
Аннотация рабочей программы учебной практики  

ПМ. 04 «ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ 

НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ» 

(19149 ТОКАРЬ») 

1.2. Цели и задачи учебной практики - требования к результатам 

прохождения практики:   

Учебная практика направлена на формирование у обучающихся умений, 

приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках 

профессионального модуля ПМ. 04 «Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям, должностям служащих» (19149 Токарь) для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по 

избранной специальности.  

В ходе освоения программы учебной практики студент должен:  

иметь практический опыт: 

- Анализ исходных данных для выполнения токарной обработки 

поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам на универсальных токарных станках 

- Настройка и наладка универсального токарного станка для обработки 

поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам 

- Выполнение технологических операций точения наружных и внутренних 

поверхностей простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам в 

соответствии с технической документацией 

- Заточка простых резцов и сверл, контроль качества заточки 

- Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков в соответствии с технической 

документацией 

- Поддержание требуемого технического состояния технологической 

оснастки (приспособлений, измерительных и вспомогательных 

инструментов), размещенной на рабочем месте токаря 

- Анализ исходных данных для выполнения токарной обработки 

поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 8 - 11 

квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки 

определенных деталей или выполнения отдельных операций 

- Выполнение технологических операций точения поверхностей заготовок 

простых деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках, налаженных для обработки определенных 

деталей и выполнения отдельных операций, в соответствии с технической 

документацией 



- Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию 

специализированных токарных специализированных станков в соответствии 

с технической документацией 

- Поддержание требуемого технического состояния технологической 

оснастки (приспособлений, измерительных и вспомогательных 

инструментов), размещенной на рабочем месте токаря 

- Визуальное определение дефектов обработанных поверхностей 

- Контроль точности размеров, формы и взаимного расположения 

поверхностей простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам с 

помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих 

погрешность измерения не ниже 0,01 мм 

- Контроль простых крепежных наружных и внутренних резьб в соответствии 

с технологической документацией 

Контроль шероховатости обработанных поверхностей 

уметь: 

- Читать и применять техническую документацию на простые детали с 

точностью размеров по 12 - 14 квалитетам 

- Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и 

использовать простые универсальные приспособления 

- Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и 

использовать режущие инструменты 

- Определять степень износа режущих инструментов 

- Производить настройку универсальных токарных станков для обработки 

поверхностей заготовки с точностью по 12 - 14 квалитетам в соответствии с 

технологической картой 

- Устанавливать заготовки без выверки и с выверкой по детали 

- Выполнять токарную обработку поверхностей (включая конические) 

заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на 

универсальных токарных станках в соответствии с технологической картой и 

рабочим чертежом 

- Применять смазочно-охлаждающие жидкости 

- Выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный брак при 

токарной обработке поверхностей заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 12 - 14 квалитетам 

- Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ на универсальных токарных станках 

- Затачивать резцы и сверла в соответствии с обрабатываемым материалом 

-Контролировать геометрические параметры резцов и сверл 

- Проверять исправность и работоспособность токарных станков 



- Выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков 

- Выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте токаря 

- Читать и применять техническую документацию на простые и средней 

сложности детали с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам 

- Выполнять токарную обработку поверхностей заготовок простых и средней 

сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках, налаженных для обработки определенных 

деталей и операций, в соответствии с технической документацией 

- Устанавливать заготовки без выверки или с грубой выверкой 

- Снимать и устанавливать режущие инструменты 

- Выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный брак при 

токарной обработке поверхностей заготовок простых и средней сложности 

деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных 

токарных станках 

- Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ на токарных станках 

- Проверять исправность и работоспособность специализированных 

токарных станков 

- Выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию 

специализированных токарных станков 

- Выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте токаря 

- Определять визуально явные дефекты обработанных поверхностей 

- Выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты и 

калибры для измерения простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам 

- Выполнять измерения деталей контрольно-измерительными 

инструментами, обеспечивающими погрешность измерения не ниже 0,01 мм, 

в соответствии с технологической документацией 

- Выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты для 

измерения простых крепежных наружных и внутренних резьб 

- Выполнять контроль простых крепежных наружных и внутренних резьб 

- Выбирать способ определения шероховатости обработанной поверхности 

- Определять шероховатость обработанных поверхностей 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной 

практики: 

Всего – 72 часов. 


