
Аннотация рабочей программы производственной практики  

ПМ.03 «ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТНЫХ, МОНТАЖНЫХ И 

НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ 

ОБОРУДОВАНИЮ» 

Область применения программы  

Рабочая программа производственной практики является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС 

СПО  по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и 

ремонт промышленного оборудования (по отраслям). 

Цели и задачи производственной  практики  - требования к 

результатам прохождения практики:   

Производственная практика направлена на формирование у 

обучающихся общих и профессиональных компетенций, приобретение 

практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля 

ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по 

промышленному оборудованию». В ходе освоения программы 

производственной практики студент должен: 

иметь практический опыт: 

-Определение оптимальных методов восстановления работоспособности 

промышленного оборудования 

-Разработка технологической документации для проведения работ по 

монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного 

оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов 

-Определение потребности в материально-техническом обеспечении 

ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования  

-Организация выполнения производственных заданий подчиненным 

персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства 

уметь: 



-Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной 

обработки 

-Производить измерения при помощи контрольно-измерительных 

инструментов. 

 -Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 

размеры. -Производить разметку в соответствии с требуемой 

технологической последовательностью  

-Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, 

зенкерование, зенкование, развертывание деталей особо сложного 

оборудования, агрегатов и машин в соответствии с установленной 

технологической последовательностью 

. -Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, 

доводку, полирование. Контролировать качество выполняемых работ при 

слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных 

инструментов.  

-Выполнять слесарную обработку при соблюдении требований охраны труда 

Определять размеры деталей и узлов универсальными и 

специализированными измерительными инструментами в соответствии с 

технической документацией.  

-Проверять соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных 

материалов требованиям технической документации (карты) Устанавливать и 

закреплять детали и узлы в зажимных приспособлениях различных видов. 

Выбирать и готовить к работе режущий и контрольно-измерительный 

инструмент в зависимости от обрабатываемого материала. Устанавливать 

оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой. 

Управлять обдирочным станком. Управлять настольно-сверлильным 

станком. Управлять заточным станком Вести обработку в соответствии с 

технологическим маршрутом. Контролировать качество выполняемых работ 

при механической обработке деталей с помощью контрольно-измерительных 

инструментов. Выполнять работы на обдирочных, настольно-сверлильных и 

заточных станках с соблюдением требований охраны труда 

-Разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, 

техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования 

-Разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ  



-Обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами 

-Отключать и обесточивать особо сложное оборудование, агрегаты и 

машины. 

 -Читать техническую документацию общего и специализированного 

назначения.  

-Выбирать слесарный инструмент и приспособления. Выполнять измерения 

при помощи контрольно-измерительных инструментов. Производить 

контрольно-диагностические, крепежные, регулировочные, смазочные 

работы. Производить визуальный контроль изношенности особо сложного 

оборудования, агрегатов и машин. Оформлять техническую документацию 

на ремонтные работы при техническом обслуживании. Составлять дефектные 

ведомости на ремонт сложного оборудования, агрегатов и машин. 

Контролировать качество выполняемых работ при техническом 

обслуживании особо сложного оборудования, агрегатов и машин.  

-Осуществлять техническое обслуживание с соблюдением требований 

охраны труда 

-Организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и 

отраслевым стандартам 

-Планировать расстановку кадров в зависимости от задания и квалификации 

кадров 

-Проводить производственный инструктаж подчиненных 

-На основе установленных производственных показателей оценивать 

качество выполняемых работ для повышения их эффективности 

-Использовать средства материальной и нематериальной мотивации 

подчиненного персонала для повышения эффективности решения 

производственных задач 

-Контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на 

всех стадиях работ 

-Обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническом 

обслуживании и ремонте промышленного оборудования 



-Контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны 

труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности. 

-Разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с 

учетом принципов бережливого производства 

1Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики: 

Всего –180 часов. 


