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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
Область применения программы 

Рабочая программа производственной практики является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по 15.02.14 

Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

(по отраслям) 

 
 Цели и задачи производственной практики - требования к 

результатам прохождения практики: 

Производственная практика направлена на формирование у обучающихся 

общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и 

реализуется в рамках профессионального модуля ПМ.03 «Организация монтажа, 

наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации». В ходе 

освоения программы производственной практики студент должен: 

иметь практический опыт: 

-планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации; 

-организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в 

том числе с использованием SCADA-систем; 

-осуществления диагностики неисправностей и отказов систем 

металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции 

для выбора методов и способов их устранения; 

-организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 

металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений в рамках своей компетенции; 

-осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

уметь: 

-использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

систем и средств автоматизации; 

-планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации; 

-планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 
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технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям; 

-планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем; 

-планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

-осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в 

процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и 

оборудования, в том числе автоматизированного; 

-проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 

технической документации; 

-организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; 

-разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

-выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

-планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве; 

-диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции; 

-разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 

-выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям 

технологической документации; 

-выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

-анализировать причины брака и способы его предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

-проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 

технической документации; 
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-организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и 

подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования 

технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей 

компетенции; 

-устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего и мерительного инструмента; 

-контролировать после устранения отклонений в настройке технологического 

оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями технологической документации; 

 
Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики: 

Всего –72 часа. 



7 
 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения производственной практики профессионального 

модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 

«Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и 

средств автоматизации», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 

3.1. 

Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно- 

распорядительных документов и требований технической документации. 

ПК 

3.2. 

Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 
наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 

3.3. 

Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ 

для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 

3.4. 

Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 
персоналом. 

ПК 

3.5. 

Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых 

подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства. 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей. 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
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 поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках. 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной 
сфере. 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1.Тематический план производственной практики 
 

Код 

ПК 

Код и 

наименования 

профессионально 
го модуля 

Количест 

во часов 

Наименования разделов практики Количество 

часов по 

разделам 

1 2 3 4 5 

ОК 1-11 

ПК 3.1- 

3.5 

ПМ.03 «Организация 

монтажа, наладки и 

технического 

обслуживания 

систем и средств 

автоматизации» 

 

72 

Тема 1. Подготовительный этап производственной практики 6 
Тема 2. Планирование работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации на основе 

организационно-распорядительных документов и требований 
технической документации 

12 

Тема 3. Организация материально-технического обеспечения работ  

   по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 
автоматизации. 

12 

   Тема 4. Разработка инструкций и технологических карт выполнения 
работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и 

12 

   техническому обслуживанию систем и средств автоматизации  

   Тема 5. Организация выполнения производственных заданий 12 
   подчиненным персоналом 

   Тема 6. Контроль качества работ по монтажу, наладке и 
техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, 

12 

   выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны  

   труда и бережливого производства  

   Тема 7. Обобщение материалов и оформление отчета по практике. 4 

   Дифференцированный зачет 2 
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3.2. Содержание производственной практики 

 
Наименование тем практики Виды работ Объем 

часов 

Формируе 

мые 

компетен 
ции 

1 2 4 5 

 Содержание 6  

Тема 1. 

Подготовительный этап производственной 

практики 

Согласование порядка выполнения заданий с руководителем практики от базы 
практики. 

2. Прохождение инструктажа по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники 

безопасности, пожарной безопасности, а также правилами внутреннего трудового 
распорядка предприятия/организации, являющейся базой практики. 
3. Представить характеристику объекта практики в отчете по практике. 

6 П.К.3.1-3.5 
ОК 1-11 

Тема 2. 

Планирование работ по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе 

организационно-распорядительных 

документов и требований технической 

документации 

Планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации по месту прохождения 

практики; 

Планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям по месту прохождения практики; 

Планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем по месту прохождения практики; 

Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации. 

12 П.К.3.1-3.5 

ОК 1-11 

Тема 3. 

Организация материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

Принять участие в организации работ по контролю, наладке и подналадке в 

процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования, в том числе автоматизированного; 

Осуществить контроль соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации по месту прохождения практики; 

12 П.К.3.1-3.5 

ОК 1-11 
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Тема 4. 

Разработка инструкций и технологических 

карт выполнения работ для подчиненного 

персонала по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации 

Планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве по 

месту прохождения практики; 

Разработать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в автоматизированном 

производстве по месту прохождения практики; 

Осуществить диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения по месту прохождения практики; 

12 П.К.3.1-3.5 
ОК 1-11 

Тема 5. Организация выполнения 

производственных заданий подчиненным 

персоналом 

Осуществить организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе 

изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования по месту прохождения практики; 

Организовать ресурсное обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADAсистем в автоматизированном производств по месту 

прохождения практики; 

Организовать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке 

автоматизированного металлообрабатывающего оборудования 

технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках 

своей компетенции; 

12 П.К.3.1-3.5 

ОК 1-11 
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Тема 6. Контроль качества работ по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых 

подчиненным персоналом и соблюдение 

норм охраны труда и бережливого 

производства 

Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве; 

Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования; 

Разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества 

работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизированном производстве. 

12 П.К.3.1-3.5 
ОК 1-11 

Тема 7 

Обобщение материалов и оформление отчета 
по практике. 

Обобщение материала, полученного при прохождении практики 4 ОК 1-11 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 ОК 1-11 

Итого 72  
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация рабочей программы производственной предполагает 

прохождение еѐ на базе производственных предприятий, организаций и 

фирм в соответствии с договорами. 

Оборудование: 

Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном 

рабочем месте преподавателя средствами системы автоматизированного 

проектирования (CAD/CAM/CAE), включающих модули графического 

построения, в том числе 3D, расчета технологических режимов,, разработки 

технологических последовательностей и оформления технологической 

документации, разработки и оформления планировок участков, базы данных 

по технологическому оборудованию, приспособлениям и инструменту 

отраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ 

для металлорежущего или сборочного оборудования, модуль симуляции 

работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA- 

системы); 

Доска меловая, маркерная доска, интерактивный экран. 

Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 

Копирующие устройства. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную 

практику, которую рекомендуется проводить концентрированно. 

 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 
Печатные издания 

1 Андык, В. С. Автоматизированные системы управления 

технологическими процессами на тэс : учебник для вузов / В. С. Андык.- М.: 

Юрайт, 2018 

3. Ермолаев В.В. Монтаж, программирование и пусконаладка 

мехатронных систем: Учебник для СПО.-М.: Академия, 2018 

4. Андреев С.М., Парускин Б.Н. Разработка и моделирование 

несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических 

процессов: Учебник для СПО.-М.: Академия, 2018 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Производственная практика проводится преподавателями дисциплин 

профессионального цикла, имеющими высшее образование, 

соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 

Организацию и руководство производственной практикой 

осуществляют руководители практики от образовательного учреждения и от 

организации. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАТИКИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результаты 

(освоенные профессиональные 
компетенции) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

ПК 3.1 Планировать работы по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе 

организационно-распорядительных 

документов и требований технической 

документации. 

 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ПК 3.2 Организовывать материально- 

техническое обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и 

технологические карты выполнения работ 

для подчиненного персонала по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ПК 3.4 Организовывать выполнение 

производственных заданий подчиненным 

персоналом. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда 

и бережливого производства. 

 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

Результаты 
(освоенные общие компетенции) 

Формы и методы контроля и оценки 

ОК.1. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК. 2. Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 3 Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, 
эффективно взаимодействовать с коллегами, 

Отчет в виде предоставленных документов 
по видам работ практики,  отчет- 

презентация, аттестационный лист по 
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руководством, клиентами. практике, дневник, характеристика 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 7 Содействовать сохранению 
окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 8 Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 9 Использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 10 Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 

ОК 11 Планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере. 

Отчет в виде предоставленных документов 

по видам работ практики, отчет- 

презентация, аттестационный лист по 

практике, дневник, характеристика 
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