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1. HHACHOPT PABO‘IEIZI MPOT'PAMMBI YYEBHOM JJUCHUTIJIAHBI
OI'C3.03 UTHOCTPAHHBIN SA3BIK B TIPO®ECCUOHAJIBHOM JEATEJIb-
HOCTHU

1.1 ObaacTs npuMeHeHusi padoyeii mporpamMMel
PaGouass mporpamMma y4eOHOW TUCIUTUIMHBI SBISICTCS YaCThIO MPOTPAMMBI TTOATO-
TOBKHM crenuanuctoB cpefaHero 3BeHa (manee - IIICC3) B coorBercTtBUM ¢ PI'OC
CIIO no crienuanbHocTH 15.02.12 « MOHTa), TEXHUYECKOE OOCITYKUBAHUE U PEMOHT
MIPOMBIIIJICHHOTO 000pYI0BaHUS (TI0 OTPACIISIM ).

1.2. Mecto y4yeOHOo#i nucuumiiuibl B ctpykrype HIICC3
JlucuuruinHa BXOAUT B OOIINI ryMaHUTapHBIN U COLUATbHO-3KOHOMUYECKHUM HIUKIL.

1.3. Lleau u TpedoBaHus K pe3yJibTaTaM OCBOCHHUS YU4eOHOM TUCHUIIMHBI

N3yyenne AUCHUIIUHBI HAMpaBlieHO Ha (HOPMHUPOBAHHUE OOIIUX M MPOQPECCHOHATBHBIX
KOMIIETCHITH, BKJIIOYAIOIIUX B C€OS CITOCOOHOCTE:

OK 01. Beibupars cnocoObl pemnreHus 3agad npohecCuOHaIbHOM AEsITENbHOCTH, MIPHU-
MEHHUTEIBHO K PA3JIMYHBIM KOHTEKCTAM.

OK 02. Ocy1miecTBIATh MOUCK, aHAIU3 U UHTEPIPETALNIO0 HHHOPMAIIMK, HEOOXOAUMON
JUTS BBITIOJTHEHUS 337124 NPOo(eCCUOHANBHON JeSTEIbHOCTH.

OK 03. IInanupoBaTh U peaau30BbIBaTh COOCTBEHHOE MPO(PECCHOHATBHOE U JIUYHOCT-
HOE pa3BUTHE.

OK 04. PaGoTaTh B KOJUIEKTUBE U KOMaHE, 3P(HEKTUBHO B3aUMOJEHCTBOBAThH C KOJLIE-
ramu, pyKOBOJACTBOM, KIINEHTAMH.

OK 05. OcymiecTBisATh yCTHYIO M MIMCBbMEHHYIO KOMMYHHMKAILIMIO HAa TOCYIAPCTBEHHOM
A3BIKE C YYETOM OCOOCHHOCTEN COLMAIIBHOTO U KYJIBTYPHOTO KOHTEKCTA.

OK 06. ITposiBnsATh Tpa’KJaHCKO-MATPUOTUUECKYIO MO3ULUI0, JEMOHCTPUPOBATH OCO-
3HAHHOE MOBEJEHUE HAa OCHOBE TPAJUMLMOHHBIX OOLIECYEIOBEYECKUX LEHHOCTEH, MpHu-
MEHATh CTaHJAPThl AaHTUKOPPYIILIMOHHOTO ITOBEICHHUS .

OK 07. ConeiicTBOBaTh COXpaHEHUIO OKPYKAIOIIEH Cpelbl, pecypcocOepexeHuro, (-
(EeKTUBHO J1eiCTBOBATH B UPE3BbIYANHBIX CUTYAIUSX.

OK 08. Mcnonbs3oBath cpeacTBa GU3ndecKoil KyIbTyphl JIJIsl COXpaHEHUS U YKPETUICHUS
3JI0pPOBbsI B Ipoliecce NpodhecCUOHATBHON EATeNbHOCTH U TOIIEPKaHUsI HEOOX0IUMO-
ro YpOBHSI (PU3NYECKON MOATOTOBIEHHOCTH.

OK 09. Mcnons3oBarh WHOOPMAITMOHHBIE TEXHOJIOTHU B MPO(PECCHOHATILHON JIeATeb-
HOCTH.

OK 10. ITonb3oBatbest mpodeccnoHabHON JOKYMEHTAlMell Ha TOCyJapCTBEHHOM H
WHOCTPAHHOM $I3bIKaX.

OK 11. Ucnonb3oBaTh 3HaHUSI (PMHAHCOBON I'PaMOTHOCTH, IJIAHUPOBAThH MPEAITPUHUMA-
TEJbCKYIO JeATEeIbHOCTh B IpodeccroHaabHol chepe.



B pesynbraTe ocBoeHHs y4eOHOM NUCHUIUIMHBI O0YYaIOIIHICS TOMKEH YMeTh:
MMOHUMATh OOILIMI CMBICII YETKO IPOU3HECEHHBIX BBICKA3bIBAHUI HA U3BECTHBIE TEMBI
(mpodeccroHanbHbIE U OBITOBBIC),

MOHMMATbH TEKCTHI Ha 6a30BbIE TPO(HECCUOHATIBHBIE TEMBI

y4acTBOBATh B IMajorax Ha 3HaKOMbIe 00IIUE U MTPO(ECCHOHAIBHBIE TEMBI

CTPOMTB MPOCTHIE BHICKA3BIBAHUS O ce0€ U O CBOEH MPO(PeCcCHOHABHOM 1EATENbHOCTH
KpPaTKO 0OOCHOBBIBATh U OOBSICHUTH CBOU JACUCTBUS (TEKYILNE U MNIAHUPYEMBIE)
UcaTh MPOCTHIE CBSI3HBIE COOOIIEHNS HA 3HAKOMBIE MJIM UHTEPECYIOLINE TPOQeECCHO-
HaJIbHBIE TEMBI

B pe3ynbpraTe ocBoeHUs y4eOHOM TUCIUILIMHBI 00YYaroIMics JOIKEH 3HATh:
IpaBUJIa TIOCTPOEHUS MPOCTHIX U CIOMKHBIX MPEAJIOKEHNN Ha TPOPECCUOHATBHBIE TEMbI
OCHOBHBIC 00IIEYyTIOTPEONTENIbHBIE TJIAr0JIbl (OBITOBAS M PO ECCHOHAIbHAS JIEKCHKA)
JEKCUYECKUII MUHUMYM, OTHOCSIIMIICS K OMUCAHUIO ITPEAMETOB, CPEACTB U MPOLIECCOB
1poheCCUOHATIBHON JIEITEIIbHOCTH

0COOEHHOCTH MPOU3ZHOIIECHUS

MpaBujia YTEHUs TEKCTOB NMPOo(eCcCHOHATBHON HAPaBIEHHOCTH

1.4. Koin4yecTBO 4acOB HAa OCBOEHHE MPOrpaMMbl y4eOHOM M CHUIIIMHBI

MakcumanbHOU yueOHOM Harpy3ku ooyuatomierocs: 180 yacoB, B TOM yucie:
-00s13aTeNIbHOM ayTUTOPHON yueOHOM Harpy3ku cryaeHTa 166 4acos;
-CaMOCTOSITEILHOM paboThI CTyeHTa 14 yacos.



2. CTPYKTYPA U COJEP)KAHUE YYESHOM JJUCIIUITJIMHBI
2.1. O0beM y4eOHOM JUCHUIITHUHBI ¥ BUbI Y4eOHOH padoThI

. O0bem B ya-
Bup yuedHoii paboTbl

cax
MakcumasibHasi ydeOHasi HArpy3Ka (Bcero mo nporpamMme JUCHHUILIAHBI) 180
Oos3aTeibHAsA ayIMTOPHAsA yueOHasA Harpy3Ka (Bcero) 166
B TOM YHCIIE:
MIPaKTUYECKHE 3aHATHS 166
CamocrosiTesbHas padora o0yuyawuerocs (Bcero) 14
[TpomexyTouHas aTTectanus o uroram 3-7 cemectpa B popme «Jlpyrue hopmbl
KOHTPOJISI», IO uToram 8 cemectpa — AuddepeHunpoBaHHbIi 3a4eT




2.2. TemaTnuyeckuii mjiad u cogepxanve y4deOHoi qucuuniannabl OI'CI.03 UHocTpaHHbIN 3bIK B NPO(ECCHOHATBHOM 1eSITeJIbHOCTH

Conep:xaHue yueOHOTr0o MaTepuaJa, 1a00paTopHble U NPAKTHYeCKUe 3aHATHS, O0beM ya- | YpoBeHb Koapbl
caMocTosiTe/IbHAas padoTa o0yuyalouierocsi, Kypcopasi padora (Ipoekxr) (eciu COB OCBOEHHSI | KOMIIETEH-
npeodycmompensi), UHble BUAbI Y4eOHOH padoThl B COOTBETCTBUHU € Y4eOHBIM IJ1a- umii, gop-
HOM MHMpPOBa-
HaumeHnoBaHnue pa3ae- HHIO KOTO-
JIOB U TeM PbIX CIIO-
co0cTBYET
3J1eMeHT
nporpam-
MBI
1 2 3 4 5
Tpernii cemecTp 34
Paszngen 1 OcHOBBI 001IIEHNSI HA HHOCTPAHHOM si3biKe. [loBceTHEeBHbIE TeMBbI
Tema 1.1 Cucrema o6pa- | Conepxanue yueOHOro MaTepuasa 6 OK1,0K2,
3oBaHus B Poccum u 3a Jlexcuka o Teme: CyiiecTBytonire ypoBHU oOpa3oBanus B Poccuiickoit denepanuu. 1-2 OK 03
pyoe:xom TekcThl Ha JTaHHYIO0 TEMATUKY JUIsl YTCHUsI, KOMMYHHKATUBHBIC 3aaHNsl, HAIIPABIICH-
HbI€ HA TOBOpEHHUE (MOHOJIOTHYECKas ¥ TMAJIOTHUeCKas peyb)
I'pammatuka: CymiecTBUTENBHBIE, MHOKECTBEHHOE YMCIIO, APTUKITh, Pa3ps/Ibl CyIIIe- 1-2
CTBUTENIbHBIX MPUTHKATENbHBIN Maiexk. MeCTOUMEHUs: JTHUHBIE, TPUTKATEIbHEIE,
yKazarelbHbIe, (SOme,any).
AyIupoBaHHE TEMATHYECKUX THAIOTOB
CamocrositeibHas padora o0y4yarommxcest Ne 1: [Ipeserrannn no reme: «3HakoM- 2 3
CTBO ¢ 00pa30BaTeJIbHbIM CTaHJAPTOM.
Tema 1.2 3nopoBbe Copepxanue y4eOHOIro MaTepuaJa 6
crnopr Jlexcuka 1o Teme: TeKCThl Ha JAaHHYIO TEMATHKY ISl YTE€HHS, KOMMYHHKAaTHBHBIE 3a- 1-2
JTaHWsl, HAlIpaBJICHHBIE Ha TOBOPEHHE (MOHOJIOTMYECKAsl U IMAJIOTHYECKas peyb)
['pammatuka: YucnuTenpHbIE: KOJHMYECTBEHHBIC, TIOPSIKOBBIE, IpoOHbIe. [Tpunara- 1-2
TeJIbHBIE: cTeneHu cpaBHeHus. O0opor there is / are.
Tema 1.3 Paznuunble Conep:xanue yueOHOTro MaTepuaJia 10
BHU/IbI HCKYCCTB Jlexcuka mmo TeMe: TeKCThl HA TaHHYIO TEMATUKY JUIS YTCHHs, KOMMYHUKATHBHBIC 3a- 1-2
JTAaHWS, HAIpaBJICHHBIC Ha TOBOPEHHE (MOHOJIOTHUYECKAs M IMAJIOTHYECKas Peyb)
I'pammaruka: Cuctema anrauiickoro raaroia. Knaccudukamus u mOHATHS «CMBICTIO- 1-2

BOM, BCIOMOTaTeIbHBIM, IJ1aroJ — CBSA3Ka, MOJIAIbHBIH IJ1aros, NpaBuiIbHbIE U HETIpa-
BUJIbHBIE TTIarosb». BunoBpemennble popmsl rinarosa rpynnel - Simple:Present, Past,
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Future. [Toctpoenne popm. Criyuan ynorpednenusi. HempaBuibHbIC r1aroisl. Y1o-
TpeOIeHNe U ePeBO]] MOJAIBHBIX TJIAroJIoB can, may, must, have to, should u ux 3k-
BHBAJICHTOB

®doneTnka: AyaupoBaHKe JJEKCHUYECKUX eIMHMUII 110 Teme" Busl nckyccts"

1-2

Tema 1.4 Ixojg0rnuyecKue
npo0JieMbl HalIe# M-
HEThI

Conep:kanue y4eOHOT0 MaTepuaJia

Jlekcuka no teme: [IpenMer n3ydeHus 3K0JI0TUH, BUABI 3KOJIOTUU. UenoBek u npupoaa
— COTPYIHUYECTBO UJIU TPOTUBOCTOSHUE.

I'pammaruka: Ctpyktypa OesnuuHoro mpemiaoxkenus. Otpunanue. ObpazoBaHue
BONPOCOB. MECTO TJaBHBIX W BTOPOCTENEHHBIX WIEHOB IMPEAJIOKEHUS B IIPO-
cToM mpenoxkeHuu. OCOOEHHOCTH CTPYKTYPbI O€3IMYHOTO MPEATIOKEHUS, €T mepe-
BOJI Ha pyccKkui s3bIK. [locTpoenue oTpunarensHbIx npepioxennidi. OopazoBaHue
BOIPOCOB, MOPSAIOK CJIOB, TUIIHI BOIPOCOB B aHTTIUHCKOM si3bIke. JJOK

10

1-2

1-2

YerBepThlil ceMecTpP

50

Pa3zmen 2

OcCHOBBI 001IIEHUsI HA HHOCTPaHHOM si3bIKe. [loBceTHeBHBIE TEMbI

Tema 2.1 IyremecTBue.
IToe3aka 3a rpanumy.

Coaep:xanue yueOHOTro MaTepHaJia

JIekcuka no Teme: TekcThl Ha AAHHYIO TEMATUKY UIA YTCHUSA, KOMMYHUKATHBHBIC 34~
JaHusA, HAITPABJICHHBIC HA TOBOPCHUC (MOHOJIOFI/I‘-IGCK&H n guajaorunydycckas peqb)

Bumo-Bpemennsie ¢Gopmbl anrimuiickoro riaroia: Present Continuous, Past Con-
tinuous, Future Continuous. CtpoeHue riaroyibHbIX (GopM, ymorpedienue. Cpas-
HUTEIIbHAS XapaKTEPUCTHKA AHTJIMHACKHX BPEMCH

18

1-2

CamocrosiTeibHas padora odyuarommxesi Ne 2: [Ipesenranuuu no temam: «Ilyre-
miecTBUs», «Iloe31ku 3a TpaHuILy».

Tema 2.2 Mos 0yaymas
npogeccus. Kapsepa

Conep:xanue yueOHOTro MaTepHaJia

Jlexcuka o Teme: Most Oyaymias cenuanbHoCTh. bynymue cdepsl npumMeHeHus
TPy/ia CIEeUAINCTOB.

@doHeTuka: AyIupoBaHUE JEKCHUECKUX €IMHUIL IO TEME

I'pammaruka: Cuctema aHIJIMHACKOTO raaroJia.

10

CamocrosiTeibHasi padota o0yuarommxes Ne 3 IIpezentanuu no Teme: "Xouy ObITh
npodeccruonasom"

Tema 2.3 Merpuueckast
cucrema

Coaep:xanue yueOHOro MaTepHaJia

Jlexcuka o Teme: TekcThl Ha JaHHYIO TEMATUKY AJId YTCHHA, KOMMYHHUKAaTHUBHBIC 3a-
JaHWs, HAIIPABJICHHBIC HA TOBOPCHUC (MOHOJ'IOFI/I‘-ICCKEUI n ayuajaorundycckas peqL)

I'pammatuka: Knaccudukaiys u NOHATUS «CMBICIIOBOM, BCIIOMOTaTeNIbHBIH, IJ1aroj —

OK1,

OK2,

OK 03,
OKO04,
OK 05,
OK 06,
OK 08,
OK 09
OK 10
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CBsI3Ka, MOHaHBHBIﬁ TJ1aroji, NpaBUJIbHBIC U HECIIPABUJIBHEIC I'J1Iar0JIbD).

Tema 2.4 Komnboreps! u
ux QyHKIUM

Coaep:xanue yueOHOTo MaTepHuaJia

Jlexcuka o Teme: TekcThl Ha JaHHYIO TEMATUKY AJId YTCHHA, KOMMYHHUKATHBHBIC 3a-
JaHusA, HAITPABJICHHBIC HA TOBOPCHUC (MOHOJIOI‘I/I‘-IGCKaSI n auajaorundycckas peqb)

['pammatuka: Buno-BpemenHsie (opMblI ri1aroiia B maccuBHOM 3ajiore. OCOOeHHOCTH
NepeBo/ia U3 ICHCTBUTEIBHOTO 3aI0Ta B CTPaJaTeIbHbIi 1 Ha000poT. CormacoBaHue
BpemeH. [lepeBoa u3 npsiMoit peun B KocBeHHYI0. OCOOEHHOCTH yroTpeOieHus Bpe-
MEH TJ1aroJia Mpu NepeBoJie U3 NPsIMOM pedr B KOCBEHHYIO.

ITonckoBoe UTeHHE IMTO3HABATEIIFHOT'O TEKCTA I10 TEME.

10

1-2

1-2

1-2

IsaTbiii cemecTp

34

Pasznen 3

MeTai0n100b1Ba0NIas MPOMBINLIEHHOCTh Poccuu

Tema 3.1 IIpomMbinLIEH-
Hasl YJIEKTPOHUKA

Coaep:xanue yue0HOro MaTepHaJia

Jlexcnueckuit maTepuail o teme: TeKCThl Ha TaHHYIO TEMATHKY JUIS YTCHUS

[Tpuuactue: ®opmbl 1 PyHKIUU TPUYACTUS. MecTO NpUYaACTUs B IPEIIOKEHHUH.
OcoOenHocTu ynoTpebieHus U nepeBoja npuyactuid. 'epynauii: popmsl U GyHKIMH
repynaus. ['marosnsl, Tpedytomue nocie ceds repynaus. CriocoObl nepeBoaa repyH-
Jsl.

12

CamocrosiTesibHas padoTa o0yuarwmuxcsi Ne 4 :BrirnonHeHrue rpaMMaTiyeCcKuX
YIPAKHEHUI

Tema 3.2 YesroBeuecTBO
M METAJLIbI

Conep:xxanue yueOHOT0 MaTepHaJia

I'pammatuka: @opMmel U GyHKINMK HHPUHUTHBA. YTIOTpebieHe HHPUHUTUBA JUISI BbI-
paxxenus uenu. ['naromnsl, Tpedyrouue nocie ceds nHpuHUTHBA. O60pOT ¢ MHPUHU-
tuBoM. «Complex Objecty. UupuHUTUB Cc yacTuiei u 6e3 yacTulsl to.

BBeneHnue HOBOM JIE€KCUKH, TEKCTHI HA IaHHYIO TEMATUKY JJIsl YTE€HUs, ayJUPOBaHUE,
KOMMYHHKATHBHbIE 3aJlaHUs, HAallpaBJI€HHbIE Ha TOBOpEHUE (MOHOJIOTHYECKas U
JIMAJIOTUYECKasi peyb)

10

Tema 3.3 Poab Texuuye-
CKOro mporpecca B HayKe
TeXHUKe

Coaep:xanue yue0HOro MaTepHaJia

BBenenue HOBOM JIeKCUKH. TE€KCTBI Ha JAaHHYIO TEMATUKY JUIsl YTE€HMs, AyJUPOBAaHUS,
KOMMYHHMKAaTHBHBIE 3aJaHMs, HAIpaBICHHbIE HAa T'OBOpEHUE (MOHOJOTMYECKas U
JMAJIOTMYecKas peyub) Ha JTaHHYIO TEMY.

['pamMaTiKa CoKHOE TOJyIeXKalee, ClIoco0bl IEPeBO0/ia Ha PYCCKUIL SI3bIK CIIOKHOE
JIONIOJIHEHHE, CTIOCO0BI MEPEBOJIA HA PYCCKUM SI3bIK

10

1-2

OKO04,
OK 05,
OK 06,
OK 07

Ilecroi cemecTp

30
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Pa3znen 4

Metannyprusi- Kak 0Tpaciib NPOMbIILIEHHOCTH

Tema 4.1 Buasl ciuiaBos Coaepxxanue yueOHOIro MaTepuasa 10 OKO04,
Benenue HOBOM JIeKCHKH MPOo(dEeCCHOHATBLHON HANPABJICHHOCTH, TEKCTHI Ha JIAHHYIO 1-2 OK 05,
TEMAaTHUKY JUIsl YTEHUS, AyANPOBaHUS, KOMMYHUKAaTUBHBIE 3a/1aHUS OK 06,
['paMMaTHKa: CIoKHOE MOJIeKaIlee, CIIOCOOb IIEPEBO/A HAa PYCCKUIA S3BIK; CI0KHOE J10- 1-2 OK 07,
TIOJTHEHHE, CII0COOBI IEPEBOIa HA PYCCKHUIA SI3BIK OK 08,
CamocrosiTesbHas padoTa o0yuarwmuxcest Ne 5 BueayautopHoe uTeHHE, COCTABICHHE 2 3 OK 09
CIIOBapsi TPMUHOB OK 11

Tema 4.2 Merasbl u | Copeprkanue y4eOHOro MmaTepuaJia 8

CILIABBI Jlexcuka: Beeenue HOBO# JIGKCHKH, TEKCTHI HA JTAHHYIO TEMATHKY JJIsl YTCHUS, ayJUpOBa- 1-2

" UX UCIIOJIB30BAaHUEC B HHUE, KOMMYHUKAaTHUBHBIC 3aJlaHMs, HAIIPpAaBJICHHBIE Ha TOBOPEHUE (MOHOHOFI/I‘IGCKaﬂ u auajio-

NPOMBIILIEHHOCTH. rUvecKas pedb) MPOCMOTP YIEOHBIX (PMIEMOB Ha JAHHYIO TEMAaTHKY
['pammaTHKa: CI0KHOCOUMHEHHBIE MTPEITI0KEHUS, CIIOCOOBI ITEPEeBO/Ia Ha PYCCKHIMA 1-2
A3BIK; CJI0’KHONOJUMHEHHBIE MIPEJI0KEHNUS, CIOCOObI IEPEBO/Ia HA PYCCKUH SI3bIK

Tema 4.3 ®usnveckue u Coaep:xanue yueOHOTo MaTepHaJia 10

MeXaHMYeCKue CBOiicTBa Jlexcuka: Beeenue HOBO# IGKCHKH, TEKCTHI HA JTAHHYIO TEMATHKY JIJIsl YTCHUS, Ay JUpOBa- 1-2

METAJJIOB U CINIAaBOB HUE, KOMMyHHUKATHBHEIE 3a/1aHUs, HAIIPABJIICHHBIC HA TOBOPEHHE (MOHOJIOTHYECKAs U TUAJI0-
ruyeckas pedb) NpocMoTp yueOHBIX prnbpMoB Ha naHHyro Tematuky JPK
['pamMMaTHKa: CI0’)KHOCOUMHEHHBIE MTPEUI0KEHUS, CIIOCOOBI TEPEeBOIa Ha PYCCKUM 1-2
A3BIK; CJI0’KHONOJUYMHEHHBIE NPEJI0KEHNUs], CIOCOObI MEpEeBO/Ia HAa PYCCKUM SI3bIK

Cenbmoii cemecTp 20

Pazgean 5 IIpodeccnonanbHoe ob1IeHNE

Tema 5.1 Peryauposka u | Copep:kanue y4eO0HOro Mmarepuajia 6

HaJIaJIKa MPOMbILILIEH- Jlexcuka: Benenue HOBOM JIEKCUKH MPOQECCHOHAIBHON HApaBIEHHOCTH, TEKCTHI Ha 1-2 OK1-OKO03

HOro 000py10BaHUs JTAHHYIO TEMATUKY JUIsl UT€HUs], ayANPOBAHNS], KOMMYHUKATUBHbIE 33JIaHUS OK 07,
I'pammatuka: CocTaBHBIC IPEJIOTH, CIOCOOBI UX MEPEBOJIA HA PYCCKHUM SI3BIK 1-2 OK 08,
CamocrosiTeibHast padora odydyawumxess Ne 6: BHeayjuropHoe ureHue, cocTaBiie- 2 3 OK 11
HUE CJI0Baps TEPMHUHOB

Tema 5.2 Conep:xanue yueOHOro MaTepuaJia

Texnosiornyeckue npo- | Jlekcuka: Benenue HOBOH IeKCUKU MPO(eCcCHOHANTBHOM HAaPaBIEHHOCTH, TEKCThI Ha 6 1-2

1ecchl MPOM3BO/ICTBA JAHHYIO TEMATUKY JUIsl YTCHUSI, ayINPOBAaHMsI, KOMMYHUKATHBHBIC 3a/IaHUS
['paMMaTHKa: COCTaBHbIE COIO3bI, CIOCOOBI UX NEPEBOJIa HA PYCCKHUH SI3BIK 1-2

Tema 5.3 Metoab!l Boc-

Conep:xaHnue yueOHOro MaTepuaJia
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CTAHOBJICHHS JeTajiel Jlexcuka: Benenue HOBO# JIeKCUKHM PO eCcCHOHANBHON HapaBIEeHHOCTH, TEKCTHI Ha 6 1-2
JAHHYIO0 TEMATUKY JUUISl YTEHUS, Ay AMPOBAHUS, KOMMYHUKATUBHBIC 3a/IaHUS
['pammaTHKa: MHOTO3HAUHBIE IJ1aroJibl, CIOCOOBI UX MEPEBOJIa Ha PYCCKUIL SI3BIK 1-2
Bocbmoii cemecTp 12
Paznen 6 Poinok Tpyaa. [louck paéornbi
Tema 6.1 ITpouecchbr Me- Copnepxxanue yueOHOIro MaTepuasa 4 OK1-OKO03
TaJLUI000PadOTKHN Jlexcuka Mo JaHHOHU TeMe 1-2
I'pammaruka: CTpykTypa 0€3JIMUYHOTO MPEAJIOKEHUS. 0COOCHHOCTH IMMOCTPOCHMSI 0€3- 1-2
JUYHOTO MPEUIOKECHHSI, €r0 IEPEBOJ] HA PYCCKHIA S3BIK.
Tema 6.2 Ilouck padorbl. | Conepxxanue y4eOHOr0 MaTepuaa 4
IHopTper coBpemenHoro | Jlekcuka o teme: B kanpoBom arenrcte. CobecenoBanue ¢ padoroaareneMm. COBEThI 1-2
CIenuaanucTa. COMCKATEII0: 4TO JIeNIaTh M Yero He JejaTh B Mouckax padotsl. JInuHble KayecTBa co-
BPEMECHHOT'O CIICITHAINCTA
['pammatuka: [locTpoeHre OTpHULIATEIBHBIX MPEUIOKEHUM Pa3TUYHBIX BUIOBPEMEH- 1-2
HBIX (pOpM TJ1arosioB.
CamocrosiTesbHas padora o0yuarwmuxcss Ne 8 BHeayqutopHoe ureHue, coctaie- 2 3
HUE CIIOBAps TCPMHHOB
IIpome:xxyTounas arrecranusi: 1u¢depeHIUPOBaHHBIN 324eT 2
HToro no aucuuniuze (Bcero): 180
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3. YCJIOBUS PEAJIU3ALIUU ITIPOTPAMMBI YUYEBHOM JTUCIHUILJIAHBI

3.1. TpeOoBaHUs K MUHMMAJILHOMY MAaTEePHAJIbHO — TEXHHYECKOMY 00ec-
NeYeHHuI0 y4eOHOH JUCIUIITIMHBI

Peanuzanus nporpamMmbl JUCHUIUIMHBI TpeOyeT HaIU4uus ydeOHOTO KaOuHeTa
HNHocTpaHHOTrO si3bIKa B IPO(eCcCHOHATBHOM AESITENBHOCTH JIsl IPOBEICHUS 3aHATUN
JICKIIMOHHOTO THUIMA, MPAKTUYECKUX 3aHATUN, B TOM YHCII€ TPYNIOBBIX, WHIUBUIY-
QJIbHBIX, TUCbMEHHBIX, YCTHBIX KOHCYJbTallUW, TEKYIEr0 KOHTPOJIS U MIPOMEKYTOY-
HOU aTTecTalllu.
O6opynoBaHue:
- pabouee MecTo MperoaaBaTels;
- CIIELIMAJIM3UPOBaHHAsA MeOEIb (CTOJIBL, CTYJIbS 10 KOJIUYECTBY 00yUaromuXxcsl);
- TOCKa y9CHHYeCKasl.
TexHudeckue cpeacTra 00yIeHUS:
- KOMIIbIOTEp (HOYTOYK);
- MyJIbTUMEIUNHBIN MPOEKTOP, IKPaH.
YyeOHO-HaIISIIHBIE TTOCOOUS: TUTaKaThl, Y4eOHO-HATJIAIHbIE MOCOOUs, oOecreurBa-
IOI[Me TeMAaTHYeCKUE WJUIIOCTPAIMU 1O pabouell mporpaMme AUCIHILUIMHBI, B TOM
quCIie, BUJIC0-ay U0 MaTepUalibl, KOMIIbIOTEPHBIC MTPE3CHTALIUH.

Kommbrotep w#MeeT A0CTYN K AJIEKTPOHHO-OMOIMOTEUHBIM CUCTEMAaM, BBIXO/
B ri00anbHyI0 ceTh MIHTEpHET, OCHAIIIEH JIMIIEH3MOHHBIM MPOTPAMMHBIM oOecIieye-
HUEM.

3.2.Y4eOHO-MeTOAUYeCKOe U MHPOPMALMOHHOE O0ecleYeHne peasn3anuu
Y4eOHOM TUCHMUILIMHBI

OcHoOBHBIE YUeOHbIe U3TaHUs
1. bacosa, H.B. Hemeuxuii s3wik 115 kosuiemkeiDeutsch flir Colleges : yueOHuk /
bacosa H.B., Konomnesa T.I'. — Mockga : KnoPyc, 2021. — 346 c. — (CI1O). —
ISBN 978-5-406-04030-0. — URL.: https://book.ru/book/936638
2. Konomena, T.I'. Hemenkuit 361k 1151 KoJutepkeid. Pabouast rerpans : yueOHOe
nocobue / Konorea T.I'. — Mocksa : KaoPyc, 2021. — 93 ¢. — (CIIO). — ISBN
978-5-406-01604-6. — URL.: https://book.ru/book/935746
3. Munsesa, H. H. Hemenkwuit s3p1k 1iist kosemken (A1—A2) : ydeOHUK U TPaKTH-
KyM IiJIs1 cpefHero npodeccuoHanbHoro oopaszoBanus / H. H. MunsieBa, H. B. Kyku-
Ha. — Mocksa : MI3gatensctBo FOpaiit, 2020. — 255 c¢. — (ITpodeccuonanbHoe 00-
pazoBanue). — ISBN 978-5-534-12385-2. — Texkcr : anexrponnsiii // 9bC HOpait
[catit]. — URL.: https://urait.ru/bcode/447422
JlonmoJiHUTEIbHBIE YUeOHbIe U3IaHUSA
4. 3umuna, JI. 1. Hemenxuii s3pik (A1-A2) : yuyeOHOE mocoOue A CpeaHEro mpo-
dbeccuonanbHoro obpaszomanus / JI. . 3umuna, M. H. Mupocnasckas. — 3-e u3n.,
uctp. u jnon. — Mocksa : M3parensctBo FOpaiit, 2021. — 139 ¢. — (IIpodeccuo-
HaipHOE oOpaszoBanme). — ISBN 978-5-534-11916-9. — Tekct : 35eKTpOHHBIHN //
OBC HOpaiir [caiit]. — URL: https://urait.ru/bcode/476472
HNuTepHeT-pecypcesbl:
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https://book.ru/book/936638
https://book.ru/book/935746
https://urait.ru/bcode/447422
https://urait.ru/bcode/476472

5.StudyGerman. ITopTan u3ydeHuss HEMEIKOTO s3bIKa. [DJIEKTPOHHBIN pecypc]: Pe-
KM noctyna: http:// www.studygerman.ru/

6.Languages-study. Marepuansl M0 U3Y4EHUIO HEMEUKOTO s3bIKa. [DIEeKTPOHHBIN
pecypc]: Pexxum goctyma: http://www.languages-study.com/deutsch-links.html
7.DeutscheWelle. [Dnexktponnslii pecypc]: Pexxum goctyna: http://www.dw.de/
8.Kypnan Spiegel. [DnextponHslii pecypc]: Pexum gocryna: http://www.spiegel.de/
9.Léander-lexikon. DHnmknonenus. [DnekTpoHHBIN pecypc]: http://www.laender-
lexikon.de/Deutschland/

MeToanyeckue peKOMeHIAIUH I 00y4AIOMIUXCS 110 OCBOCHHIO THCIH-
IJINHBI
10. Meroauueckue ykazaHus i OOYYarOlIUXCS MO BBIMOJTHEHUIO MPAKTUYECKUX
pabor.
11. MeToaudeckue ykazaHus Jjisi 00y4aronIuXcsi MO BHIMOJIHEHHUIO 3a1aHU caMOCTO-
ATEIIbHOU pabOTHI.

13



4. KOHTPOJIb M OIIEHKA PE3YJIbTATOB OCBOEHUS YYEFHOM JUCIIUTLIIMHBI

4.1. ®opmMbl 1 MeTOAbI KOHTPOJISI H OLIEHKH Pe3yJIbTATOB 00y4YeHH s

PesyabTaTsl 00yyeHus

®opMbI 1 METOAbI KOHTPOJISI H
OLIEHKH Pe3yJIbTATOB 00y4eHusl

Obwue Komnemenyuu:

OK 01. Beibupats criocoObl perieHus 3aaad mpogeccro-
HAJIbHOW JeATEIbHOCTH, IPUMEHUTEIBHO K Pa3IMYHbIM KOH-
TEKCTaM.

OK 02. OcyuecTBisTh MOUCK, aHAIU3 U HUHTEPIPETALUIO
uHpOpMaLUY, HEOOXOIUMOM AJisi BBINOJIHEHUs 3a/1ad Mpo-
(dbeccnoHaNbHOM 1eATETbHOCTH.

OK 03. [InanupoBaTh U peann30BbIBATH COOCTBEHHOE IPO-
(eccroHaIbHOE U JINYHOCTHOE Pa3BUTHE.

OK 04. Pabortath B KOJUIGKTHBE W KOMaHzae, dPPEKTHBHO
B3aMMO/ICIICTBOBATh C KOJUIEIaMH, PYKOBOJICTBOM, KJIMEHTa-
MH.

OK 05. OcyniecTBiATh yCTHYIO M NHCbMEHHYK0 KOMMYHH-
KallMI0 Ha TOCYAApCTBEHHOM SI3bIKE C Y4€TOM OCOOEHHOCTEH
COLIMAJILHOTO U KYJIbTYPHOI'O KOHTEKCTA.

OK 06. IlposiBnsTh TIpa)IaHCKO-IATPUOTHUYECKYIO I103U-
IIUIO, IEMOHCTPUPOBATh OCO3HAHHOE IOBEJACHUE HA OCHOBE
TPaJMLIMOHHBIX OOIEYEIOBEYECKUX LIEHHOCTEN, TIPUMEHATh
CTaHJapThl aHTUKOPPYINIIUOHHOTO OBEJICHHUS.

OK 07. CozneiicTBOBaTh COXPaHEHUIO OKPYKAOLIEN CPEbl,
pecypcocOepexernto, 3pGEeKTUBHO JeiCTBOBaTh B 4Ype3-
BbIYAIHBIX CUTYalUsX.

OK 08. HMcnonb3oBaTh cpeiacTBa (pU3MUECKON KYIbTYpHI
JUI COXPaHEHHUs M YKPEIUIEHUs 3/10pOBbsl B IPOLIECCE MPO-
(beccnoHambHON JEATETbHOCTH U MOJepKaHUs Heo0Xo-
JIMOTO YPOBHST (PH3UYECKOM MOATOTOBICHHOCTH.

OK 09. Hcnonw3oBaTh MH()OPMAIMOHHBIE TEXHOJIOIMU B

npodecCHOHATBLHOMN 1eATeTbHOCTH.

OK 10. Ilonb3oBarecs mpodeccHOHaTbHON JTOKYMEHTAIH-
eil Ha TOCY1apCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM SI3BbIKaX.
OK 11. Hcnonb3oBaTh 3HaHHUS (UHAHCOBON TI'PaMOTHOCTH,

IJIAaHUPOBATh MPEANTIPUHHUMATCIIBCKYIO JCATCIBHOCTE B IIPO-
beccroHanbHOM chepe.

Ymemes:

MOHUMAThH OOITUI CMBICI YETKO MPOU3HECEHHBIX BBICKA3bI-
BaHWI Ha U3BECTHBIC TEMBI (MPOEeCCHOHATBHBIE U OBITO-
BbIE),

MOHUMATh TEKCTHI Ha 6a30BbIe MPOGECCHOHATHHBIC TEMBI
y4acTBOBATh B IMAJIOTaxX Ha 3HAKOMBbIE 001THe U podeccu-

Texymui KOHTPOJIb:

- OIIPOC YCTHBIH;

- BBINIOJIHEHUE MUCbMEHHOM pabo-
Thl (IMCbMEHHbIE TPAMMaTHUYECKHUE
Y JICKCUYECKUE YITPaKHEHHUS,
IMCbMEHHBIE IIEPEBOBI TEKCTOB,
COCTaBJICHHE aHHOTAIM, HaITHCa-
HUE 00pa3loB ITUCEM).

[TpoMexyTodHast aTTeCTAIHs B
dopme:

3-7 cemecTpbl — apyrue Gopmbl
KOHTPOJIS,;

8 cemectp — nuddepeHpoBaH-
HBIM 3a4eT

MeTtoa npoBeAeHHs TPOMEKYTOU-
HOM arrecTanuu § ceMecTpa: Bbl-
MIOJIHEHUE KOMILIEKCHOTO 3aJJaHUs
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OHAJIbHBIE TEMBI
CTPOUTH MPOCTHIE BHICKAa3bIBaHUS O ceOe U 0 CBOEH mpodec-
CHOHAJIIbHOU J1€ATEIbHOCTH

KpaTko 00OCHOBBIBATh U OOBSICHUTH CBOM JIEHCTBHSA (TEKY-
IIKe U TUTAaHUPYEMBIE)

IHCaTh MIPOCTHIE CBSI3HBIE COOOIIECHHS Ha 3HAKOMBIE HJIH WH-
Tepecyromue npopecCHOHATbHBIE TEMBI

3uamo:

MpaBHJIa TOCTPOCHUS MTPOCTHIX M CIOKHBIX MPEUIOKCHHIA Ha
po(hecCHOHATLHBIC TEMBI

OCHOBHBIE 00IIEYITOTPEOUTEIBHBIE II1aroibl (OBITOBAS U
npodeCcCuoHAIbHAS JICKCUKA)

JIEKCUYECKUIT MUHUMYM, OTHOCSIIIUICS K OMHUCAHUIO MIPEI-
METOB, CPEJICTB U MPOIECCOB MPOo(hecCHOHATBHO JIeATeNb-
HOCTHU

0COOCHHOCTH MPOU3HOILICHUS

MIpaBHJIa YTCHUS TEKCTOB MPOPECCHOHAIBHON HAIpPaBJICH-
HOCTHU

4.2. ®oHJ OLEHOYHBIX CPEACTB IJIs MPOBeIeHUS MPOMEKYTOUYHOM ATTECTANNH

Oﬁyqamumxcn o JTUCIMIIIMHE

IHoka3aTen U KPUTEPHUU OLCHUBAHUSA KOMIIETEHIIMH
[Tokazarenu u KpUTEPUU OLICHWBAHUS KOMIIETCHIUM, OMTMCAHUE IIKAJl OLICHU-

BaHMW COACPIKATCA B IIPUITOKCHUHN 1.

KoHTpoJIbHBIC M TECTOBBIE 3aJaHUS
KonTponpHbIe 3a1aHus coaepkaTcs B MPUIOKEHUN 1.

MeToauveckue MaTepuaJbl

MGTOI[I/I‘-IGCKI/IG MaTCpHualibl, OIIPCACIAIOIINUC IIPOUCAYPhI OUCHUBAHUA 3HaHHﬁ,

YMEHUH, XapaKTepU3yIoIuX (OPMUPOBAHUE KOMIIETEHITUH,

sxeHuu 1.
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IIpunoxenue 1

KOHTpOJIbHO-OIIeHO'lHLIe cpeacrea

AJ1 IPOBeAeHUs IPOMEKYTOYHOM aTTeCTALIMU N0 JUCHHILINHE
OI'C2.03 UHocTpaHHBIi S3BIK B IPO()ecCHOHATBHOM 1eATeIbHOCTH

1.1. ®opma npoMe:kyTOUHOI aTTecTaumu: [pyrue GopMbel KOHTPOIS — cpeaHuil Oa
10 TEKYIIMM OIIeHKaM ycrieBaeMocTH (3, 4, 5, 6, 7 cemectp); JduddepeHupoBaHHblii 3a-
yeT (8 cemecTp)

1.2. Cucrema OLCHUBAHUSA PE3YJbTATOB BBINOJIHCHUS 3agaHui

OneHuBaHue pe3yabTaTOB BBINOJIHEHUS 33JaHUN IIPOMEXKYTOUHON aTTeCTalluy OCYIIECTBIISAETCS Ha
OCHOBE CJIEIYIOIINX IPUHIUIIOB:

JIOCTOBEPHOCTH OLIEHKM — OLIEHHMBAETCS YpOBEHb C(HOPMHPOBAHHOCTU 3HAHWMW, YMEHHH,
IPAaKTUYECKOI'0 OMbITa, OOIIMX M MPO(ECCHOHATBHBIX KOMIIETECHIUH, MPOAEMOHCTPUPOBAHHBIX
00y4arolMMuUCs B XOJ€ BBIIIOJHEHUS 3aJaHMs;

aJIeKBaTHOCTU OLIEHKU — OLICHKA BBIIIOJHEHUS 3alaHui JOJDKHA IPOBOAUTHCS B OTHOLICHUN
TeX KOMIIETEHIIHIA, KOTOpbIe HEOOX0AUMBI 115l 9(p(PEKTUBHOTO BHITIOTHEHUS 3a/1aHUS;

Ha/IeXHOCTH OLIEHKM — CHCTEMa OLICHWBAHUS BBIOJHEHUS 3aJJaHUN JOJDKHA 00J1a/1aTh BbI-
COKOHM CTENEeHBI0 YCTOMYMBOCTH NPH HEOJHOKPATHBIX OLEHKAX YpPOBHS CPOPMHUPOBAHHOCTH 3HA-
HUH, yMEHUH, IPaKTUYECKOI 0 OIbITa, OOLIUX U NMPO(HECCHOHAIBHBIX KOMIIETCHLUH 00yJaroLXcs;

KOMIUIEKCHOCTU OLIEHKH — CUCTEMa OLIEHUBAHUS BBINOJIHEHUS 3a/laHuil JO0JKHA MO3BOJIATH
MHTETPaTUBHO OLIEHUBATh 00IIME U NPO(hecCHOHAIbHBIE KOMIIETEHIIMU 00yYaroIuXcs;

OOBEKTHBHOCTH OIIEHKH — OICHKA BBIIOJHEHUs KOHKYPCHBIX 33aJaHUU JOJDKHA OBITH He3a-
BUCUMOM OT 0COOEHHOCTEN NMpo(dhecCHOHATIbHOM OpUEHTAllMK MM NPEANOoYTEeHUH npenoaaBaTeieH,
OCYILECTBIISIOLINX KOHTPOJIb UM aTTECTALHIO.

IIpu BEIMOIHEHNM NPOLEAYP OLEHKH 3aJaHUi UCIIOJIb3YIOTCS CIEAYIOLINE OCHOBHBIE METO-
JBI:

- METOJ] pacueTa MepBUYHBIX 0aJIJIOB;

- METOJ pacueTa CBOJHBIX 0aJlIOB.

Pe3ynbTarhl BBINOJIHEHUS 3aJaHUI OLIEHUBAIOTCS B COOTBETCTBUH C pa3pabOTaHHBIMU KpH-
TEPUSIMHU OLIEHKH.

Wcnonp3yercs nsaTubamuibHas MIKaia Juisi OHEHUBAHUS pPe3yIbTaTOB O0yUEHUS.

ITepeBon nsATHOANIBHOM IKAJIBI YU€Ta Pe3yJIbTATOB B MATHOAIBHYIO OLEHOYHYIO IIKATY:

Ouenka Konu4yecTBo 0217108, HAOpaHHBIX 32 BHINOJIHECHHE
TeOPeTHYECKOro M NPaKTHYeCKOro 3aJaHus, cpei-
HHUI 0aJ1J1 IO HTOraM aTTeCcTAllNU

OreHKa 5 «OTIAUIHOY 4,6-5
Ornenka 4 «xX0oporIo» 3,6-45
OmnenHka 3 «yJI0BIETBOPUTETHHOY» 3-3,5
OrieHka 2 «HEYTOBIETBOPHUTEIBHOY <29

1.3. KOHTpPOJILHO-0LIEHOYHBIE CPeICTBA
1.3.1 3apanmne:

1. [IpounTaTh ¥ MMCbMEHHO MEPEBECTH TEKCT (CTATHIO) Ha PYCCKUH S3BIK
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2. Tlepecka3aTh TEKCT (CTaThIO) HA AHTJIMHCKOM SI3BIKE
IIpakTnyeckue 3agaun (1 depeHINPOBAHHBIN 3a4eT)

Bapuanr 1
1. IIpouumatime u nucbmenHo nepeseoume mekcm (Cmamvto) Ha PyCCKULL A3bIK
2. Ilepeckasxcume mexcm (cmamvio) HA AH2AUUCKOM S3bIKE

«Industrial electronics»

Frismaschine

In einer Frasmaschine ist der Fréser (¢ppe3a) eine kreisformige Vorrichtung mit einer Reihe
von Schneidkanten auf seinem Umfang. Das Werkstiick wird auf einem Tisch gehalten, der den
Vorschub gegen den cutter steuert. Die Tabelle hat drei mogliche Bewegungen: langs -, horizontal-
und vertikal; in einigen Féllen kann Sie sich auch drehen. Frasmaschinen sind die vielseitigsten al-
ler Werkzeugmaschinen. Flache oder konturierte Oberflichen kénnen mit exzellenter Verarbeitung
und Genauigkeit bearbeitet werden. Winkel, Schlitze, zahnradzdhne und Schnitte konnen mit
verschiedenen schneidformen hergestellt werden.

Um ein Loch zu bohren, werden normalerweise Bohrmaschinen verwendet. Sie konnen ein
Loch nach einer bestimmten Spezifikation bohren, es vergroflern oder Gewinde fiir eine Schraube
schneiden oder eine genaue Grofe oder ein glattes Ende eines Lochs erstellen.

Bohrmaschinen (cBepaunbhbie cranku) sind in Grofle und Funktion unterschiedlich, von tragbaren
Bohrern zu Radialbohrmaschinen, mehrspindeleinheiten, automatischen Produktionsmaschinen und
tiefbohrmaschinen.

Bohren (pacrouxka) ist ein Verfahren, das Locher vergroBert, die zuvor gebohrt, in der Regel
mit einem rotierenden Single-point-Cutter auf einer Bohrstange gehalten und gegen ein Stationéres
Werkstiick zugefiihrt.

Shaper und Hobel

Der shaper (momepeuno-crporanbHbiii craHok) wird hauptsichlich zur Herstellung von
verschiedenen Ebenen Flichen verwendet. Das Werkzeug gleitet gegen das stationdre Werkstiick
und schneidet auf einem Hub, kehrt in seine Ausgangsposition zuriick und schneidet dann nach
einer leichten Seitenverschiebung den nichsten Hub. Im Allgemeinen kann der shaper jede Ober-
fliche mit geraden Elementen machen. Es verwendet nur ein Schneidwerkzeug und ist relativ lang-
sam, da der Riickhub im Leerlauf ist. Deshalb wird der former selten auf einer massenproduktion-
slinie gefunden. Es ist jedoch wertvoll fiir die Werkzeugproduktion und fiir Werkstitten, in denen
Flexibilitdt wichtig und relative Langsamkeit unwichtig ist.

Der Hobel (mpomonbHo-cTporanbhblii ctaHok) ist der grofite der hubkolbenwerkzeuge. Es un-
terscheidet sich vom former, der ein Werkzeug an einem festen Werkstiick vorbeifiihrt, weil der
Hobel das Werkstiick bewegt, um einen neuen Abschnitt dem Werkzeug auszusetzen. Wie der
shaper soll der Hobel vertikale, horizontale oder Diagonale Schnitte erzeugen. Es ist auch moglich,
mehrere Werkzeuge gleichzeitig in einen oder alle Werkzeughalter eines hobelhobel zu montieren,
um mehrere gleichzeitige Schnitte auszufiihren.

Schleifer (mmdosanbubie cranku) entfernen Metall durch ein rotierendes Schleifrad. Das
Rad besteht aus vielen kleinen Schleifkérnern, die zusammengebunden sind, wobei jedes Korn als
Miniatur-Schneidwerkzeug fungiert. Der Prozess gibt sehr glatte und genaue Oberflachen. Nur eine
kleine Menge material wird bei jedem Durchgang des Rades entfernt, so dass Schleifmaschinen
feine radregelung erfordern. Der Druck des Rades gegen das Werkstiick ist in der Regel sehr gering,
so dass das Schleifen auf zerbrechliche Materialien erfolgen kann, die nicht mit anderen her-
kémmlichen Geriten bearbeitet werden kdnnen.
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Bapuanr 2
1. Ilpouumatime u nucbMeHHO nepesedume Mekcm (CMmamvio) Ha PyCcCKull 3biK
2. Ilepeckascume mekcm (cmamvio) HA AHSIUNICKOM S3bIKE

Materialien und Ihre Eigenschaften Metalle

Metalle sind Materialien, die aufgrund Ihrer Eigenschaften in der Industrie am hdufigsten

verwendet werden. Die Untersuchung der Produktion und Eigenschaften von Metallen ist als Metal-
lurgie bekannt.
Die Trennung zwischen den Atomen in Metallen ist klein, so dass die meisten Metalle dicht sind.
Die Atome sind regelmiflig angeordnet und konnen iibereinander gleiten. Deshalb sind Metalle
formbar (verformbar und bruchfrei biegbar) und duktil (kann in Draht gezogen werden). Metalle
variieren stark in lhren Eigenschaften. Zum Beispiel ist Blei weich und kann von hand gebogen
werden, wihrend Eisen nur durch himmern bei Roter Hitze bearbeitet werden kann.

Die regelméfige Anordnung von Atomen in Metallen gibt IThnen eine Kristalline Struktur.
UnregelméBige Kristalle werden Korner genannt. Die Eigenschaften der Metalle hidngen von der
GroBe, Form, Ausrichtung und Zusammensetzung dieser Korner ab. Im Allgemeinen ist ein Metall
mit kleinen Kornern hérter und starker als ein mit groben Kornern.

Wirmebehandlung wie abschrecken, Anlassen oder glithen steuert die Art der Kérner und
Ihre Grofle im Metall. Kleine Mengen anderer Metalle (weniger als 1 Prozent) werden oft zu einem
reinen Metall Hinzugefiigt. Dies wird alloying (nerupoBanue) genannt und verdndert die Korn-
struktur und Eigenschaften von Metallen.

Alle Metalle konnen durch ziehen, Rollen, himmern und extrusion gebildet werden, aber
einige erfordern heiBarbeiten. Metalle unterliegen metallermiidung und kriechen (die langsame
Zunahme der Lénge unter stress) verursacht Verformung und Ausfall. Beide Effekte werden von
Ingenieuren bei der Konstruktion von Flugzeugen, Gasturbinen und Druckbehéltern fiir hochtem-
peraturchemische Prozesse beriicksichtigt. Metalle konnen mit Werkzeugmaschinen wie
Drehmaschine, Frismaschine, former und Schleifer bearbeitet werden.Die Arbeitsweise eines
Metalls hingt von seinen Eigenschaften ab. Viele Metalle cabe geschmolzen und in Formen
gegossen, aber Besondere Bedingungen sind fiir Metalle, die mit Luft reagieren erforderlich.

Das wichtigste Metall in der Industrie ist Eisen und sein legierter Stahl. Stahl ist eine Legier-
ung aus Eisen und Kohlenstoff. Es ist stark und steif, korrodiert aber leicht durch Rost, obwohl
rostfreie und andere spezielle Stdhle Korrosion widerstehen. Die Menge an Kohlenstoff in einem
Stahl beeinflusst seine Eigenschaften erheblich. Stihle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt (milde
Stahle) sind sehr duktil und werden bei der Herstellung von Eisen, Draht und Rohren verwendet.
Mittelkohlenstoffstihle mit 0,2 bis 0,4 Prozent Kohlenstoffgehalt sind harter und stirker und
werden als Baustéhle eingesetzt. Sowohl milde als auch mittlere Kohlenstoffstdhle eignen sich zum
Schmieden und Schweilen. Kohlenstoffhaltige Stdhle enthalten 0,4 bis 1,5 Prozent Kohlenstoff,
sind hart und spréde und werden in Schneidwerkzeugen, chirurgischen Instrumenten, Rasierklingen
und Federn eingesetzt. Werkzeugstahl, auch silberstahl genannt, enthilt etwa 1 Prozent Kohlenstoff
und wird durch abschrecken und Temperieren verstirkt und gehértet.

Die Aufnahme anderer Elemente beeinflusst die Eigenschaften des Stahls. Mangan gibt
zusitzliche Festigkeit und Zahigkeit. Stahl mit 4 Prozent Silizium wird fiir transformatorkerne oder
Elektromagnete verwendet, da groe Korner wie kleine Magnete wirken. Die Zugabe von Chrom
gibt zusitzliche Festigkeit und Korrosionsbestindigkeit, so dass wir rostfreie Stihle erhalten kon-
nen. Erhitzen in Gegenwart von Kohlenstoff - oder stickstoffreichen Materialien wird verwendet,
um eine harte Oberfliche auf Stahl zu bilden (gehdusehirtung). High-speed-Stihle, die in
Werkzeugmaschinen extrem wichtig sind, enthalten Chrom und Wolfram sowie kleinere Mengen an
vanadium, Molybdén und anderen Metallen.
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1.3.2. Kputepuu oneHKu

Bbanasl 3a
KpuTtepun onieHKu K NpakTHYeCKOMY 321aHUIO KpUTepun
OIIEHKH
1 2 3
1 | IlepeBoxa TekcTa (MUCHMEHHBIN MEPEeBO) Maxkcumaib-
HBbIi 0a/I —
36a/1a
[TonHbI TIepeBO aIEKBATHBIM CMBICIOBOMY COJAEPIKAHUIO TEKCTA Ha pycC-
CKOM S$13bIKe. TEeKCT rpaMMaTHYEeCKH KOPPEKTEH, BCE CHHTAKCHYECKUE CTPYK- 3
TYpBI ¥ JICKCUYECKHE CIUHUIIBI, BKITFOYAst IPOPECCHOHAIBHBIC TEPMHUHBI, TIe-
peBenensl ajekBatHO. [lepeBeneno 100% o6béma TekcTa.
[Tonuerii mepeBon. Berpeuarorcst nekcuueckue, rpaMMaTHUECKUe W CTHIIH-
CTHUYECKHE HETOYHOCTH, KOTOpPbIE HE MPEMATCTBYIOT OOILIEMY MOHUMAaHHIO 5

TEKCTa, OJIHAKO HE COIJIACYIOTCS C HOpMaMHU si3bIKa nepeBoa u cruieM. Ile-
peseneHo 100%-90% o6béma TekcTa.

[TosHBIA TIEpEBOA TEKCTa C OOJBIIMM KOJWYSCTBOM JICKCHYSCKUX, TPaMMa-
TUYECKUX M CTHJIMCTHYSCKUX OIMNOOK, KOTOPBIE MPETSITCTBYIOT 00IIEMY T10- 1
HuMaHuio Tekcta. [lepeBeneno 90%-50% oO6béMa TekcTa.

HenonnManue conmepikaHusi TEKCTa, OOJBIIOE KOJWYSCTBO CMBICIOBBIX M

rpammarudeckux omuook. [lepeseneno menee 50% o6béMa Tekcra. 0
2 | llepecka3 TekcTa Maxkcumainb-
HbIH 021 —
20aj1a
Peus rpamotHas. [IpaBuibHO MCHIONB3YIOTCS JIEKCUKO-TPAMMATUYECKHE KOH-
CTPYKIIMH, €CITU JIOIYCKAIOTCS OIIUOKH, TO TYT YK€ MCIIPABIISIOTCS CTYJCHTOM 2
camocrosTenbHO. OObeM BBICKa3bIBaHHS COOTBETCTBYeT TpeOoBaHusM. CTy-
JICHT IOHUMAET ¥ aJIeKBaTHO OTBEYAET Ha BOIPOCHI.
[Ipu BbICKAa3bIBAaHUM BCTPEUYAIOTCS I'PAMMATHUECKUE OIIMOKH, B TOM YHCIIE
o4eHb cepbe3Hble. OObeM BBICKA3bIBaHUS cocTaBiseT He Oonee 50% Heobxo- 1
nuMoro oobéma. CTyAEeHT UCTIBITHIBAET 3aTPYAHEHUS IIPU OTBETAX HA BOIPO-
Chl IIPENO/IaBaTEsL.
[Tpu BbICKa3bIBAHUN BCTPEUAIOTCS TPAMMATUYECKUE U JIEKCUYECKUE OIINOKH,
B TOM 4YHCJE OuYeHb cepbe3Hble. OObeM BBICKAa3bIBAaHHS COCTABISET MEHEe 0
50% neobxonumMoro 00bEMa. CTyIEHT MCIIBITHIBAET CEPhEZHBIE 3aTPYIHEHUS
IpU OTBETAX Ha BOIIPOCHI IPENOAABATENS.
Hroro 5

1.4. MaTepuajJbHO-TeXHHYECKOe o0ecredeHue JJIsl MPOBeieHUs MPOMEeKYTOUHOI aTTecTaluu

ATTecranus IpoBOAUTCS B KabuHeTe HOCTpaHHOTO s3bIKa B MPOGECCHOHATBHON IEATEIb-
HOCTH

1.5. YueOHO-MeTOoaMUYecKoe W MHPOPMAIMOHHOE o0ecrevyeHHe sl NPOBEACHHUs IPO-
MEKYTOYHOM aTTecTAluu
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3.2.Y4eOHO-MeTOAUYECKOe U MHPOPMANMOHHOE O0ecleveHne peasn3anuu
yueOHOH TUCHUNIMHBI

OcHoBHbBIE yueOHbIE U3IaHUS

1. bacoBa, H.B. Hemenkwuii si3p1x it kosutemxeitDeutsch fiir Colleges : yue6nuk / bacosa H.B.,
Konomnesa T.I'. — Mocksa : KuoPyc, 2021. — 346 ¢. — (CIIO). — ISBN 978-5-406-04030-0. —
URL.: https://book.ru/book/936638
2. Konomuiea, T.I'. Hemerkwii si3b1k [u1s1 KOJutepkeid. Pabouas terpanp : yuebHoe mocobue / Kono-
mieBa T.I'. — Mocksa : KnoPyc, 2021. — 93 ¢. — (CITIO). — ISBN 978-5-406-01604-6. — URL.:
https://book.ru/book/935746
3. Munsesa, H. H. Hemeuxuii si3bik mi1s1 kosemken (A1—A2) : yaeOHUK U MPAaKTUKYM ISl Cpe-
Hero npodeccuonanpHoro obpasosanus / H. H. MunsieBa, H. B. Kykuna. — Mockga : U3narens-
ctBo FOpaiir, 2020. — 255 ¢. — (IIpodeccuonanpHoe oopa3zoBanue). — ISBN 978-5-534-12385-2.
— Tekcrt : anexrponnbiii / DBC FOpaiit [caiit]. — URL: https://urait.ru/bcode/447422
JlonojiHuTE/IbHBIE YUeOHbIE U3TAHUS
4. 3umuna, JI. 1. Hemenkwuii si3pik (A1-A2) : yaeOHOE ocobue st CpeaHero mpodecCHoHaIbHOTO
obpazosanus / JI. W. 3umuna, U. H. Mupocnasckas. — 3-e¢ u3a., ucnp. U gon. — Mocksa : M3na-
teascTtBO IOpaiit, 2021. — 139 ¢. — (IIpodeccuonansuoe obpasoBanue). — ISBN 978-5-534-
11916-9. — Tekcr : anextponHsiii / DBC FOpaiT [caiit]. — URL: https://urait.ru/bcode/476472
HNuTepHeT-pecypcen:

5. StudyGerman. ITopran u3yueHus: HEMEUKOTO s3bIKA. [DIEKTpOHHBIA pecypc]: Pexum mo-

cryna: http://www.studygerman.ru/

6. Languages-study. MaTepualibl 10 U3y4E€HUIO HEMEIIKOTO sI3bIKa. [ DJICKTPOHHBIH pecypc]: Pexxum
noctyna: http://www.languages-study.com/deutsch-links.html
7. DeutscheWelle. [DnexTponHslii pecypc]: Pesxxum goctyma: http:// www.dw.de/
8. Kypnaun Spiegel. [DnexTponnsIii pecype]: Pexxum nocryna: http://www.spiegel.de/
9. Lander-lexikon. DHIMKJIONEIUS. [DneKTpOHHbII pecypc]: http://www.laender-
lexikon.de/Deutschland/

MeTtoauyeckue peKkoMeHAALNH /sl 00y4aroIUXCcs 110 0CBOCHUIO M CIMIIJIMHBI
10. MeTtoauueckue yka3zaHus JUIsl 0Oy4aroIIUXCsl 110 BHIIOIHEHUIO MPAKTHUYECKUX paloT.
11. Meroauueckue yka3zaHus Ui 0Oy4arOIIMXCs MO BBHINOJIHEHUIO 33JaHUN CAMOCTOATEIbHOU pa-
OOTBHI.
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