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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

1.1. Область применения рабочей программы 

 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП. 10. Процессы формообразования и 

инструменты является частью программы подготовки специалистов среднего звена (далее – 

ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям). 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы 

Учебная дисциплина ОП. 10. Процессы формообразования и инструменты 

принадлежит к общепрофессиональному циклу основной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств (по отраслям). 

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 Учебная дисциплина ОП. 10. Процессы формообразования и инструменты наряду с 

другими учебными дисциплинами обеспечивает формирование общих и профессиональных 

компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.  

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания 

по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке  

Российской Федерации учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрегиональных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе 

технического задания. 
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ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель 

элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на 

основе разработанной технической документации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных 

условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации. 
 

Умения 

- пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов 

резания в зависимости от конкретных условий обработки; 

- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий 

обработки; 

- производить расчет режимов резания при различных видах обработки; 

 

Знания 

- основные методы формообразования заготовок; 

- основные методы обработки металлов резанием; 

- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента; 

- виды лезвийного инструмента и область его применения; 

- методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы 
Объем 

часов 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 42 

Самостоятельная работа 

 

- 

Объем образовательной программы 42 

в том числе: 

теоретическое обучение 28 

лабораторные работы (если предусмотрено) - 

практические занятия (если предусмотрено) 14 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено) - 

контрольная работа - 

Самостоятельная работа  - 

Консультация - 

Промежуточная аттестация  

проводится в форме дифференцированного зачета в 5 семестре 
- 

 

 

 



 
 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.06 Процессы формообразования и инструменты 

 

Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа 

(проект)  

Объем в 

часах 
Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует элемент 

программы 

1 2 3  

Раздел 1. Обработка металлов резанием 42 ОК 01-07 

ОК 09  

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

Тема 1.1. 

Основные методы 

формообразования 

заготовок 

Содержание учебного материала 2 

2 1 Литейное производство. Обработка металлов давлением. 

2 Сварочное производство. 

Тема 1.2. 

Инструменты 

формообразования 

Содержание учебного материала 2 

2 1 Инструменты формообразования в машиностроении. ОК 01-07 

ОК 09  

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

2 Материалы для изготовления режущих инструментов. 

Самостоятельная работа обучающихся: поиск информации по теме  

«Металлокерамические материалы. Быстрорежущие  стали». 
- 

Тема 1.3.   
Токарная  

обработка 

Содержание учебного материала 6 

 

 

2 

 

2 

ОК 01-07 

ОК 09 

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

1 Поверхности и характерные плоскости при резании токарными резцами. 

2 Углы резца в процессе резания. Типы резцов. Элементы режима резания и 

срезаемого слоя. Физические явления при токарной обработке. 

3 Процесс стружкообразования. Типы стружек. Влияние смазочно-охлаждающих 

технологических средств (СОТС) на процесс резания. 

4 Сопротивление резанию. Теплообразование при резании и износ режущего 

инструмента. 

В том числе, практические занятия 
Практическое занятие № 1. «Расчет и конструирование токарных резцов» 
Практическое занятие № 2. «Расчет режимов резания при точении» 

2 

1 

1 

Тема 1.4. Содержание учебного материала 2 ОК 01-07 
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Обработка 

строганием и 

долблением 

1 Процесс строгания и долбления резцов.   

2 

ОК 09 

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

2. Виды резцов. Геометрия  резцов. 

Тема 1.5. 
Металлорежущие 

станки 

Содержание учебного материала 8 

 

2 

 

2 

ОК 01-07 

ОК 09  

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

1 Основные сведения о металлорежущих станках. Эксплуатация и обслуживание 

станков. 

2 Типовые узлы станков 

3 Методика расчета кинематических схем станков 

В том числе, практические занятия 
Практическое занятие № 3. «Типовые узлы и механизмы станков» 
Практическое занятие № 4. «Расчет кинематических схем станков» 

4 

2 
2 

Тема 1.6. 
Обработка 

материалов 

сверлением, 

зенкерованием и 

развертыванием 

Содержание учебного материала 4 
 

2 

ОК 01-07 

ОК 09  

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

1 Геометрия сверла, части и элементы спирального сверла. Формы заточки сверла. 

 Элементы режимов резания и среза при сверлении. 

2 Силы, действующие на сверло и мощность, потребная на резание. Износ сверла. 

Стойкость сверл. 

3 Процесс зенкерования и развертывания. 

В том числе, практические занятия 
Практическое занятие № 5. «Геометрия и конструкция сверл» 
Практическое занятие № 6. «Расчет режимов резания при сверлении, зенкеровании и 

развертывании» 

2 
1 

1 

Самостоятельная работа обучающихся: «Сверление и расточные станки. Радиально-

сверлильные  станки. Многошпиндельные сверлильные станки для глубокого 

сверления. Универсальные горизонтально-расточные станки.» 

- 

Тема 1.7. 
Обработка 

металлов 

фрезерование 

Содержание учебного материала 8 
2 

2 

ОК 01-07 

ОК 09 

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

1 Обработка материалов цилиндрическими фрезами. Назначение и основные 

движения. 

2 Геометрия цилиндрических фрез. 

3 Элементы режимов резания и срезаемого слоя при цилиндрическом фрезеровании. 
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4 Встречное и попутное фрезерование. Сила резания и мощность при фрезеровании. 

5 Обработка материалов торцовыми фрезами. Геометрия торцовых фрез. 

В том числе, практические занятия 
Практическое занятие № 7.«Расчет режимов резания при цилиндрическом 

фрезеровании 
Практическое занятие № 8. «Расчет режимов резания при торцовом фрезеровании». 

4 

2 

 

2 

 

Самостоятельная работа обучающихся: работа с учебной литературой «Длительные 

головки.  Виды, конструкция, назначение. Методы простого и  комбинированного 

деления.» 

- 

Тема 1.8. 
Обработка 

металлов 

шлифованием 

Содержание учебного материала 4 
2 

ОК 01-07 

ОК 09  

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

1 Виды шлифования. Шлифовальные круги  и их характеристика. Маркировка 

шлифовального инструмента. 

В том числе, практические занятия 
Практическое занятие № 9 «Расчет режимов резания при шлифовании». 

2 

2 

Самостоятельная работа обучающихся:: 

Реферат на тему «Специальные виды шлифования. Доводочные процессы» 
- 

Тема 1.9. 
Обработка 

металлов 

протягиванием 

Содержание учебного материала 2  

1 Процесс протягивания. Схемы резания при протягивании. 

Тематика самостоятельной работы обучающихся: работа с учебной литературой 

«Конструкция протяжек. Процесс стружкообразования и силы резания при 

протягивании. Износ, стойкость и скорость резания при протягивании» 

2 ОК 01-07 

ОК 09  

ПК 1.1-1.3 

ПК 2.1-2.3 

Тема 1.10. 
Резьбонарезание 

Содержание учебного материала 2 

2 

ОК 01-07   

ОК 09  

ПК 1.1-1.3  

ПК 2.1-2.3 

1 Методы образования резьбы. 

Тема 1.11. 
Зубонарезание 

Содержание учебного материала 2 

2 1 Нарезание зубчатых колес методом копирования и методом обкатки. 

Промежуточная аттестация вVсеместре в форме дифференцированного зачета  

Всего: 42 
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины  предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
  

Кабинет процессов формообразования и инструментов 

Мультимедийный комплекс: ноутбук c лицензионным программным обеспечением: 

Microsoft Windows 7, Microsoft Office 2010 (Word, Excel, PowerPoint), объединен в 

локальную сеть с выходом в Интернет и доступом в информационно-образовательную 

среду ЭТИ (филиал) СГТУ имени Гагарина Ю.А., проектор, экран для проектора, 

колонки. 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся, комплект учебно-

методической документации, дидактические материалы и наглядные пособия,  

демонстрационное оборудование и учебно-наглядные пособия, обеспечивающие 

тематические иллюстрации по рабочей программе дисциплины. 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

3.2.1. Печатные издания основные источники: 

1. Гоцеридзе, Р. М. Процессы формообразования и инструменты: учебник: для 

использования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующих 

программы среднего профессионального образования / Р. М. Гоцеридзе. - 6-е изд., стер. - 

Москва: Академия, 2018. - 432, [1] с. : ил., табл.; 22 см. - (Профессиональное образование. 

Технология машиностроения)- ISBN: 978-5-4468-6649-6. 

 

Дополнительные источники:  

 

2. Агафонова, Л. С. Процессы формообразования и инструменты: лабораторно-

практические работы: учебное пособие для использования в учебном процессе 

образовательных учреждений, реализующих программы среднего профессионального 

образования по специальности "Технология машиностроения", ОП.06 "Процессы 

формообразования и инструменты" / Л. С. Агафонова. - Москва: Академия, 2019. - 233, [3] 

с. : ил., табл.; 22 см. - (Профессиональное образование. Машиностроение).; ISBN: 978-5-

4468-8090-4-Текст: печатный. 

3. Плакаты: Процессы формообразования и инструменты. Иллюстрированное 

учебное пособие (32 листа)- Москва: ИЦ Академия, 2013. - 32 с.: ил.- ISBN: 978-5-521-

16809-5  

4. Процессы и операции формообразования [Текст] : учебник для студентов 

высших учебных заведений, обучающихся по направлению подготовки "Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств" / [В. А. Гречишников и 

др.] ; под ред. Н. М. Чемборисова. - Москва : Академия, 2012. - 318, [1] с. : ил.; 22 см. - 

(Машиностроение) (Высшее профессиональное образование. Бакалавриат).- ISBN 978-5-

7695-5728-6 
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Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства: учебник для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12973-1. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/495250   

2. Бородин, И. Ф.  Автоматизация технологических процессов и системы 

автоматического управления: учебник для среднего профессионального образования / 

И. Ф. Бородин, С. А. Андреев. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 386 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08655-3. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/492253  

3. Новокрещенов, В. В.  Неразрушающий контроль сварных соединений в 

машиностроении: учебное пособие для среднего профессионального образования / 

В. В. Новокрещенов, Р. В. Родякина ; под научной редакцией Н. Н. Прохорова. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 301 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-07186-3. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/492575  

4. Сафиуллин, Р. К.  Основы автоматики и автоматизация процессов : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. К. Сафиуллин. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 146 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-08256-2. — Текст: электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/493036  

5. Черткова, Е. А.  Программная инженерия. Визуальное моделирование 

программных систем : учебник для среднего профессионального образования / 

Е. А. Черткова. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 

147 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09823-5. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/493226  

6. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, 

В. Ф. Солдатов. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 218 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/491054  

7. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении: учебник для 

среднего профессионального образования / С. Г. Ярушин. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2022. — 564 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15254-8. 

— Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/491473  

 

Интернет – ресурсы 

1. Сайт «Основы технологии машиностроения». Мир книг Режим доступа: 

2. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.lib-bkm.ru 

 
Электронно-библиотечная система: 

 «ЭБС IPRbooks», ООО «Ай Пи Эр Медиа» 

 ЭБС «Электронная библиотека технического вуза», ООО «Политехресурс» 

 ЭБС «Лань», ООО «Издательство Лань» 

 «ЭБС elibrary», ООО «РУНЭБ» 

 ЭБС «ЮРАЙТ», 

 ЭБС «Book.ru» 

http://mirknig.com/knigi/nauka_ucheba/1181127392-osnovy-tekhnologii-mashinostroenija.html 

https://urait.ru/bcode/495250
https://urait.ru/bcode/492253
https://urait.ru/bcode/492575
https://urait.ru/bcode/493036
https://urait.ru/bcode/493226
https://urait.ru/bcode/491054
https://urait.ru/bcode/491473
http://www.lib-bkm.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий и контрольных работ,  а 

также выполнения обучающимися индивидуальных заданий 

 

4.1 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные 

знания) 

Основные показатели оценки 

результата 

Методы оценок 

уметь: 

- пользоваться справочной 

документацией по выбору 

лезвийного инструмента, режимов 

резания в зависимости от 

конкретных условий обработки; 

- выбирать конструкцию 

лезвийного инструмента в 

зависимости от конкретных 

условий обработки; 

- производить расчет режимов 

резания при различных видах 

обработки; 

знать: 

- основные методы 

формообразования заготовок; 

- основные методы обработки 

металлов резанием; 

- материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного 

инструмента; 

- виды лезвийного инструмента и 

область его применения; 

- методику и расчет рациональных 

режимов резания при различных 

видах обработки 

- устанавливать режимы резания 

в соответствии с нормативно-

справочной документацией; 

- обосновывать выбор 

лезвийного инструмента в 

зависимости от условий 

обработки; 

- определять режимы резания 

при различных видах обработки; 

- различать методы 

формообразования заготовок; 

- понимание и обоснование 

выбора методов обработки 

металлов резанием; 

- классификация материалов 

согласно их режущих свойств; 

- классификация и область 

применения режущих 

инструментов; 

- последовательность расчетов 

режимов резания при различных 

видах обработки. 

  

Экспертная оценка 

результатов 

практического 

задания 

Тестирование 

 

4.2 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине 

4.2.1 Система оценивания результатов выполнения заданий  
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Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации 

осуществляется на основе следующих принципов:  

достоверности оценки – оценивается уровень сформированности знаний, умений, 

практического опыта, общих и профессиональных компетенций, продемонстрированных 

обучающимися в ходе выполнения задания;  

адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в 

отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного выполнения 

задания; надежности оценки – система оценивания выполнения заданий должна обладать 

высокой степенью устойчивости при неоднократных оценках уровня сформированности 

знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций 

обучающихся;  

комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна 

позволять интегративно оценивать общие и профессиональные компетенции 

обучающихся;  

объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна быть 

независимой от особенностей профессиональной ориентации или предпочтений 

преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию.  

При выполнении процедур оценки заданий используются следующие основные 

методы: 

метод расчета первичных баллов;  

метод расчета сводных баллов.  

Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с разработанными 

критериями оценки. Используется пятибалльная шкала для оценивания результатов 

обучения.  

Перевод пятибалльной шкалы учета результатов в пятибалльную оценочную 

шкалу:  

Оценка Количество баллов, набранных за 

выполнение теоретического и 

практического задания, средний балл по 

итогам аттестации 

Оценка 5 «отлично» 4,6-5 

Оценка 4 «хорошо» 3,6-4,5 

Оценка 3 «удовлетворительно» 3-3,5 

Оценка 2 «неудовлетворительно» ≤ 2,9 
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Показатели и критерии оценивания компетенций 

 Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств (Примечание 1) и хранятся в предметно-цикловой 

комиссии. 

Контрольные и тестовые задания 

 Перечень вопросов, контрольные и тестовые задания, необходимые для оценки 

результатов обучения характеризующих формирование компетенций представлены в 

комплекте контрольно-оценочных средств (Приложение 1) и хранятся в предметно-

цикловой комиссии. 

Методические материалы 

 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания результатов 

обучения характеризующих формирование компетенций представлены в методических 

рекомендациях по выполнению практических занятий (Приложения 2), в методических 

рекомендациях по выполнению лабораторных работ (Приложения 3), в методических 

рекомендациях по выполнению самостоятельных работ  (Приложение 4) и хранятся в 

предметно-цикловой комиссии. 

 


