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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

1.1.Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

 

Учебная дисциплина ОП.06 Программирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования принадлежит к общепрофессиональному циклу основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям). 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Учебная дисциплина ОП.06 Программирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования наряду с учебными дисциплинами общепрофессионального цикла 

обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций:   

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке  Российской Федерации учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на 

основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на 

основе выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов 

систем автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель 

элементов систем автоматизации. 

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации 

в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на 

модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на 

основе разработанной технической документации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных 

условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации. 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и 

требований технической документации. 

Умения 
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- использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих 

программ (УП); 

-  рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, 

координаты опорных точек контура детали; 

-  заполнять формы сопроводительной документации; 

-  заносить УП в память системы ЧПУ станка; 

-  производить корректировку и доработку УП на рабочем месте 

 

Знания 

-  методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых 

деталей в автоматизированном производстве 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 60 

Самостоятельная работа 

 

- 

Объем образовательной программы 60 

в том числе: 

теоретическое обучение 28 

лабораторные работы (если предусмотрено) - 

практические занятия (если предусмотрено) 28 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено) - 

контрольная работа - 

Самостоятельная работа  - 

Консультация 2 

Промежуточная аттестация  

проводится в форме экзамена в V семестре 
2 
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2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.06 Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем в 

часах 

Осваиваемые 

элементы 

компетенций 

1 2 3  

Раздел 1. Подготовка к разработке управляющей программы (УП) 32  

Тема 1.1. 

 Этапы подготовки 

управляющих программ 

Содержание учебного материала 
4 

2 

 

2 

 

 

ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

 

 

 

1 
Последовательность этапов разработки управляющей программы для станков с 

ЧПУ 

2 

Корректировка чертежа изготавливаемой детали:   перевод размеров в плоскости 

обработки;    выбор технологической базы;  замена сложных траекторий прямыми 

линиями и дугами окружности. 

3 Классификация деталей по конструктивно-технологическим признакам 

Тематика самостоятельной работа обучающихся 

Составить номенклатуру деталей по предложенным рабочим чертежам для обработки 

на станках с ЧПУ разных групп 

- 

Тема 1.2.  

Выбор технологических 

операций и переходов 

обработки. 

Содержание учебного материала 2 

 

2 

 

ОК 01. - 02.  

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

1 Требования к технологической документации 

2 Справочная, исходная и сопроводительная документация 

Тематика самостоятельной работа обучающихся 

Подготовить сообщение, презентацию по теме: «Роль справочной литературы при 

разработке УП 

- 

Тема 1.3.  Содержание учебного материала 6 

 

 

1 Система координат детали. Назначение. Прямоугольная, цилиндрическая и ОК 01. - 02. 
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Расчет режимов резания: сферическая  определение скорости резания;  определение частоты 

вращения силового привода;  определение скорости подачи режущего 

инструмента. 

2 

 

2 

 

 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

2 Система координат станка. Назначение. Стандартная система координат 

3 
Система координат инструмента. Назначение. Выбор системы координат 

инструмента 

В том числе практических работ 
 

2 
Практическая работа №1 

Определение положения осей системы координат станков различных групп  

Тематика самостоятельной работы обучающихся  

подготовить презентацию по теме: «Связь системы координат станка, детали, 

инструмента  
 

Тема 1.4.  

Определение координат 

опорных точек контура 

детали. 

Содержание учебного материала 8 

 

 

2 

 

2 

 

 

 

 

 

1 Геометрические элементы контура детали 
ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

 

 

 

2 
Опорные точки.  Построение эквидистанты и нахождение координат опорных 

точек эквиднстанты. Ввод исходной точки режущего инструмента. 

3 

Решение типовых геометрических задач Построение схемы наладки, в которой в 

графической форме указывается взаимное расположение узлов станка, 

изготавливаемой детали и режущего инструмента перед началом обработки. 

4 

Расчет координат опорных точек контура детали Составление карты подготовки 

информации, в которую сводится геометрическая (координаты опорных точек и 

расстояния между ними) и технологическая (режимы резания) информация. 

В том числе практических работ  

Практическая работа №2. Определение и расчет опорных точек контура детали 

Практическая работа №3  Расчет опорных точек по рабочим чертежам деталей 

разных видов 

 

2 

2 
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Тема 1.5. 

Расчет элементов 

траектории инструмента 

Содержание учебного материала: 6 

 

 

 

2 

 

1 Эквидистанта 

ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

2 Эквидистанта к отрезку прямой, к дуге окружности 

3 Сопряжения соседних участков эквидистанты 

4 Расчет координат опорных точек эквидистанты 

В том числе, практические занятия 

Практическая работа №4.Определение и расчет опорных точек эквидистанты 

Практическая работа №5. Расчет опорных точек эквидистанты по предложенным 

рабочим чертежам деталей 

 

2 

2 

 

Тема 1.6. 

Структура УП и ее 

формат 

 

Содержание учебного материала 2 

 

2 

 

1 Управляющая программа. Информация, содержащаяся в УП 
ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

2 Структура кадра, значение стандартных адресов 

3 Назначение формата кадра, содержание формата кадра 

Тематика самостоятельной работы обучающихся  

 Определить по предложенным программоносителям (перфолентам) структуру УП и 

значения стандартных адресов 

- 

Тема 1.7. 

Контроль и  

редактирование УП 

 

Содержание учебного материала 4 

 

2 

 

1 Контроль управляющей программы 
ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

 

 

2 Порядок редактировпания программы 

3 Принципы построения кода ISO-7 bit 

В том числе, практические работы 

 Практическая работа №6.Проведение контроля и редактирования программ  
2 

Тематика самостоятельной работы обучающихся 

 подготовить сообщение по теме: «Виды программ»  

Раздел 2.Основы программирования обработки деталей на металлорежущих станках с ЧПУ 24 
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Тема 2.1. 

Правила построения УП 

обработки деталей на 

сверлильном станке с 

ЧПУ 

 

Содержание учебного материала 
6 

2 

 

 

1 Виды отверстий и последовательность переходов их обработки 

ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

 

 

 

 

 

2 Типовые технологические схемы обработки отверстий 

3 Стандартные циклы обработки отверстий 

В том числе, практические занятия 

 

2 

2 

 

Практическая работа №7.Выполнение технологических схем обработки отверстий 

параллельным способом 

Практическая работа №8.Выполнение технологических схем обработки отверстий 

последовательным способом 

Выполнение технологических схем обработки отверстий комбинированным способом 

Тематика самостоятельной работы обучающихся  

подготовить циклограмму обработки отверстий для заданной детали 
- 

Тема 2.2. 

Правила построения УП 

обработки деталей на 

токарном станке с ЧПУ 

 

Содержание учебного материала 10 

 

2 

 

2 

1 Переходы токарной обработки. Зона выработки материала 

ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

 

 

2 Открытые, полуоткрытые и закрытые зоны выработки массива материала 

3 Типовые технологические схемы обработки зон 

4 Схемы обработки канавок, резьбовых поверхностей 

В том числе, практические занятия 

 

2 

2 

2 

 

Практическая работа №9.Выполнение технологических схем обработки открытых 

зон 

Практическая работа №10.Выполнение технологических схем обработки 

полуоткрытых зон 

Практическая работа №11.Выполнение технологических схем обработки закрытых 

зон 
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Тематика самостоятельной работы обучающихся  

 Выполнить карту наладки токарного станка с ЧПУ для обработки поверхности 

заданной детали 

- 

Тема 2.3. 

Правила построения УП 

обработки деталей на 

фрезерном станке с ЧПУ 

 

Содержание учебного материала 
8 

 

2 

 

 

1 Переходы фрезерной обработки 

ОК 01. - 02. 

ОК 04.- 05. 

ОК 09 

ПК 1.1-1.4 

ПК 2.1-2.3 

ПК.3.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 
Типовые технологические схемы обработки открытых, полуоткрытых и закрытых 

поверхностей 

3 
Многокоординатная обработка контуров и поверхностей на фрезерном станке с 

ЧПУ 

В том числе, практические занятия 

 

2 

2 

2 

Практическая работа №12.Выполнение технологических схем фрезерования 

открытых поверхностей 

Практическая работа №13.Выполнение технологических схем  фрезерования 

полуоткрытых поверхностей 

Практическая работа №14.Выполнение технологических схем  фрезерования пазов 

Тематика самостоятельной работы обучающихся  

Выполнить карту наладки фрезерного станка с ЧПУ для обработки поверхности 

заданной детали 

- 

 Консультации 2  

Промежуточная аттестация в форме экзамена  2  

Всего: 60  

 



 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

Реализация программы учебной дисциплины проходит в учебном кабинете  

Кабинет программирования ЧПУ, систем автоматизации:  

автоматизированное рабочее место преподавателя, принтер, проектор, 

программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплекты учебно-

методической документации и комплект учебно-наглядных пособий.. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

 

3.2.1 Печатные издания: 

1. Морозов, В. В. Программирование обработки деталей на со-временных 

фрезерных станках с ЧПУ: учеб. пособие / В. В. Мо-розов, В. Г. Гусев- Владимир : 

Владимирский государственный университет, 2012. – 366 с. – ISBN: 978-5-9984-0165-7 

3.2.2 Электронные издания (электронные ресурсы): 

1. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства : учебник для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12973-1. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/495250   

2. Бородин, И. Ф.  Автоматизация технологических процессов и системы 

автоматического управления: учебник для среднего профессионального образования / 

И. Ф. Бородин, С. А. Андреев. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2022. — 386 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08655-3. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/492253  

3. Ловыгин, А. А. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-система / А. А. 

Ловыгин, Л. В. Теверовский. — 4-е, изд. — Москва : ДМК Пресс, 2015. — 280 с. — ISBN 

978-5-97060-123-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/82824 — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Сафиуллин, Р. К.  Основы автоматики и автоматизация процессов : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. К. Сафиуллин. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 146 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-08256-2. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/493036  

5. Ким, Д. П.  Основы автоматического управления : учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / Д. П. Ким. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 276 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11687-8. — Текст : 

https://urait.ru/bcode/495250
https://urait.ru/bcode/492253
https://e.lanbook.com/book/82824
https://urait.ru/bcode/493036


 

 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/495995  

6. Ягодкина, Т. В.  Основы автоматического управления : учебник и практикум 

для среднего профессионального образования / Т. В. Ягодкина, В. М. Беседин. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 470 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-11688-5. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/495996  

7. Черткова, Е. А.  Программная инженерия. Визуальное моделирование 

программных систем : учебник для среднего профессионального образования / 

Е. А. Черткова. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 

147 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09823-5. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/493226  

8. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, 

В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 218 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/491054  

9. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении : учебник для 

среднего профессионального образования / С. Г. Ярушин. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2022. — 564 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15254-8. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/491473  

10. Шишмарёв, В. Ю.  Автоматика : учебник для среднего профессионального 

образования / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 280 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09343-8. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/493310  

11. Серебряков, А. С.  Автоматика : учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / А. С. Серебряков, Д. А. Семенов, Е. А. Чернов ; под 

общей редакцией А. С. Серебрякова. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 431 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10345-8. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495295 

12. Латышенко, К. П.  Автоматизация измерений, контроля и испытаний. 

Практикум : учебное пособие для среднего профессионального образования / 

К. П. Латышенко, В. В. Головин. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2022. — 160 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10714-2. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/495552    

13. Колошкина, И. Е.  Автоматизация проектирования технологической 

документации : учебник и практикум для среднего профессионального образования / 

И. Е. Колошкина. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 371 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-13635-7. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497426  

Интернет – ресурсы 

1. Сайт «Основы технологии машиностроения». Мир книг Режим доступа: 

2. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.lib-

bkm.ru 

Электронно-библиотечная система: 

http://mirknig.com/knigi/nauka_ucheba/1181127392-osnovy-tekhnologii-mashinostroenija.html 

https://urait.ru/bcode/495995
https://urait.ru/bcode/495996
https://urait.ru/bcode/493226
https://urait.ru/bcode/491054
https://urait.ru/bcode/491473
https://urait.ru/bcode/493310
https://urait.ru/bcode/495295
https://urait.ru/bcode/495552
https://urait.ru/bcode/497426
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий, исследований. 

4.1 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные 

знания) 

Критерии оценки Формы и методы контроля 

и оценки результатов 

обучения  

Обучающийся должен уметь: 

- использовать справочную и 

исходную документацию при 

написании управляющих программ 

(УП); 

-  рассчитывать траекторию и 

эквидистанты инструментов, их 

исходные точки, координаты 

опорных точек контура детали; 

-  заполнять формы 

сопроводительной документации; 

-  выводить УП на 

программоносители, заносить УП в 

память системы ЧПУ станка; 

-  производить корректировку и 

доработку УП на рабочем месте 

 

обучающийся должен знать: 

-  методы разработки и внедрения 

управляющих программ для 

обработки простых деталей в 

автоматизированном производстве 

 

«Отлично» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, 

умения сформированы, все 

предусмотренные 

программой учебные 

задания выполнены, 

качество их выполнения 

оценено высоко. 

«Хорошо» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, 

некоторые умения 

сформированы 

недостаточно, все 

предусмотренные 

программой учебные 

задания выполнены, 

некоторые виды заданий 

выполнены с ошибками. 

«Удовлетворительно» - 

теоретическое содержание 

курса освоено частично, но 

пробелы не носят 

существенного характера, 

необходимые умения работы 

с освоенным материалом в 

основном сформированы, 

большинство 

предусмотренных 

программой обучения 

учебных заданий выполнено, 

некоторые из выполненных 

заданий содержат ошибки. 

«Неудовлетворительно» - 

теоретическое содержание 

курса не освоено, 

необходимые умения не 

сформированы, 

выполненные учебные 

задания содержат грубые 

ошибки. 

Текущий контроль: 

 оценивание лабораторных 

работ; 

 фронтальный опрос; 

 тестирование. 

 

Промежуточная аттестация: 

 экзамен 

 



 

 

4.2 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине 

4.2.1 Система оценивания результатов выполнения заданий  

Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации 

осуществляется на основе следующих принципов:  

достоверности оценки – оценивается уровень сформированности знаний, умений, 

практического опыта, общих и профессиональных компетенций, продемонстрированных 

обучающимися в ходе выполнения задания;  

адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в 

отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного выполнения 

задания; надежности оценки – система оценивания выполнения заданий должна обладать 

высокой степенью устойчивости при неоднократных оценках уровня сформированности 

знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций 

обучающихся;  

комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна позволять 

интегративно оценивать общие и профессиональные компетенции обучающихся;  

объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна быть 

независимой от особенностей профессиональной ориентации или предпочтений 

преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию.  

При выполнении процедур оценки заданий используются следующие основные 

методы: 

метод расчета первичных баллов;  

метод расчета сводных баллов.  

Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с разработанными 

критериями оценки. Используется пятибалльная шкала для оценивания результатов 

обучения.  

Перевод пятибалльной шкалы учета результатов в пятибалльную оценочную шкалу:  

Оценка Количество баллов, набранных за 

выполнение теоретического и 

практического задания, средний балл по 

итогам аттестации 

Оценка 5 «отлично» 4,6-5 

Оценка 4 «хорошо» 3,6-4,5 

Оценка 3 «удовлетворительно» 3-3,5 

Оценка 2 «неудовлетворительно» ≤ 2,9 

 

 

 



 

 

Показатели и критерии оценивания компетенций 

 Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств (Приложение 1)  и хранятся в предметно-цикловой 

комиссии. 

Контрольные и тестовые задания 

 Перечень вопросов, контрольные и тестовые задания, необходимые для оценки 

результатов обучения характеризующих формирование компетенций представлены в 

комплекте контрольно-оценочных средств (Приложение 1)  и хранятся в предметно-

цикловой комиссии. 

Методические материалы 

 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания результатов 

обучения характеризующих формирование компетенций представлены в методических 

рекомендациях по выполнению практических занятий (Приложение 2), в методических 

рекомендациях по выполнению самостоятельных работ  (Приложение 4) и хранятся в 

предметно-цикловой комиссии. 

 

 

 

 

 

 


