
1ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.09Технологическая оснастка 

 

1.1 Область применения рабочей программы 

 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена (ППССЗ), разработанной в соответствии с ФГОС по специальности 

СПО 15.02.08 Технология машиностроения. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована  в дополнительном 

профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) 

работников в области технологии машиностроения. 

 

1.2 Место дисциплины в структуре ППССЗ 

 

Дисциплина ОП.09 Технологическая оснастка входит в профессиональный цикл 

специальности и относится к общепрофессиональным дисциплинам. 

Программа учебной дисциплины «Технологическая оснастка» предусматривает изучение 

основных видов современной технологической оснастки, используемой при изготовлении деталей 

на различном металлообрабатывающем оборудовании, а также получение навыков 

проектирования этой оснастки. Предусмотренный программой теоретический материал излагается 

в трёх разделах. В первом разделе даётся классификация приспособлений, рассматриваются 

типовые конструкции приспособлений для основных видов станков, излагаются конкретные 

вопросы проектирования технологической оснастки, её элементов и систем, рассматриваются 

основы автоматизированного проектирования оснастки. Во втором разделе рассматриваются 

вопросы о вспомогательных инструментах для металлорежущих станков. В третьем разделе 

рассматривается последовательность проектирования сборочных и измерительных 

приспособлений. 

 

1.3 Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

У1 - осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения 

требуемой точности обработки; 

У2 - составлять технические задания на проектирование технологической оснастки; 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

З1 - назначение, устройство и область применения станочных приспособлений; 

З2 - схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях; 

З3 - приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров. 

Общие и профессиональные компетенции, которые актуализируются при изучении учебной 

дисциплины: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 
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ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат 

выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических 

процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические 

операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических 

процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической 

документации. 

 

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины. 

Максимальная учебная нагрузкаобучающегося 120часов, 

в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося80часов, 

самостоятельнойработы обучающегося 40часов. 

 

1.5 Перечень используемых методов обучения: 

 

Пассивные: лекции, практические занятия, письменные домашние работы, консультации, 

тематические диктанты. 

Активные и интерактивные: конкурсы самостоятельных и практических работ,
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1 Объём учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объём часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 120 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 80 

в том числе:  

- практические занятия 30 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 40 

в том числе:  

- внеаудиторная самостоятельная работа 40 

Итоговая аттестация вформе экзамена 

 

 


