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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

ПМ.06 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей 

служащих 16045 Оператор станков с программным управлением. 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» в части освоения 

основного вида профессиональной деятельности (ВПД): «Осуществлять разра- 

ботку технологических процессов и управляющих программ для изготовления 

деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе ав- 

томатизированных», и соответствующих ему профессиональных компетенций. 

1.2. Место профессионального модуля в структуре ППССЗ 

Профессиональный модуль ПМ.06 «Освоение одной или нескольких про- 

фессий рабочих, должностей служащих 16045 Оператор станков с программным 

управлением» входит в обязательную часть профессионального цикла ППССЗ 

по специальности 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производ- 

ства». 

1.3. Цели и задачи профессионального модуля - требования к 

результатам освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 



 

 

 

 

 

 
Иметь 

прак- 

тиче- 

ский 

опыт 

- Изучения рабочих заданий в соответствии с требованиями технологической до- 

кументации; 

- Использования автоматизированного рабочего места для планирования работ 

по реализации производственного задания; 

- Обработки деталей с учетом соблюдения и контроля размеров деталей; 

- Настройке технологической последовательности обработки и режимов реза- 

ния; 

- Подбора режущего и измерительного инструментов и приспособлений по тех- 

нологической карте; 

- Отработки разрабатываемых конструкций на технологичность; 

- Разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых дета- 

лей на металлообрабатывающем или аддитивном оборудовании; 

- Применения шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков 

с числовым программным управлением; 

- Использования автоматизированного рабочего места технолога-программиста 

для разработки и вне-рения управляющих программ к станкам с ЧПУ; 

- Использования базы программ для металлорежущего оборудования с число- 

вым программным управлением; 
- Изменения параметров стойки ЧПУ станка. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Уметь 

- Определять последовательность выполнения работ по изготовлению изделий в 

соответствии с производственным заданием; 

- Использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM системы) для плани- 

рования работ по реализации производственного задания на участке; 

- Выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: при- 

способления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- Устанавливать технологическую последовательность и режимы обработки; 

- Устанавливать технологическую последовательность режимов резания; 

- Составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на метал- 

лообрабатывающем и аддитивном оборудовании, в том числе с использова- 

нием системы автоматизированного проектирования; 

- Рассчитывать технологические параметры процесса производства; 

- Использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических процессов; 

- Рационально использовать автоматизированное оборудование в каждом кон- 

кретном, отдельно взятом производстве; 

- Создавать и редактировать на основе общего описания информационные базы, 

входные и выходные формы, а также элементы интерфейса; 

- Корректировать управляющую про-грамму в соответствии с результатом обра- 

ботки деталей. 

 

 

 

 

 
Знать 

- Общие сведения о структуре технологического процесса по изготовлению де- 

талей на машиностроительном производстве; 

- Карта организации рабочего места; 

- Назначение и область применения станков и станочных приспособлений, в том 

числе станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и обрабатываю- 

щих центров; 

- Виды операций металлообработки; 

- Технологическая операция и её элементы; 

- Последовательность технологического процесса обрабатывающего центра с 

ЧПУ; 

- Правила по охране труда; 
- Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 



 - Инструменты и инструментальные системы; 

- Основы материаловедения; 

- Классификацию, назначение и область применения режущих инструментов; 

- Способы формообразования при обработке деталей резанием и с применением 

аддитивных методов; 

- Системы автоматизированного проектирования для подбора конструктивного 

инструмента, технологических приспособлений и оборудования; 

- Системы графического программирования; 

- Структуру системы управления станка; 

- Методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки из- 

готовляемых деталей на автоматизированном металлообрабатывающем и ад- 

дитивном оборудовании, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем; 

- Компоновка, основные узлы и технические характеристики многоцелевых 

станков и металлообрабатывающих центров; 

- Элементы проектирования заготовок; 

- Основные технологические параметры производства и методики их расчёта; 

- Коды и макрокоманды стоек ЧПУ в соответствии с международными стандар- 

тами; 

- Основы автоматизации технологических процессов и производств; 

- Приводы с числовым программным управлением и промышленных роботов; 

- Технология обработки заготовки; 

- Основные и вспомогательные компоненты станка; 

- Движения инструмента и стола во всех допустимых направлениях; 
- Элементы интерфейса, входные и выходные формы и информационные базы. 

 

Исходя из поставленной цели, задачей является: овладение студентами 

теоретическими знаниями и практическими навыками будущей профессиональ- 

ной деятельности. 

1.4. Количество часов на освоение программы профессионального 

модуля 

Максимальной учебной нагрузки обучающегося – 220 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 96 часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 4 часа; 

учебной практики – 36 часов; 
производственной практики – 72 часа. 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение обучаю- 

щимися видом профессиональной деятельности «Осуществлять разработку тех- 

нологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе автоматизи- 

рованных», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенци- 

ями: 

 

Код Наименование результата обучения 

 
ПК 1.5. 

Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов ре- 

жущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использо- 

ванием систем автоматизированного проектирования. 

 
 

ПК 1.7. 

Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлоре- 

жущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии 

изготовления деталей на механических участках машиностроительных произ- 

водств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирова- 

ния. 

 
 

ПК 1.8. 

Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 

металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в 

целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических 

участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной тех- 
нологической документацией. 

ОК 01. 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности,  примени- 

тельно к различным контекстам. 

ОК 02. 
Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для вы- 

полнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз- 

витие. 

ОК 04. 
Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, ру- 

ководством, клиентами. 

ОК 05. 
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

 

ОК 06. 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять 

стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07. 
Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

 

ОК 08. 

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоро- 

вья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностран- 

ном языках. 

ОК 11. 
Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима- 

тельскую деятельность в профессиональной сфере. 



3. 3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
3.1. Тематический план профессионального модуля 

 

 

 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

 

 

 

 
Наименования разделов 

профессионального модуля 

 

 

 

 
Всего 

часов 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 
обучающегося 

 

 

 
Учебная, 

часов 

 

 
Производственная 

(по профилю 

специальности), 

часов 

 
 

Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 
часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

 
 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.5. 
ОК 01. - ОК 11. 

Раздел 1. Общие сведения о станках с 

ЧПУ 
50 48 14 

 

 

 
- 

2 
 

 

 
- 

 

 

 
- 

 

 

 
- 

ПК 1.8. 
ОК 01. - ОК 11. 

Раздел 2. Системы управления стан- 

ками 
20 20 6 - 

ПК 1.7. 
ОК 01. - ОК 11. 

Раздел 3. Программирование станков с 

ЧПУ 
20 18 6 2 

ПК 1.8. 
ОК 01. - ОК 11. 

Раздел 4. Контроль качества обработан- 
ных деталей 

10 10 4 - 

ПК 1.5. ПК 1.7. ПК 1.8. 

ОК 01. - ОК 11. 
УП.06.01 Учебная практика 36 

 
36 

 

ПК 1.5. ПК 1.7. ПК 1.8. 
ОК 01. - ОК 11. 

ПП.06.01 Производственная практика 72 
 

72 

 ПМ.06.КЭ Квалификационный экзамен 12 - 

 Всего: 220 96 30 - 4 - 36 72 



3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 
 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 
Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

 
Объем 

часов 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

 

Учебно- ме- 

тодическое 

обеспечение 

1 2 3 4 5 

МДК.06.01 Станки с программ- 

ным управлением 

    

Раздел 1. Общие сведения о стан- 

ках с ЧПУ 

 
50 

  

 Содержание 6   

Тема 1.1 Особенности обработки 

деталей на станках с ЧПУ 

1. 
История развития металлорежущего оборудования с ЧПУ. Основные преимущества ис- 

пользования станков с ЧПУ. Термины и определения. 
2 ПК 1.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

1 

2. 
Основные требования к конструкции станков с ЧПУ. Классификация станков с ЧПУ. Клас- 

4 
 сификация систем ЧПУ.   

 Содержание 4   

Тема 1.2 Основные группы обо- 

рудования с программным 
управлением 

 
1. 

Оборудование с ЧПУ для заготовительных производств. Токарные станки с ЧПУ. Расточ- 

ные станки с ЧПУ. Шлифовальные станки с ЧПУ. Станки с ЧПУ для физико-химических 

методов обработки. Зубообрабатывающие станки с ЧПУ. Фрезерные станки с ЧПУ. Станки 

 
4 

ПК 1.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

1, 4 

  для инструментального производства.    

 Содержание 10   

 
1. 

Режущий инструмент, используемый на станках с ЧПУ. Материалы режущей части совре- 
6 

  

 менного инструмента.   

 
2. 

Вспомогательный инструмент для станков с ЧПУ токарной, сверлильно-расточной и фре- 
2 

  

Тема 1.3 Технологическое осна- 

щение станков с ЧПУ 

зерной групп. 
ПК 1.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

1, 3, 4 
3. 

Оснастка для станков с ЧПУ. Приспособления для станков с ЧПУ и их конструктивные 

элементы. 
2 

 Практические занятия 6   

 1. Подбор режущего инструмента для токарной обработки заданной поверхности. 2   

 2. Подбор режущего инструмента для фрезерной обработки заданной поверхности. 2   

 3. Подбор приспособления для закрепления заданной заготовки. 2   

 Содержание 10   

 1. Особенности обработки деталей на станках с ЧПУ. 2   

Тема 1.4 Режимы обработки на 

станках с ЧПУ 

2. 
Обработка типовых поверхностей на многоцелевых токарных, фрезерных, токарно- фрезер- 

ных, шлифовальных и зуборезных станках с ЧПУ. 
4 ПК 1.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

3 
3. Расчет режимов резания при обработке типовых поверхностей на станках с ЧПУ. 4 

 Практические занятия 8   

 1. Расчет режимов резания токарной обработки заданной поверхности. 4   



Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 
Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

 
Объем 

часов 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

 

Учебно- ме- 

тодическое 

обеспечение 

1 2 3 4 5 
 2. Расчет режимов резания фрезерной обработки заданной поверхности. 4   

 

Тема 1.5 Основные движения и 

системы координат станков с 

ЧПУ 

Содержание 4  
ПК 1.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

 
 

1 
1. 

Основные движения и системы координат станков с ЧПУ. Нулевые и исходные точки стан- 

ков с ЧПУ. 
2 

2. 
Системы координат детали и режущего инструмента, их привязка к системе координат 

станка. Коррекция на радиус и износ инструмента. 
2 

Самостоятельная работа при изучении раздела 1. 
Изучение особенностей конструкций хвостовиков режущего и вспомогательного инструмента для станков с ЧПУ. 

2 
ПК 1.5. 

ОК 01. - ОК 11. 
 

Раздел 2. Системы управления 

станками 

 
20 

  

 
Тема 2.1 Особенности современ- 

ных систем ЧПУ 

Содержание 6  
ПК 1.8. 

ОК 01. - ОК 11. 

 
 

1, 6 

1. Классификация и особенности современных систем ЧПУ. 2 

2. Особенности управления станками, оснащенными системой ЧПУ Fanuc (Япония). 2 

3. 
Особенности управления станками, оснащенными системой управления Sinumerik 

(Siemens) (Германия). 
2 

 

 

 

Тема 2.2 Стойка ЧПУ Fanuc 

Содержание 4  

 

 
ПК 1.8. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

 

 

1, 6 

1. Описание и особенности работы стоек ЧПУ Fanuc для токарной и фрезерной обработки. 2 

2. 
Назначения клавиш, рабочие режимы, смещение нуля, измерение данных инструмента, 

корректировка размеров, ввод и выполнение программ стойки ЧПУ Fanuc. 
2 

Практические занятия 4 

1. 
Составление пошаговой инструкции наладки токарного станка с ЧПУ Fanuc для обработки 

заданной поверхности. 
2 

2. 
Составление пошаговой инструкции наладки фрезерного станка с ЧПУ Fanuc для обра- 

ботки заданной поверхности. 
2 

 

 
Тема 2.3 Стойка ЧПУ Sinumerik 

(Siemens) 

Содержание 4  

 
ПК 1.8. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

 
 

1, 2, 6 

1. Описание и особенности работы стоек ЧПУ Sinumerik для токарной и фрезерной обработки. 2 

2. 
Назначения клавиш, рабочие режимы, смещение нуля, измерение данных инструмента, 

корректировка размеров, ввод и выполнение программ стойки ЧПУ Sinumerik. 
2 

Практические занятия 2 

1. 
Составление пошаговой инструкции наладки станка с ЧПУ Sinumerik для обработки задан- 

ной поверхности. 
2 



Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 
Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

 
Объем 

часов 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

 

Учебно- ме- 

тодическое 

обеспечение 

1 2 3 4 5 

Раздел 3. Программирование 

станков с ЧПУ 

  
20 

  

Тема 3.1 Основы программиро- 

вания станков с ЧПУ 

Содержание 4 
ПК 1.7. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

2 
1. 

Общие сведения о программировании станков с ЧПУ. Язык программирования ISO 7-bit. 

Структура управляющей программы. Правила чтения управляющих программ. 
4 

 

 

 
Тема 3.2 Разработка простейшей 

управляющей программы для 

станков с ЧПУ 

Содержание 6  

 

 

ПК 1.7. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

 

 

 
2 

 
1. 

Подготовительные и вспомогательные функции управляющей программы. Линейная и кру- 

говая интерполяция. Расчет координат опорных точек. Примеры управляющих программ 

для точения и фрезерования. Основные ошибки, возникающие при разработке управляю- 
щей программы. 

 
6 

Практические занятия 4 

1. 
Разработка простейшей управляющей программы для токарной обработки заданной по- 

верхности. 
2 

2. 
Разработка простейшей управляющей программы для фрезерной обработки заданной по- 

верхности. 
2 

 
Тема 3.3 Циклы сверления и рас- 

тачивания отверстий 

Содержание 2  
ПК 1.7. 

ОК 01. - ОК 11. 

 
2 

1. Способы программирования циклов сверления и растачивания отверстий. 2 

Практические занятия 2 

1. Разработка простейшей управляющей программы сверления и растачивания отверстий. 2 

Самостоятельная работа при изучении раздела 3. 
Изучение основных G- и M-кодов языка программирования ISO 7-bit. 

2 
ПК 1.7. 

ОК 01. - ОК 11. 
 

Раздел 4. Контроль качества об- 

работанных деталей 

 
10 

  

 
Тема 4.1 Контрольно-измери- 

тельные инструменты, приборы 

и приспособления 

Содержание 6  
 

ПК 1.8. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

 
1, 5 

1. 
Виды, назначение и особенности применения контрольно-измерительных инструментов, 

приборов и приспособлений для контроля качества обрабатываемых деталей. 
6 

Практические занятия 4 

1. Измерение размеров заданной детали с помощью штангенциркуля. 2 

2. Измерение размеров заданной детали с помощью микрометра. 2 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
   



Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 
Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

 
Объем 

часов 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

 

Учебно- ме- 

тодическое 

обеспечение 

1 2 3 4 5 

Учебная практика раздела 

Виды работ: 

1. Знакомство с оборудованием участка станков с ЧПУ; 

2. Анализ конструкторской и технологической документации изготавливаемой детали; 

3. Определение порядка обработки технологических переходов; 

4. Определение способа закрепления заготовки; 

5. Выбор режущего инструмента; 

6. Разработка управляющей программы; 

7. Наладка станка; 

8. Изготовление детали; 
9. Контроль качества изготовленной детали. 

 

 

 

 

36 

 

 

 

 
ПК 1.5. ПК 1.7. ПК 1.8. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
   

Производственная практика (по профилю специальности) 

Виды работ: 

1. Знакомство с рабочим местом оператора станков с ЧПУ; 

2. Анализ конструкторской и технологической документации изготавливаемой детали; 

3. Определение порядка обработки технологических переходов; 

4. Определение способа закрепления заготовки; 

5. Выбор металлорежущего инструмента; 

6. Разработка управляющей программы; 

7. Наладка станка; 

8. Изготовление пробной детали; 

9. Контроль качества изготовленной детали; 

10. Корректировка размеров и оптимизация управляющей программы; 

11. Изготовление партии деталей согласно сопроводительной документации; 
12. Оформление отчета по практике. 

 

 

 

 

 
 

72 

 

 

 

 

 
ПК 1.5. ПК 1.7. ПК 1.8. 

ОК 01. - ОК 11. 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
   

Квалификационный экзамен 12 
  

Всего 220 
  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению обучения по модулю 

    Кабинет технологии машиностроения. 

Мультимедийный комплекс (компьютер c лицензионным программным 

обеспечением, подключен в сеть с выходом в интернет, проектор, экран для 

проектора, колонки (аудио). Рабочее место преподавателя, рабочие места 

обучающихся (25 мест), комплект учебно-методической документации, 

Стенды: «Элементы резьбы», «Конусность, уклон», «Приемы работы 

измерительным инструментом» 

Макеты измерительных инструментов: штангенциркули ШЦ-1, ШЦ-2, 

угломеры, микрометры 

Образцы деталей машин, Коллекции механических передач. Стенды: 

«Виды токарной обработки», «Станки и их основные части», «Основные 

токарные работы», «Сверление», «Фрезерование», «Виды протяжек, конструкции 

протяжек», «Шлифовальные круги, головки, сегменты». Макеты режущих 

инструментов. 

Штангенциркуль  ШЦ-1 (13 шт.), микрометр 0-25 (13 шт.), образцы 

шероховатости (1 шт.) Стенды: «Элементы резьбы», «Конусность, уклон», 

«Приемы работы измерительным инструментом». 

 

Лаборатория технологического оборудования и оснастки. 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации. Наклонные плоскости и образцы 

из разных материалов, двухступенчатые зубчатые передачи, червячные 

редукторы, конический редуктор. Модели передач: цилиндрическая прямозубая, 

цилиндрическая косозубая, цилиндрическая шевронная, коническая, червячная, 

винт-гайка, ценная, ременная, фрикционная цилиндрическая, фрикционный 

лобовой вариатор, фрикционный конический вариатор, мальтийский механизм, 

кулачковый механизм, кривошипно-шатунный механизм, планшетные передачи 

зубчатые, волновая передача. Планшеты: зубчатые колеса, валы передач, 

подшипники (скольжения и качения), разъемные соединения, неразъемные 

соединения, виды ремней, виды ременных передач. Комплект учебно-наглядных 

пособий; макеты, модели (муфта зубчатая, модель фрикционной муфты, модель 

кулачковой муфты, редукторы). универсальные станочные приспособления (3-х 

кулачковый патрон, станочные тиски для фрезерных работ, цанговые патроны, 

скальчатый кондуктор для сверлильных работ, патрон для крепления протяжек, 

патроны для крепления фрез, сверл и др.); пневмоцилиндр, гидроцилиндр для 

привода зажимных приспособлений; набор для компоновки приспособлений; 

оправки для крепления режущего инструмента на станки с ЧПУ; стенд для 

определения усилия зажатия механизированным приводом. централизованные 

системы подачи жидкости для групп станков и индивидуальные системы для 

отдельных станков,  пластинчатый насос, гидродроссели, гидроцилиндры, 

испытательная разрывная машина, лабораторный гидравлический пресс, 

измеритель универсальной деформации ИДЦ, маятниковый копер МК-05, 



редуктор цилиндрический, редуктор червячный, набор шестерней, 

измерительные инструменты, набор шестерен и валов. 

4.2. Учебно-методическое обеспечение обучения по рабочей 

программе практики 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной органи- 

зации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информа- 

ционные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном про- 

цессе. 

Основные учебные издания: 

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для спо 

/ О. М. Балла. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 368 с. — ISBN 978-5-8114- 

6754-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. 
— URL: https://e.lanbook.com/book/152465 

2. Сурина, Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : учебное 

пособие для спо / Е. С. Сурина. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 

2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-8262-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/173809 

Дополнительные учебные издания: 

3. Зубарев, Ю. М. Основы резания материалов и режущий инструмент : учебное 

пособие для спо / Ю. М. Зубарев, Р. Н. Битюков. — 2-е изд., стер. — Санкт- 

Петербург : Лань, 2021. — 228 с. — ISBN 978-5-8114-7253-6. — Текст : элек- 

тронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/156923 

4. Фещенко, В. Н. Токарная обработка : учебник / В. Н. Фещенко, Р. Х. Махму- 

тов. — 8-е изд., испр. и доп. — Вологда : Инфра-Инженерия, 2018. — 460 с. 

— ISBN 978-5-9729-0131-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-биб- 

лиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/108645 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

5. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

6. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: 

http://www.informdom.com/ 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебные занятия проводятся в учебном кабинете, оснащенными современ- 

ными компьютерами в соответствии с действующими санитарными и противо- 

пожарными правилами и нормами. 

Внеаудиторная работа проводится в соответствии с учебной нагрузкой 

преподавателя и сопровождается методическим обеспечением. 

Занятия по учебной практике проводятся на участке станков с ЧПУ, осна- 

щенном металлорежущими станками с ЧПУ, необходимым материальным ин- 

https://e.lanbook.com/book/152465
https://e.lanbook.com/book/173809
https://e.lanbook.com/book/156923
https://e.lanbook.com/book/108645
http://met-all.org/
http://www.informdom.com/


струментом, наглядными пособиями. Участок должен быть обеспечен противо- 

пожарным инвентарем, само помещение должно соответствовать санитарно-тех- 

ническим нормам и правилам. 

Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках профессио- 

нального модуля «Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должно- 

стей служащих 16045 Оператор станков с программным управлением» является 

освоение разделов, входящих в этот модуль. 

Производственная практика должна проводиться на базе производства в 

соответствии с программой практики. 

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках 

профессионального модуля «Освоение одной или нескольких профессий рабо- 

чих, должностей служащих 16045 Оператор станков с программным управле- 

нием» является освоение разделов и успешное прохождение учебной практики, 

входящих в этот модуль. 

Учебные дисциплины и междисциплинарные курсы, изучение которых 

должно предшествовать освоению данного профессионального модуля: дисци- 

плина «Технология машиностроения». 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 

кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю 

модуля «Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей слу- 

жащих 16045 Оператор станков с программным управлением» и специальности 

«Технология металлообрабатывающего производства». Опыт деятельности в ор- 

ганизациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным 

для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального 

цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных органи- 

зациях не реже 1 раза в 3 года. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих ру- 

ководство практикой: наличие высшего профессионального образования, соот- 

ветствующего профилю профессионального модуля, опыт деятельности в орга- 

низациях соответствующей профессиональной сферы. 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

5.1. Показатели оценки результатов, формы и методы контроля 
 

Результаты (освоенные про- 

фессиональные компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

ПК 1.5. Осуществлять подбор 

конструктивного исполнения 

инструмента, материалов режу- 

щей части инструмента, техно- 

логических приспособлений и 

оборудования в соответствии с 

выбранным технологическим 

решением, в том числе с исполь- 

зованием систем автоматизиро- 
ванного проектирования. 

Подбирает инструмент, техно- 

логические приспособления, 

оборудование, материал режу- 

щей части для реализации тех- 

нологического процесса. 

Применяет систему автомати- 

зированного проектирования 

для подбора инструмента, тех- 

нологических приспособлений 

и оборудования. 

 
 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 1.7. Осуществлять разра- 

ботку и применение управляю- 

щих программ для металлоре- 

жущего или аддитивного обору- 

дования в целях реализации при- 

нятой технологии изготовления 

деталей на механических участ- 

ках машиностроительных про- 

изводств, в том числе с исполь- 

зованием систем автоматизиро- 

ванного проектирования. 

Разрабатывает управляющие 

программы для металлорежу- 

щих станков при изготовлении 

деталей. 

Разрабатывает управляющие 

программы для аддитивного 

оборудования. 

Применяет управляющие про- 

граммы на станках для обра- 

ботки заготовок. 

Использует CAD/CAM си- 

стемы в разработке управляю- 

щих программ. 

 

 

 
Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 1.8. Осуществлять реализа- 

цию управляющих программ 

для обработки заготовок на ме- 

таллорежущем оборудовании 

или изготовления на аддитив- 

ном оборудовании в целях реа- 

лизации принятой технологии 

изготовления деталей на меха- 

нических участках машиностро- 

ительных производств в соот- 

ветствии с разработанной техно- 

логической документацией. 

 

Реализует управляющие про- 

граммы на металлообрабаты- 

вающих станках с программ- 

ным управлением. 

Реализует управляющие про- 

граммы для аддитивного обо- 

рудования. 

Применяет технологическую 

документацию для реализации 

управляющих программ. 

 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценк и результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

 

 

 

ОК 01. Выбирать способы реше- 

ния задач профессиональной де- 

ятельности применительно к 

различным контекстам. 

Ведёт поиск и анализ требуе- 

мой информации для осу- 

ществления профессиональной 

деятельности. 

Выбирает варианты решения 

поставленных задач на основа- 

нии имеющейся и выбранной 

информации в своей професси- 

ональной деятельности. 

Разрабатывает и предлагает ва- 

рианты решения нетривиаль- 

ных задач в своей работе. 

 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 
ОК 02. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию инфор- 

мации, необходимой для выпол- 

нения задач профессиональной 

деятельности. 

Задействует различные меха- 

низма поиска и систематиза- 

ции информации. 

Анализирует, выбирает и син- 

тезирует необходимую инфор- 

мацию для решения задач и 

осуществления профессио- 

нальной деятельности. 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 
ОК 03. Планировать и реализо- 

вывать собственное профессио- 

нальное и личностное развитие. 

Определяет вектор своего про- 

фессионального развития. 

Приобретает необходимые 

навыки и умения для осу- 

ществления личностного раз- 

вития и повышения уровня 

профессиональной компетент- 
ности. 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 
ОК 04. Работать в коллективе и 

команде, эффективно взаимо- 

действовать с коллегами, руко- 

водством, клиентами. 

Умеет работать в коллективе и 

взаимодействовать с подчи- 

нёнными и руководством. 

Обладает высокими навыками 

коммуникации. 

Участвует в профессиональ- 

ном общении и выстраивает 

необходимые профессиональ- 
ные связи и взаимоотношения. 

 
Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста. 

Грамотно устно и письменно 

излагает свои мысли. 

Применяет правила делового 

этикета, делового общения и 

взаимодействия с подчинён- 

ными и руководством. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 
оценка результатов 

ОК 06. Проявлять гражданско- 

патриотическую позицию, де- 

монстрировать осознанное пове- 

дение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, 

применять стандарты антикор- 
рупционного поведения. 

Проявляет активную граждан- 

скую и патриотическую пози- 

цию. 

Демонстрирует осознанное по- 

ведение при взаимодействии с 

окружающим миром. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценкирезультата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

 
ОК 07. Содействовать сохране- 

нию окружающей среды, ресур- 

сосбережению, эффективно дей- 

ствовать в чрезвычайных ситуа- 

циях. 

Участвует в сохранении окру- 

жающей среды. 

Применяет основные правила 

поведения и действий в чрез- 

вычайных ситуациях. 

Содействует ресурсосбереже- 

нию в производственном про- 

цессе и бытовой жизни. 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для сохра- 

нения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной де- 

ятельности и поддержание необ- 

ходимого уровня физической 

подготовленности. 

Укрепляет и сохраняет своё 

здоровье с помощью физиче- 

ской культуры. 

Поддерживает физическую 

подготовку на необходимом и 

достаточном уровне для вы- 

полнения профессиональных 

задач и сохранения качества 

здоровья. 

 
Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 
ОК 09. Использовать информа- 

ционные технологии в профес- 

сиональной деятельности. 

 

Применяет современные сред- 

ства коммуникации, связи и 

информационные технологии 

в своей работе. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 
оценка результатов 

 

ОК 10. Пользоваться професси- 

ональной документацией на гос- 

ударственном и иностранном 

языке. 

Применяет различные виды 

специальной документации на 

отечественном и иностранном 

языке в своей профессиональ- 

ной деятельности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 
оценка результатов 

 
ОК 11. Использовать знания по 

финансовой грамотности, пла- 

нировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональ- 

ной сфере. 

Определяет этапы осуществле- 

ния предпринимательской дея- 

тельности. 

Разрабатывает бизнес-план. 

Оценивает инвестиционную 

привлекательность и рента- 

бельность своего бизнес-про- 
екта. 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ- 

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 
 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному 

модулю 

Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств. (Приложение 1). 



Контрольные и тестовые задания 

Перечень вопросов, контрольные и тестовые задания, необходимые для 

оценки результатов обучения характеризующих формирование компетенций 

представлены в комплекте контрольно-оценочных средств. (Приложение 1). 

Методические материалы 

Методические материалы, определяющие процедуры оценивания резуль- 

татов обучения характеризующих формирование компетенций представлены в 

методических рекомендациях по выполнению практических работ (Приложе- 

ние 2)  и самостоятельных работ (Приложение 4). 


