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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

ПМ.04 «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве» 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по 

специальности СПО 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего 

производства» в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности (ВПД): Организация контроля, наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в 

том числе в автоматизированном производстве и соответствующих 

профессиональных компетенций: 

1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

сборочного производственного оборудования в рамках своей 
компетенции для выбора методов и способов их устранения. (ПК 4.1.) 

2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного 

оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках 
своей компетенции. (ПК 4.2.) 

3. Планировать работы по наладке и подналадке сборочного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии 

с производственными задачами согласно нормативным требованиям. 

(ПК 4.3.) 

4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA систем. (ПК 4.4.) 
5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение 

норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с 
использованием SCADA систем. (ПК 4.5.) 

1.2. Место профессионального модуля в структуре ППССЗ 

Профессиональный модуль входит в профессиональный цикл 

программы подготовки специалистов среднего звена специальности 15.02.15 

«Технология металлообрабатывающего производства»». 

 

1.3. Цели и задачи профессионального модуля – требования к 

результатам освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 

и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения профессионального модуля должен: 



 

Иметь практический 

опыт 

диагностирования технического состояния 

эксплуатируемого сборочного оборудования; 

определения отклонений от технических 

параметров работы оборудования сборочных 

производств; 

регулировки режимов работы эксплуатируемого 

оборудования; 

постановки производственных задач персоналу, 

осуществляющему наладку станков и оборудования 

в металлообработке; 

организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков; 
планирования работ по наладке и подналадке 

сборочного оборудования согласно технической 

документации и нормативным требованиям; 

оформления технической документации на 

проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования; 

организации работ по ресурсному обеспечению 

технического обслуживания сборочного 

металлорежущего и аддитивного оборудования в 

соответствии с производственными задачами; 

выведения узлов и элементов сборочного 

оборудования в ремонт; 

определения соответствия соединений и 

сформированных размерных цепей 

производственному заданию; 
определения отклонений от технических 

параметров работы оборудования сборочных 

производств; 
в обеспечении безопасного ведения работ по 
наладке и подналадке сборочного оборудования 

Уметь осуществлять оценку работоспособности и степени 

износа узлов и элементов сборочного 

оборудования; 

определять причины неисправностей и отказов 

систем сборочного оборудования; 

выбирать методы и способы их устранения; 

проводить организационное обеспечение работ по 

наладке и подналадке сборочного оборудования; 
организовывать регулировку механических и 



 электромеханических устройств сборочного 

оборудования; 
планировать работы по наладке и подналадке 

сборочного оборудования согласно требованиям 

технологической документации, производственных 

задачи и нормативных требований; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

сборочного оборудования; 

применение SCADA систем в ресурсном 

обеспечении работ; 

проводить расчёты наладки работ сборочного 

оборудования и определение требуемых ресурсов 

для осуществления наладки; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 
сборочного оборудования; 

оценивать точность функционирования сборочного 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

применение SCADA систем при контроле качества 

работ по наладке, подналадке и техническом 
обслуживании сборочного оборудования 

Знать основные режимы работы сборочного 

оборудования, виды контроля работы сборочного 

оборудования; 

техническую документацию на эксплуатацию 

сборочного оборудования; 

виды неисправностей, поломок и отказов систем 

сборочного оборудования; 
методы и способы диагностики и ремонта 

сборочного производственного оборудования; 

степени износа узлов и элементов сборочного 

оборудования; 

причины отклонений работы сборочного 

оборудования от технической и технологической 

документации; 

виды работ по устранению неполадок и отказов 

сборочного оборудования; 

механические и электромеханические устройства 

сборочного оборудования; 

виды и правила организации работ по устранению 

неполадок сборочного оборудования; 

правила взаимодействия с подчинённым и 

руководящим составом; 
этика делового общения; 



 объемы технического обслуживания и 

периодичность проведения наладочных работ 

сборочного оборудования; 

виды работ по наладке и подналадке сборочного 

оборудования; 
порядок и правила оформления технической 

документации при проведении контроля, наладки и 

подналадки и технического обслуживания; 

требования единой системы технологической 
документации; 

правила выполнения расчетов, связанных с 

наладкой работы сборочного оборудования; 

применение SCADA систем для ремонта 

сборочного оборудования; 

порядок и правила организации ресурсного 

обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования; 

виды требуемых ресурсов для обеспечения работ по 

наладке сборочного оборудования; 

правила проведения наладочных работ и выведения 

узлов и элементов сборочного оборудования в 

ремонт; нормы охраны труда и бережливого 

производства; 

контрольно-измерительный инструмент и 

приспособления, применяемые для обеспечения 

точности; 

основы контроля качества работ по наладке и 

подналадке сборочного оборудования; 

понятие, структуру и применимость SCADA 

систем; 
стандарты качества работ в машиностроительном 

сборочном производстве 
 

1.5. Количество часов на освоение программы профессионального 

модуля: 

Максимальной учебной нагрузки обучающегося – 604 часов, 

в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 408 

часов;  

самостоятельной работы обучающегося – 16 часов; 

учебной и производственной практики – 144 часа. 
 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: 



Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и 

техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве, в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 
производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного 

оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей 

компетенции. 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям. 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем. 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09 . Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
3.1. Тематический план профессионального модуля 

 

 

 
 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

 

 

 

 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

 

 

 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 
обучающегося 

 

 

 
 

Учебная, 

часов 

 

Производственная 

(по профилю 

специальности), 

часов 

если предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

 
 

Всего, 

 
часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

 
часов 

 
в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

 
 

Всего, 

 
часов 

 
в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 4.1.- ПК 4.5 МДК 04.01 Контроль, наладка, 

подналадка и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования 

 
448 

 
408 

 
144 

 

- 
 

16 

 

- 

  

ПК 4.1.- ПК 4.5 УП.04.01 Учебная практика 72  72  

ПК 4.1.- ПК 4.4 ПП.04.01 Производственная 

практика 

72   72 

 ПМ.04 Квалификационный 

экзамен 

12    

 Всего: 604 408 144 - 16 - 72 72 



3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04 «Организация контроля, наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном 

производстве» 

Наименование 

разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работа (проект) 

(если предусмотрены) 

Объем 

часов 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Учебно- 

методи- 

ческое 

обеспе- 

чение 

1 2 3 4 5 

МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного процесса    

Раздел. Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования 

   

Раздел 1. МДК04.01 

Диагностика 

сборочного процесса 

 76   

Тема 1. Принципы, 

виды и методы 

диагностирования 

сборочного 

оборудования 

Содержание 

Диагностирование как часть технического обслуживания сборочного 

оборудования. Основные принципы технического диагностирования 

сборочного оборудования, его роль и задачи. 

Виды и методы диагностирования сборочного оборудования. 

Прямое и косвенное диагностирование. Универсальные измерительные 

приборы, применяемые при диагностировании сборочного 

оборудования. Системы диагностирования сборочного оборудования. 

12 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

 Практические занятия 

Применение различных методов диагностики сборочного оборудования 

(по вариантам). 

8  1,2,3 

Тема 2 Технология Содержание 12 ОК 01-ОК 11, 1,2,3 

диагностирования 
типовых единиц 

Последовательность проверки общего состояния сборочного оборудования. 

Приёмы проверки и регулировки основных узлов и единиц сборочного 

 ПК 4.1-ПК 4.5  

сборочного оборудования. 
Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов защитной 

   



оборудования автоматики сборочного оборудования.    

Практические занятия 

"Составление последовательности проверки состояния сборочного 

оборудования". 

8 1,2,3 

Лабораторная работа 

"Проведение диагностирования типовых единиц сборочного 

оборудования". 

10 1,2,3 

Тема 3 Методы поиска 

неисправностей при 

диагностировании 

сборочного 

оборудования 

Содержание 

Регламентное и заявочное диагностирование. 

Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования. 

Основные диагностические параметры состояния, характеризующие 

техническое состояние сборочного оборудования. 

Выбор методов устранения неисправностей на основе проведённой 

диагностики сборочного оборудования. 

12 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

 Практические занятия 

Составление маршрутной технологии диагностирования состояния 

сборочного оборудования". 

8  1,2,3 

 Практические занятия 

Определение основных диагностических параметров состояния 

сборочного оборудования". 

6  1,2,3 

Раздел 2 МДК.04.01 

Наладка и 

подналадка 

сборочного 

оборудования 

 48   

Тема 1 

Общие сведения о 

наладке сборочного 

оборудования 

Содержание 

Наладка и подналадка: основные понятия, последовательность 

проведения наладки и подналадки сборочного оборудования. 

Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования. 

Технологическая документация по наладке и подналадке: виды и 

применение. Планирование работ по наладке и подналадке сборочного 

оборудования. 

12 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

 Практические занятия 

"Определение последовательности проведения наладочных и 

подналадочных работ сборочного оборудования". 

4  1,2,3 



Тема 2 

Ресурсное обеспечение 

по наладке сборочного 

оборудования 

Содержание 

Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

3. Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по 

наладке сборочного оборудования. 

12 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Практические занятия 

"Определение потребности в ресурсах при наладке сборочного 

оборудования". 

4 1,2,3 

Практические занятия 

"Организация ресурсного обеспечения работы по наладке с применением 

SCADA-системы". 

4 1,2,3 

Тема 3 Контроль 

качества работ по 

наладке и подналадке 

сборочного 

оборудования 

Содержание 

Управление качеством технического обслуживания, наладки и 

подналадки: процесс управления качеством, параметры и факторы, 

влияющие на качество работ. 

Применение SCADA-систем для контроля качества работ по 

техническому обслуживанию, наладке и подналадке сборочного 

оборудования. 

Применение концепции бережливого производства при обслуживании 

сборочного оборудования. 

12 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Раздел 3 МДК 04.01 

Контроль работы 

сборочного 

оборудовани 

 18   

Тема 1 Устройства 

контроля работы 

сборочного 

оборудования 

Содержание 

Устройства местного контроля работы сборочного оборудования. 

Устройства дистанционного контроля работы сборочного оборудования. 

Устройства централизованного контроля работы сборочного 
оборудования. 

8 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Тема 2 

Информационно- 

измерительные 

системы 

Содержание 

Основные понятия и определения информационно-измерительных 

систем. 

Виды информационно-измерительных систем, применяемых в 

сборочном производстве. 

10 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 



 Контроль работы сборочного оборудования с помощью информационно- 

измерительных систем. 

   

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 

1. Изучение технологии диагностирования сборочных единиц. 
2. Изучение приёмов бережливого производства при обслуживании сборочного оборудования. 

8 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Консультации 6   

Промежуточная аттестация в форме экзамена 6   

Раздел. Организация ремонта и технического обслуживания сборочного оборудования    

Раздел 1. 

Организация 

технического 

обслуживания 

сборочного 

оборудования 

 60   

Тема 1 Содержание 

и планирование работ 

по техническому обслу 

живанию сборочного 

оборудования 

Содержание 

Понятие технического обслуживания сборочного оборудования. 

Виды и содержание технического обслуживания сборочного 

оборудования: регламентированное и нерегламентированное. 
Планирование регламентированного технического обслуживания. 

20 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Тема 2 Организация 

работ по техническому 

обслуживанию 

сборочного 

оборудования 

Содержание 

Методическое руководство техническим обслуживанием сборочного 

оборудования. 

Формы организации технического обслуживания сборочного 

оборудования: нерегламентированного, регламентированного 

технического обслуживания, технические испытания оборудования. 

Выполнение работ ремонтным персоналом предприятия и выполнение 

работ регламентированного технического обслуживания. 

20 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Тема 3 Система 

полного (всеобщего) 

технического 

обслуживания 

оборудования 

Содержание 

Понятие всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ – Total Productive 

Maintenance). Цели ТРМ. ТРМ как часть системы бережливого 

производства. 

Восемь принципов ТРМ. 
Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машиностроительной 

отрасли. 

20 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Раздел 2 МДК.04.01 

Ремонт сборочного 

 132   



оборудования     

Тема 1 

Технологический 

процесс ремонта 

сборочного 

оборудования. 

Содержание 

Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц 

сборочного оборудования. 

Организация работ по ремонту сборочного оборудования, станочных 

систем и технических приспособлений. 

Подготовка технической документации на ремонт сборочного 

оборудования. 

20 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Практические занятия 

"Изучение инструкции по эксплуатации и оформление технической 

документации на ремонт сборочного оборудования". 

22 1,2,3 

Тема 2 Дефекты и 

способы 

восстановления 

типовых деталей 

Содержание 

Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования. 

Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного 

оборудования. Методы определения скрытых дефектов. Признаки 

выбраковки изделий и определения срока службы деталей. 
Особенности комплектования сборочных деталей. 

20 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Практические занятия 
"Выявление скрытых дефектов деталей и единиц" (по вариантам). 

22 1,2,3 

Лабораторная работа 
"Определение срока службы детали" (по вариантам). 

8 1,2,3 

Тема 3 Ремонт 

сборочных единиц 

оборудования 

Содержание 

1. Типовые виды неисправностей сборочных единиц. 

2. Этапы подготовки деталей к ремонту. 

3. Проведение ремонта деталей пайкой, наплавкой, ручной и 

механизированной сваркой. 

4. Применение полимерных материалов при ремонте сборочного 

оборудования. 

5. Оборудование и технологические приспособления, применяемые при 

ремонте сборочного оборудования. 

20 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Практические занятия 

"Составление технологического процесса ремонта сборочного 

оборудования" (по вариантам). 

20 1,2,3 

Раздел 3 МДК.04.01 

Промышленная 
безопасность и охрана 

 74   



труда при 

обслуживании и 

ремонте сборочного 

оборудования 

    

Тема 1 Перечень и 

образцы документов по 

охране труда 

Содержание 

Основы предупреждений производственного травматизма. 

Коллективные и индивидуальные средства защиты. 

Социальная защита пострадавших на производстве: правовые принципы 

возмещения вреда, порядок расследования и учёта несчастных случаев, 

профессиональных заболеваний, оказание первой помощи 
пострадавшим. 

18 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Тема 2 Охрана труда 

при техническом 

обслуживании 

сборочного 

оборудования 

Содержание 

Основные задачи охраны труда и промышленной безопасности: защита 

от шума и вибрации, выполнение требований по освещённости, 

электробезопасности и т.д. 

Нормы охраны труда при техническом обслуживании сборочного 

оборудования. Контроль соблюдения. 
Промышленная безопасность при техническом обслуживании. 

18 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Тема 3 Охрана труда 

при проведении 

ремонта сборочного 

оборудования 

Содержание 

Порядок подготовки сборочного оборудования к ремонту: остановка, 

обесточивание, освобождение от продукта, очистка от загрязнений и т.д. 

Рациональная организация рабочего места при ремонте сборочного 

оборудования. 

Нормы охраны труда и промышленная безопасность при ремонте 

сборочного оборудования. 

18 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Практические занятия 

«Определение последовательности подготовки сборочного 

оборудования к ремонту» (по вариантам). 

20 1,2,3 

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 

1. Изучение восстановления детали сборочного оборудования с применением полимерных 

материалов. 

2. Ознакомление с применением основ бережливого производства при ремонте единиц сборочного 

оборудования. 

8 ОК 01-ОК 11, 

ПК 4.1-ПК 4.5 

1,2,3 

Консультации 6   

Промежуточная аттестация в форме экзамена 6   

Учебная практика 72  1,2,3 



Виды работ 

1. Выбор методов наладки и подналадки сборочного оборудования. 

2. Изучение порядка организации ресурсного обеспечения работ при наладке сборочного 

оборудования с применением SCADAсистем. 

3. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов сборочного оборудования. 

4. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного оборудования (пайка, наплавка, 

ручная сварка и т.д.). 

   

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета    

Производственная практика 

Виды работ 

1. Выполнение диагностики сборочного оборудования. 

2. Выполнение наладки сборочного оборудования и станочной системы. 

3. Выполнение подналадки в процессе работы и технического обслуживание сборочного 

оборудования. 

72  1,2,3 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета    

Квалификационный экзамен 12   

Всего 604   



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ 

ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению обучения по модулю 

 

 

   Кабинет технологии машиностроения. 

Мультимедийный комплекс (компьютер c лицензионным программным 

обеспечением, подключен в сеть с выходом в интернет, проектор, экран для 

проектора, колонки (аудио). Рабочее место преподавателя, рабочие места 

обучающихся (25 мест), комплект учебно-методической документации, 

Стенды: «Элементы резьбы», «Конусность, уклон», «Приемы работы 

измерительным инструментом» 

Макеты измерительных инструментов: штангенциркули ШЦ-1, ШЦ-2, 

угломеры, микрометры 

Образцы деталей машин, Коллекции механических передач. Стенды: «Виды 

токарной обработки», «Станки и их основные части», «Основные токарные 

работы», «Сверление», «Фрезерование», «Виды протяжек, конструкции протяжек», 

«Шлифовальные круги, головки, сегменты». Макеты режущих инструментов. 

Штангенциркуль  ШЦ-1 (13 шт.), микрометр 0-25 (13 шт.), образцы 

шероховатости (1 шт.) Стенды: «Элементы резьбы», «Конусность, уклон», 

«Приемы работы измерительным инструментом». 

 

Лаборатория технологического оборудования и оснастки. 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации. Наклонные плоскости и образцы из 

разных материалов, двухступенчатые зубчатые передачи, червячные редукторы, 

конический редуктор. Модели передач: цилиндрическая прямозубая, 

цилиндрическая косозубая, цилиндрическая шевронная, коническая, червячная, 

винт-гайка, ценная, ременная, фрикционная цилиндрическая, фрикционный 

лобовой вариатор, фрикционный конический вариатор, мальтийский механизм, 

кулачковый механизм, кривошипно-шатунный механизм, планшетные передачи 

зубчатые, волновая передача. Планшеты: зубчатые колеса, валы передач, 

подшипники (скольжения и качения), разъемные соединения, неразъемные 

соединения, виды ремней, виды ременных передач. Комплект учебно-наглядных 

пособий; макеты, модели (муфта зубчатая, модель фрикционной муфты, модель 

кулачковой муфты, редукторы). универсальные станочные приспособления (3-х 

кулачковый патрон, станочные тиски для фрезерных работ, цанговые патроны, 

скальчатый кондуктор для сверлильных работ, патрон для крепления протяжек, 

патроны для крепления фрез, сверл и др.); пневмоцилиндр, гидроцилиндр для 

привода зажимных приспособлений; набор для компоновки приспособлений; 

оправки для крепления режущего инструмента на станки с ЧПУ; стенд для 

определения усилия зажатия механизированным приводом. централизованные 

системы подачи жидкости для групп станков и индивидуальные системы для 

отдельных станков,  пластинчатый насос, гидродроссели, гидроцилиндры, 

испытательная разрывная машина, лабораторный гидравлический пресс, 



измеритель универсальной деформации ИДЦ, маятниковый копер МК-05, редуктор 

цилиндрический, редуктор червячный, набор шестерней, измерительные 

инструменты, набор шестерен и валов. 

 

Лаборатория метрологии стандартизации и сертификации. 

Мультимедийный комплекс (компьютер c лицензионным программным 

обеспечением, подключен в сеть с выходом в интернет, проектор, экран для 

проектора, колонки (аудио). Рабочее место преподавателя, рабочие места 

обучающихся (25 мест), комплект учебно-методической документации, калибры-

пробки-10шт.; калибры-скобы 10шт.; глубиномер- 15шт.; штангенциркуль- 10шт.; 

микрометр- 15шт.; стойки для крепления микрометра – 10шт.; индикатор часового 

типа -7шт.; прибор для контроля деталей на биение ПБ-500-П; комплект ПКМД -7 

шт.; миниметры-5 шт. «Схемы сертификации». «Измерительные приборы и их 

классификация». «Система СИ». «Обозначение предельных отклонений на 

чертежах» «Структура технического регламента»; «Межотраслевые системы 

стандартов»; техническая документация- автоматизированный стенд для измерения 

шероховатости; типовой комплект учебного оборудования «Координатная 

измерительная машина с ЧПУ с поворотным столом для контроля зубчатых колес и 

резьбовых калибров»; типовой комплект учебного оборудования «Координатная 

измерительная машина (КИМ) с ЧПУ и системой технического зрения»;  

автоматизированный стенд для измерения шероховатости на базе электронного 

профилографа; мобильная координатно-измерительная машина; штангенциркуль 

ШЦ-1; прибор для проверки деталей на биение в центрах; призма поверочная и 

разметочная; набор микрометров; набор концевых плоскопараллельных мер длины 

КМД № 2 кл. 2;  набор проволочек для измерения резьбы; набор эталонов 

шероховатости (точение, фрезерование, строгание); набор типовых деталей для 

измерения; угломер с нониусом ГОСТ 5378; угломер гироскопический; нутромер 

микрометрический; штангенрейсмас; штангенглубиномер.



4.2. Учебно-методическое обеспечение обучения по модулю 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в 

образовательном процессе. 

Основные учебные издания: 

1. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / 

Ю. Р. Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5- 

8114-6703-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151683 

2. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования : 

учебное пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. 

Х. Хасанов. — Саратов : Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5- 

4488-0692-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92179 

Дополнительные учебные издания: 

3. Бузуев, И. И. Охрана труда и промышленная безопасность : учебное 

пособие для СПО / И. И. Бузуев, Н. Г. Яговкин. — Саратов : 

Профобразование, 2021. — 73 c. — ISBN 978-5-4488-1240-8. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/106844 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную 

учебную и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 

образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, 

расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, 

определенных содержанием ФГОС СПО, в том числе оборудования и 

инструментов, используемых при проведении чемпионатов WorldSkills и 

указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации WorldSkills, 

в том числе компетенции «Обработка листового металла» и «Полимеханика» 

конкурсного движения «Молодые профессионалы» (Worldskills). 

Производственная практика реализуется в организациях 

машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельности обучающихся 

в профессиональной области 40. Сквозные виды профессиональной 

деятельности в промышленности и выполнение всех видов деятельности, 

определенных содержанием ФГОС СПО. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию будущей 
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профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть 

профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной 

деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных 

технологий, материалов и оборудования. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к 

реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового 

договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной 

деятельности 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в 

промышленности и имеющих стаж работы в данной профессиональной области 

не менее 3 лет. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 

программы, должны получать дополнительное профессиональное образование 

по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в 

организациях, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности 40. Сквозные виды профессиональной 

деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения 

спектра профессиональных компетенций. 

 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

5.1. Показатели оценки результатов, формы и методы контроля 
 

Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные 

показатели оценки 

результата 

 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 4.1 Осуществлять 

диагностику неисправностей 

и отказов систем сборочного 

производственного 

оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора 

методов и способов их 

устранения. 

Проводит диагностику 

неисправностей и отказов 

сборочного оборудования. 

Выбирает методы 

устранения 

неисправностей. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



ПК 4.2 Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

сборочного оборудования и 

ремонту станочных систем и 

технологических 

приспособлений из числа 

оборудования сборочного 

участка в рамках своей 

компетенции. 

Организует работы по 

устранению неполадок и 

отказов сборочного 

оборудования. 

Организует работы по 

ремонту технологических 

приспособлений. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.3 Планировать работы 

по наладке, подналадке 

сборочного оборудования на 

основе технологической 

документации в соответствии 

с производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям. 

Планирует работы по 

наладке и подналадке 

сборочного оборудования. 

Применяет 

технологическую 

документацию при 

планировании работ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.4 Организовывать 

ресурсное обеспечение работ 

по наладке сборочного 

оборудования в соответствии 

с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA 

систем. 

Организует ресурсное 

обеспечение работ. 

Применяет SCADA 

системы для организации 

ресурсного обеспечения 

работ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.5 Контролировать 

качество работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного 

оборудования и соблюдение 

норм охраны труда и 

бережливого производства, в 

том числе с использованием 

SCADA систем. 

Проводит контроль 

качества работ по наладке, 

подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

сборочного оборудования. 

Применяет SCADA 

системы для контроля 

качества работ по наладке 

и техническому 

обслуживанию 

сборочного оборудования. 

Контролирует соблюдение 

норм и требований 

охраны труда и 

бережливого 

производства. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

Результаты 

(освоенные общие 
компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 
деятельности применительно к 

Ведёт поиск и анализ 

требуемой информации для 

осуществления 

профессиональной 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 



различным контекстам деятельности. 

Выбирает варианты 

решения поставленных 

задач на основании 

имеющейся и выбранной 

информации в своей 

профессиональной 

деятельности. 

Разрабатывает и предлагает 

варианты решения 

нетривиальных задач в 

своей работе. 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 02. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Задействует различные 

механизма поиска и 

систематизации 

информации. 

Анализирует, выбирает и 

синтезирует необходимую 

информацию для решения 

задач и осуществления 

профессиональной 
деятельности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Определяет вектор своего 

профессионального 

развития. 

Приобретает необходимые 

навыки и умения для 

осуществления 

личностного развития и 

повышения уровня 

профессиональной 

компетентности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 04. Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Умеет работать в 

коллективе и 

взаимодействовать с 

подчинёнными и 

руководством. 

Обладает высокими 

навыками коммуникации. 

Участвует в 

профессиональном 

общении и выстраивает 

необходимые 

профессиональные связи и 
взаимоотношения. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно устно и 

письменно излагает свои 

мысли. 

Применяет правила 

делового этикета, делового 

общения и взаимодействия 

с подчинёнными и 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



 руководством.  

ОК 06. Проявлять гражданско- 

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Проявляет активную 

гражданскую и 

патриотическую позицию. 

Демонстрирует осознанное 

поведение при 

взаимодействии с 

окружающим миром. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Участвует в сохранении 

окружающей среды. 

Применяет основные 

правила поведения и 

действий в чрезвычайных 

ситуациях. 

Содействует 

ресурсосбережению в 

производственном процессе 

и бытовой жизни. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержание 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

Укрепляет и сохраняет своё 

здоровье с помощью 

физической культуры. 

Поддерживает физическую 

подготовку на 

необходимом и 

достаточном уровне для 

выполнения 

профессиональных задач и 

сохранения качества 
здоровья. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 09. Использовать 

информационные технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Применяет современные 

средства коммуникации, 

связи и информационные 

технологии в своей работе. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языке 

Применяет различные виды 

специальной документации 

на отечественном и 

иностранном языках в 

своей профессиональной 

деятельности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 
оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 11. Использовать знания по 

финансовой грамотности, 

планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере. 

Определяет этапы 

осуществления 

предпринимательской 

деятельности. 

Разрабатывает бизнес-план. 

Осуществляет поиск 

инвесторов. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



 Оценивает 

инвестиционную 

привлекательность и 

рентабельность своего 

бизнес-проекта. 

 

 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному модулю 

Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств. (Приложение 1). 

 
Контрольные и тестовые задания 

Перечень вопросов, контрольные и тестовые задания, необходимые для 

оценки результатов обучения характеризующих формирование компетенций 

представлены в комплекте контрольно-оценочных средств. (Приложение 1) 

 
Методические материалы 

Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

результатов обучения характеризующих формирование компетенций 

представлены в методических рекомендациях по выполнению практических 

работ (Приложение 2), лабораторных работ (Приложение 3) и самостоятельных 

работ (Приложение 4). 


