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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.08 «Технология машиностроения» 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по специальности СПО 
15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» 

 
1.2. Место дисциплины в структуре ППССЗ 

Учебная дисциплина относится к общепрофессиональному циклу в 

структуре программы подготовки специалистов среднего звена. 

 

1.3. Цели и требования к результатам освоения дисциплины 

Изучение дисциплины направлено на формирование общих и 

профессиональных компетенций: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать 

с коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и культурного 

контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 

ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе 

задания технолога цеха или участка в соответствии с производственными 

задачами по изготовлению деталей. 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для 

выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в 

соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по 

изготовлению деталей. 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров механической 

обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым 

технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, 

материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и 

оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том 

числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 



ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов 

машиностроительных производств в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 2.1. Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с 

производственными задачами по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для 

выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в 

соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов 

или изделий. 

ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки 

узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, 

приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим 

решением, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов 

машиностроительных производств в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- методика отработки детали на технологичность; 

- технологические процессы производства типовых деталей машин; 

- методика выбора рационального способа изготовления заготовок; 

- методика проектирования станочных и сборочных операций; 

- правила выбора режущего инструмента, технологической оснастки, 

оборудования для механической обработки в машиностроительных 

производствах; 
- методика нормирования трудовых процессов; 

- технологическая документация, правила ее оформления, нормативные 

документы по стандартизации. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- выбирать последовательность обработки поверхностей деталей; 

- применять методику отработки деталей на технологичность; 

- применять методику проектирования станочных и сборочных операций; 

- проектировать участки механических и сборочных цехов; 

- использовать методику нормирования трудовых процессов; 

- производить расчет послеоперационных расходов сырья, материалов, 

инструментов и энергии. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины 

Максимальной учебной нагрузки обучающегося - 104 часа. 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
Объем 

часов 

Объем образовательной программы 104 

в том числе: 

теоретическое обучение 70 

практические занятия 32 

самостоятельная работа 2 

промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
 



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технология машиностроения» 
 

 

 
Наименовани 

е разделов и 

тем 

 
 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работа (проект) 

 

 
Объё 

м в 

часах 

Коды 

компетен- 

ций, 

формирован 

ию которых 

способствует 

элемент 
программы 

Учебно- 

методичес 

кое 

обеспечен 

ие 

1 2 3 4 5 

Раздел 1 Основы технологии машиностроения 30   

Тема 1.1. Содержание учебного материала 6 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Технологическ 1. Производство машиностроительного завода, получение заготовок,  ОК 03. ОК 04.  

ие процессы обработка заготовок, сборка. Типы машиностроительного производства,  ОК 05. ОК 09.  

машиностроит характеристики по технологическим, производственным и экономическим  ОК 10.  

ельного признакам.  ПК 1.1,  

производства 2. Структура технологического процесса обработки детали.  ПК 1.2,  

 Технологическая операция и ее элементы: технологический переход,  ПК 1.4,  

 вспомогательный переход, рабочий ход, позиция, установка.  ПК 1.5,  

 3. Производственные и операционные партии, цикл технологической  ПК 1.10,  

 операции, такт, ритм выпуска изделия.  ПК 2.1,  

 4. Факторы, определяющие точность обработки. Факторы, влияющие на  ПК 2.2,  

 точность обработки. Понятие об экономической и достижимой точности.  ПК 2.4,  

 Методы оценки погрешности обработки.  ПК 2.5,  

 5. Качество поверхности, факторы, влияющие на качество. Параметры  ПК 2.10  

 оценки шероховатости поверхности по ГОСТ. Методы и средства оценки    

 шероховатости поверхности. Влияние качества поверхности на    

 эксплуатационные характеристики деталей машин.    

Тема 1.2. Содержание учебного материала 8 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Способы 1. Основные схемы базирования. Рекомендации по выбору баз.  ОК 03. ОК 04.  

получения Погрешность базирования и закрепления заготовки при обработке.  ОК 05. ОК 09.  

заготовок Условное обозначение опор и зажимов на операционных эскизах.  ОК 10.  

 2. Заготовки из металлов: литые заготовки, кованные и штампованные  ПК 1.1,  



 

 заготовки, заготовки из проката. Заготовки из неметаллических  ПК 1.2,  
материалов. ПК 1.4, 

3. Коэффициент использования заготовок. Влияние способа получения ПК 1.5, 

заготовок на технико-экономические показатели техпроцесса обработки. ПК 1.10, 

Предварительная обработка заготовок. ПК 2.1, 

4. Припуски на обработку. Факторы, влияющие на размер припуска. ПК 2.2, 

Методика определения величины припуска: расчетно-аналитический, ПК 2.4, 

статистический, по таблицам. ПК 2.5, 

5. Технологичность конструкции. Критерий технологичности конструкции ПК 2.10 

детали, изделия.  

6. Качественный и количественный методы оценки технологичности  

конструкции детали: коэффициент точности обработки, коэффициент  

шероховатости обработки, коэффициент унификации элементов детали.  

Тема 1.3. Содержание учебного материала 8 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Разработка 1. Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82.  ОК 03. ОК 04.  

технологическ Исходная информация для проектирования технологического процесса  ОК 05. ОК 09.  

их процессов обработки детали, понятие о технологической дисциплине  ОК 10.  

 2. Последовательность проектирования техпроцесса, вспомогательные и  ПК 1.1,  

 контрольные операции.  ПК 1.2,  

 3. Особенности проектирования технологических процессов обработки на  ПК 1.4,  

 станках с ЧПУ.  ПК 1.5,  

 4. Оценка технико-экономической эффективности технологического  ПК 1.10,  

 процесса обработки. Расчеты расхода сырья, материалов, инструмента и  ПК 2.1,  

 энергии.  ПК 2.2,  

 5. Методы внедрения, производственной отладки технологических  ПК 2.4,  

 процессов, контроля за соблюдением технологической дисциплины.  ПК 2.5,  

 6. Виды технологической документации. Правила оформления  ПК 2.10  

 маршрутной карты техпроцесса. Правила оформления операционного    

 эскиза. Правила оформления операционной карты механической    

 обработки. Правила оформления карты контроля.    

 7. Системы автоматизированного проектирования технологических    

 процессов (АСПР ТП)    

 Практическое занятие 8  1,2,3 
 Разработка маршрута технологического процесса (по выбору).    



 

Раздел 2. Основы технического нормирования 16   

Тема 2.1. Содержание учебного материала 8 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Затраты 1. Классификация трудовых процессов.  ОК 03. ОК 04.  

рабочего 2. Структура затрат рабочего времени, норма времени и ее структура,  ОК 05. ОК 09.  

времени рабочее время и его составляющие.  ОК 10.  

 3. Формула для расчета штучного времени. Виды норм труда.  ПК 1.1,  

 4. Классификация методов нормирования трудовых процессов.  ПК 1.2,  

 Аналитический метод и его разновидности. Опытно-статистический  ПК 1.4,  

 метод.  ПК 1.5,  

 5. Особенности нормирования трудовых процессов: вспомогательных  ПК 1.10,  

 рабочих, ИТР, служащих.  ПК 2.1,  

 6. Организация технико-нормативной работы на машиностроительном  ПК 2.2,  

 предприятии.  ПК 2.4,  

   ПК 2.5,  

   ПК 2.10  

Тема 2.2. Содержание учебного материала 6 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Нормирование 1. Основное (машинное) время и порядок его определения. Нормативы для  ОК 03. ОК 04.  

трудовых технического нормирования.  ОК 05. ОК 09.  

процессов 2. Анализ формул для определения основного времени и факторы,  ОК 10.  

 влияющие на его производительность.  ПК 1.1,  

 3. Методы определения нормативов основного времени на станочную  ПК 1.2,  

 операцию.  ПК 1.4,  

 Самостоятельная работа обучающихся 2 ПК 1.5, 1,2,3 
 Метод расчета времени на основе изучения затрат рабочего времени  ПК 1.10,  

 наблюдением.  ПК 2.1,  

   ПК 2.2,  

   ПК 2.4,  

   ПК 2.5,  

   ПК 2.10  

Раздел 3. Обработка основных поверхностей типовых деталей 38   

Тема 3.1. Содержание учебного материала 8 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Обработка 1. Обработки наружных поверхностей тел вращения (валов). Этапы  ОК 03. ОК 04.  

наружных обработки. Обработка на токарно-винторезных, токарно-револьверных  ОК 05. ОК 09.  

поверхностей станках, многошпиндельных токарных полуавтоматах.  ОК 10.  



 

 2. Отделочные виды обработки: тонкое точение, притирка,  ПК 1.1,  
суперфиниширование. Обработка давлением. Схемы технологических ПК 1.2, 

наладок. ПК 1.4, 

3. Способы нарезания наружной и внутренней резьбы. «Вихревой» способ ПК 1.5, 

нарезания резьбы. Накатывание резьбы. Шлифование резьбы. Способы ПК 1.10, 

нарезания точных резьб. Схемы технологических наладок. ПК 2.1, 

4. Шлицевые соединения. Способы обработки наружных и внутренних ПК 2.2, 

шлицевых поверхностей. ПК 2.4, 

5. Обработка плоских поверхностей на строгальных станках. Обработка ПК 2.5, 

плоских поверхностей фрезерованием. Протягивание и шлифование ПК 2.10 

плоских поверхностей. Отделка плоских поверхностей. Схемы  

технологических наладок.  

6. Обработка фасонных поверхностей фасонным режущим инструментом.  

Обработка фасонных поверхностей по копиру. Обработка фасонных  

поверхностей на станках с ЧПУ. Схемы технологических наладок.  

Практическое занятие 8  1,2,3 

Разработка технологического процесса обработки детали «Вал».    

Тема 3.2. Содержание учебного материала 8 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Обработка 1. Технологичность конструкции корпусных деталей. Методы обработки.  ОК 03. ОК 04.  

деталей Обработка корпусов на агрегатных станках. Обработка корпусов на  ОК 05. ОК 09.  

 многооперационных станках с ПУ.  ОК 10.  

 2. Схемы технологических наладок. Типовой техпроцесс обработки  ПК 1.1,  

 корпуса редуктора.  ПК 1.2,  

 3. Обработка деталей давлением в холодном состоянии. Электрические  ПК 1.4,  

 методы обработки. Схемы технологических наладок.  ПК 1.5,  

 4. Технологические особенности обработки жаростойких сплавов.  ПК 1.10,  

 Способы обработки жаростойких сплавов.  ПК 2.1,  

 5. Обработка отверстий на сверлильных и расточных станках.  ПК 2.2,  

 Протягивание и шлифование отверстий. Отделочные виды обработки  ПК 2.4,  

 отверстий. Обработка отверстий на сверлильных станках с ЧПУ. Схемы  ПК 2.5,  

 технологических наладок.  ПК 2.10  

 6. Предварительная обработок заготовок зубчатых колес. Методы    

 нарезания зубьев: метод копирования и метод обкатки. Отделочные виды    

 обработки зубьев. Типовой технологический процесс обработки зубчатого    



 

 колеса «Вал». Схемы технологических наладок.    

Практическое занятие 
Разработка технологического процесса обработки детали «Фланец». 

8 1,2,3 

Тема 3.3. Содержание учебного материала 6 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Оборудование 1. Кодирование информации для станков с ЧПУ. Виды  ОК 03. ОК 04.  

для программоносителей. Кодирование приспособлений, режущего  ОК 05. ОК 09.  

механической инструмента для многооперационных станков.  ОК 10.  

обработки 2. Технологические особенности обработки деталей на автоматических  ПК 1.1,  

заготовок линиях. Обработки деталей на автоматических линиях из агрегатных  ПК 1.2,  

 станков.  ПК 1.4,  

 3. Классификация гибких производственных систем (ГПС). Системы и  ПК 1.5,  

 структуры ГПС. Технологическая гибкость ГПС. Технологические  ПК 1.10,  

 возможности ГПС. Обработки деталей на роторных автоматических  ПК 2.1,  

 линиях  ПК 2.2,  

   ПК 2.4,  

   ПК 2.5,  

   ПК 2.10  

Раздел 4 Сборка машин 20   

Тема 4.1. Содержание учебного материала 8 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Технологическ 1. Сборочные процессы. Особенности сборки, как заключительного этапа  ОК 03. ОК 04.  

ий процесс изготовления изделия.  ОК 05. ОК 09.  

сборки 2. Сборочные размерные цепи. Методы сборки. Подготовка деталей к  ОК 10.  

 сборке.  ПК 1.1,  

 3. Исходные данные для проектирования техпроцесса сборки. Базовые  ПК 1.2,  

 элементы сборки.  ПК 1.4,  

 4. Технологический процесс сборки и его элементы. Разработка  ПК 1.5,  

 технологической схемы сборки изделия.  ПК 1.10,  

 5. Особенности нормирования сборочных работ.  ПК 2.1,  

   ПК 2.2,  

   ПК 2.4,  

   ПК 2.5,  

   ПК 2.10  

Тема 4.1. Содержание учебного материала 4 ОК 01. ОК 02. 1,2,3 

Сборка 1. Классификация сборочных соединений. Сборка узлов подшипника.  ОК 03. ОК 04.  



 

типовых Сборка зубчатых зацеплений. Сборка резьбовых соединений.  ОК 05. ОК 09.  
сборочных 2. Инструмент, применяемый при сборке. Механизация и автоматизация ОК 10. 

единиц сборки. ПК 1.1, 
 3. Технический контроль и испытание узлов и машин. Окраска и ПК 1.2, 
 консервирование. ПК 1.4, 
 Практическое занятие 8 ПК 1.5, 1,2,3 
 Составить алгоритм выполнения мероприятий технического контроля и  ПК 1.10,  

 испытания узлов и машин.  ПК 2.1,  

   ПК 2.2,  

   ПК 2.4,  

   ПК 2.5,  

   ПК 2.10  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета    

Всего 104   



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению обучения по дисциплине 

 
Реализация рабочей программы дисциплины требует наличия учебного 

кабинета технологии машиностроения. 

Мультимедийный комплекс (компьютер c лицензионным программным 

обеспечением, подключен в сеть с выходом в интернет, проектор, экран для 

проектора, колонки (аудио). Рабочее место преподавателя, рабочие места 

обучающихся (25 мест), комплект учебно-методической документации, 

Стенды: «Элементы резьбы», «Конусность, уклон», «Приемы работы 

измерительным инструментом» 

Макеты измерительных инструментов: штангенциркули ШЦ-1, ШЦ-2, 

угломеры, микрометры 

Образцы деталей машин, Коллекции механических передач. Стенды: «Виды 

токарной обработки», «Станки и их основные части», «Основные токарные 

работы», «Сверление», «Фрезерование», «Виды протяжек, конструкции 

протяжек», «Шлифовальные круги, головки, сегменты». Макеты режущих 

инструментов 

Штангенциркуль ШЦ-1 (13 шт.), микрометр 0-25 (13 шт.), образцы 

шероховатости (1 шт.) Стенды: «Элементы резьбы», «Конусность, уклон», 

«Приемы работы измерительным инструментом». 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

 

3.2.1 Печатные издания 

 

Основные учебные издания 

1. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. 

Р. Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114- 

6703-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/151683 

2. Суслов, А.Г. Технология машиностроения + еПриложение : учебник / Суслов 

А.Г., Прокофьев А.Н. — Москва : КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-5-406- 

09093-0. — URL: https://book.ru/book/942137 

Дополнительные учебные издания: 

3. Сысоев, С. К. Технология машиностроения. Проектирование технологических 

процессов : учебное пособие для спо / С. К. Сысоев, А. С. Сысоев, В. А. Левко. 

— Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 352 с. — ISBN 978-5-8114-7017-4. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/153956 

https://e.lanbook.com/book/151683
https://book.ru/book/942137
https://e.lanbook.com/book/153956


3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

4. ЭБС «BOOK.RU» [Электронный ресурс]. – Режим доступа https://book.ru/ 

5. ЭБС «Лань» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://e.lanbook.com 
 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий илабораторных 

работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных 

заданий, проектов, исследований. 

 

4.1. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 
 

Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные 

знания) 

Формы и методы контроля 

и оценки результатов 

обучения 

Изучение дисциплины направлено на формирование общих 

и профессиональных компетенций: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с учетом 

особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и иностранном языках. 

ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей 

работы на основе задания технолога цеха или участка в 

соответствии с производственными задачами по 

изготовлению деталей. 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ 

информации для выбора оптимальных технологических 

решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по 

изготовлению деталей. 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчетов 

параметров механической обработки и аддитивного 

производства в соответствии с принятым технологическим 

процессом согласно нормативным требованиям, в том числе 

с использованием систем автоматизированного 

Оценка результатов 

выполнения: опрос (устный), 

письменная работа (решение 

упражнений), тестирование, 

практическая работа, 

самостоятельная работа, 

дифференцированный зачет 

https://book.ru/
http://e.lanbook.com/


проектирования. 

ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного 

исполнения инструмента, материалов режущей части 

инструмента, технологических приспособлений и 

оборудования в соответствии с выбранным технологическим 

решением, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков 

механических цехов машиностроительных производств в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 2.1. Планировать процесс выполнения своей 

работы в соответствии с производственными задачами по 

сборке узлов или изделий. 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ 

информации для выбора оптимальных технологических 

решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по сборке 

узлов или изделий. 

ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчетов 

параметров процесса сборки узлов или изделий в 

соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с 

использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного 

исполнения сборочного инструмента, материалов 

исполнительных элементов инструмента, приспособлений и 

оборудования в соответствии с выбранным технологическим 

решением, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков 

сборочных цехов машиностроительных производств в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

 

В результате освоения дисциплины обучающийся 

должен знать: 

- методика отработки детали на технологичность; 

- технологические процессы производства типовых деталей 

машин; 

- методика выбора рационального способа изготовления 

заготовок; 

- методика проектирования станочных и сборочных 

операций; 

- правила выбора режущего инструмента, технологической 

оснастки, оборудования для механической обработки в 

машиностроительных производствах; 

- методика нормирования трудовых процессов; 

- технологическая документация, правила ее оформления, 

нормативные документы по стандартизации. 

Оценка результатов 

выполнения: опрос (устный), 

письменная работа (решение 

упражнений), тестирование, 

практическая работа, 

самостоятельная работа, 

дифференцированный зачет 



В результате освоения дисциплины обучающийся 

должен уметь: 

- выбирать последовательность обработки поверхностей 

деталей; 

- применять методику отработки деталей на 

технологичность; 

- применять методику проектирования станочных и 

сборочных операций; 

- проектировать участки механических и сборочных цехов; 

- использовать методику нормирования трудовых 

процессов; 

- производить расчет послеоперационных расходов сырья, 

материалов, инструментов и энергии. 

Оценка результатов 

выполнения: опрос (устный), 

письменная работа (решение 

упражнений), тестирование, 

практическая работа, 

самостоятельная работа, 

дифференцированный зачет 

 
 

4.2. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине 

 
 

Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств. (Приложение 1). 

 

Контрольные и тестовые задания 

Перечень вопросов, контрольные и тестовые задания, необходимые для 

оценки результатов обучения характеризующих формирование компетенций 

представлены в комплекте контрольно-оценочных средств. (Приложение 1) 

 
Методические материалы 

Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

результатов обучения характеризующих формирование компетенций 

представлены в методических рекомендациях по выполнению практических 

работ (Приложение 2) и самостоятельных работ (Приложение 4). 


