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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности 

СПО15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» 

1.2. Цели и задачи - требования к результатам прохождения 

практики 

В ходе освоения программы практики обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

- диагностирования технического состояния эксплуатируемого сборочного 

оборудования; 

-  определения отклонений от технических параметров работы оборудования 

сборочных производств; 

- регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

- постановки производственных задач персоналу, осуществляющему наладку 

станков и оборудования в металлообработке; 

- организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков; 

- планирования работ по наладке и подналадке сборочного оборудования 

согласно технической документации и нормативным требованиям;  

- оформления технической документации на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования; 

- организации работ по ресурсному обеспечению технического обслуживания 

сборочного металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с 

производственными задачами;  

- выведения узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт; 

- определения соответствия соединений и сформированных размерных цепей 

производственному заданию; 

- определения отклонений от технических параметров работы оборудования 

сборочных производств; 

- в обеспечении безопасного ведения работ по наладке и подналадке сборочного 

оборудования. 

уметь: 

- осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов 

сборочного оборудования; 

- определять причины неисправностей и отказов систем сборочного 

оборудования; 

- выбирать методы и способы их устранения; проводить организационное 

обеспечение работ по наладке и подналадке сборочного оборудования; 

- организовывать регулировку механических и электромеханических устройств 

сборочного оборудования; 

- планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования 



согласно требованиям технологической документации, производственных 

задачи и нормативных требований; 

- выполнять расчеты, связанные с наладкой работы сборочного оборудования; 

- применение SCADA систем в ресурсном обеспечении работ; 

- проводить расчёты наладки работ сборочного оборудования и определение 

требуемых ресурсов для осуществления наладки; 

- обеспечивать безопасность работ по наладке,  подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования; 

- оценивать точность функционирования сборочного оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

- применение SCADA систем при контроле качества работ по наладке, 

подналадке и техническом обслуживании сборочного оборудования. 

знать: 

- основные режимы работы сборочного оборудования, виды контроля работы 

сборочного оборудования; 

- техническую документацию на эксплуатацию сборочного оборудования; 

- виды неисправностей, поломок и отказов систем сборочного оборудования; 

- методы и способы диагностики и ремонта сборочного производственного 

оборудования; степени износа узлов и элементов сборочного оборудования; 

- причины отклонений работы сборочного оборудования от технической и 

технологической документации; 

- виды работ по устранению неполадок и отказов сборочного оборудования; 

- механические и электромеханические устройства сборочного оборудования; 

- виды и правила организации работ по устранению неполадок сборочного 

оборудования; 

- правила взаимодействия с подчинённым и руководящим составом; 

- этика делового общения; 

- периодичность проведения наладочных работ сборочного оборудования; 

- виды работ по наладке и подналадке сборочного оборудования; 

- порядок и правила оформления технической 

документации при проведении контроля, наладки и подналадки и технического 

обслуживания;  

- требования единой системы технологической документации; 

- правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы сборочного 

оборудования;  

- применение SCADA систем для ремонта сборочного оборудования; 

- порядок и правила организации ресурсного обеспечения работ по наладке 

сборочного оборудования; 

- виды требуемых ресурсов для обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования; 

- правила проведения наладочных работ и выведения узлов и элементов 

сборочного оборудования в ремонт; 

- нормы охраны труда и бережливого производства; 

- контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые для 

обеспечения точности; 



- основы контроля качества работ по наладке и подналадке сборочного 

оборудования; 

- понятие, структуру и применимость SCADA систем; 

- стандарты качества работ в машиностроительном сборочном производстве. 

1.3.Количество часов на освоение программы 

Всего– 72 часа. 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Результатомосвоенияпрограммы практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими(ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 4.1. 

Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции 

для выбора методов и способов их устранения. 

ПК 4.2. 

Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

сборочного оборудования и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений из числа оборудования 

сборочного участка в рамках своей компетенции. 

ПК 4.3. 

Планировать работы по наладке и подналадке сборочного 
оборудования на 
основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным 

требованиям. 

ПК 4.4. 

Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

сборочного оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 4.5. 

Контролировать качество работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию сборочного оборудования и 

соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в 

том числе с использованием SCADA систем. 

ОК 01. 
Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам. 

ОК 02. 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 03. 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 04. 
Работать в коллективе и команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. 

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 06. 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 



ОК 07. 

Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 08. 

Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности 

и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности. 

ОК 09. 
Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10. 
Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 

ОК 11. 
Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
 



3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

3.1.Тематический план практики 

Коды 

ПК 

Код и 

наименования 

профессиональ-

ного модуля 

Количе-

ство часов 
Наименования разделов практики 

Количество 

часов по 

разделам 

1 2 3 4 5 

ПК 4.1.- 

ПК 4.5. 

 

ПМ.04 

«Организация 

контроля, 

наладки и 

подналадки в 

процессе работы 

и техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования, в 

том числе в 

автоматизирован

ном 

производстве» 

 

72 

Инструктаж по охране труда 2 

МДК.04.01 Выбор методов наладки и подналадки 

сборочного оборудования. 
14 

МДК.04.01 Изучение порядка организации 

ресурсного обеспечения работ при наладке 

сборочного оборудования с применением 

SCADAсистем. 

14 

МДК.04.01 Выбор методов и способов устранения 

неисправностей и отказов сборочного оборудования 
14 

МДК.04.01 Изучение и ознакомление с методами 

ремонта сборочного оборудования (пайка, наплавка, 

ручная сварка и т.д.). 

16 

Аттестационные работы 12 

Промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
 

 



3.2.Содержание практики 

Наименование тем практики Виды работ 
Объем

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

Инструктаж по охране труда  
Содержание   

Инструктаж по охране труда и нормам безопасности. 2 ОК 01. - ОК 11. 

МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного 

процесса 
58  

Тема 1. Выбор методов наладки и 

подналадки сборочного 

оборудования. 

Содержание   

Наладка и подналадка: основные понятия, 

последовательность проведения наладки и 

подналадки сборочного оборудования. 

Настройка, регулировка и проверка сборочного 

оборудования. 

Технологическая документация по наладке и подналадке: 

виды и применение. Планирование работ по наладке и 

подналадке сборочного оборудования. 

14 
ПК 4.1. - ПК 

4.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

Тема 2. Изучение порядка 

организации ресурсного обеспечения 

работ при наладке сборочного 

оборудования с применением 

SCADAсистем. 

Содержание   

Планирование ресурсного обеспечения работ по 

наладке сборочного оборудования. 

Организация ресурсного обеспечения работ по 

наладке сборочного оборудования. 

Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения 

работ по наладке сборочного оборудования. 

14 
ПК 4.1. - ПК 

4.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

Тема 3. Выбор методов и способов Содержание   



Наименование тем практики Виды работ 
Объем

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

устранения неисправностей и отказов 

сборочного оборудования 

Методическое руководство техническим 

обслуживанием сборочного оборудования. 

Формы организации технического обслуживания 

сборочного оборудования: нерегламентированного, 

регламентированного технического обслуживания, 

технические испытания оборудования. Выполнение работ 

ремонтным персоналом предприятия и выполнение работ 

регламентированного технического обслуживания. 

14 
ПК 4.1. - ПК 

4.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

Тема 4. Изучение и ознакомление с 

методами ремонта сборочного 

оборудования (пайка, наплавка, 

ручная сварка и т.д.). 

Содержание   

Типовые виды неисправностей сборочных единиц. 

Этапы подготовки деталей к ремонту. 

Проведение ремонта деталей пайкой, 

наплавкой, ручной и механизированной 

сваркой. 

Применение полимерных материалов при ремонте 

сборочного оборудования. 

Оборудование и технологические приспособления, 

применяемые при ремонте сборочного оборудования. 

16 
ПК 4.1. - ПК 

4.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

Аттестационная работа 12 
ПК 4.1. - ПК 

4.5. 

ОК 01. - ОК 11. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   

Итого 72  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1.Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 

образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, 

расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, 

определенных содержанием профессионального модуля. 

Мастерская Участок станков с ЧПУ 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, комплекты спецодежды, комплект 

инструментов для фрезерной обработки;мерительный инструмент и оснастка; 

верстак слесарный с тесками поворотными; токарно-фрезерный станок c ЧПУ; 

сверлильный станок; ленточно-пильный станок,  ленточно-шлифовальный 

станок; обрабатывающий центр; 

координатно-измерительная машина; комплект инструментов для 

фрезерной обработки; программно-аппаратный комплекс для фрезерной 

обработки; универсальный фрезерный станок;- программного аппаратный 

комплекс (ПО, учебный базовый пульт, сменная клавиатура для фрезерной 

технологии); токарно-фрезерный станок c ЧПУ. 

Мастерская Участок аддитивных установок 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, комплекты спецодежды, 3D-

принтер; настольное вытяжное устройство; программное обеспечение 

AutodeskInventor; персональный компьютер с монитором; usb флэш-накопитель; 

тележки; 

промышленный пылесос; шкафы для заготовок готовой продукции; мойка; 

комплект обеспечения автономности; ручной инструмент; фотополимерная смола 

бесцветная, материал печати для 3D-принтера; 

гипс; мешалка магнитная с подогревом; стартовый комплект расходных 

материалов. 

Мастерская Слесарная. 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, сверлильный станок, заточной 

станок, строгальный станок, комплекты слесарного и измерительного 

инструмента, комплекты спецодежды. Образцы  выполнения заданий. Комплект 

заготовок согласно рабочей программе. Инструкции по охране труда и технике 

безопасности. Комплект плакатов по технике безопасности.Оборудование для 

выполнения слесарно-сборочных работ: 

верстак, оборудованный слесарными тисками; поворотная плита; 

монтажно-сборочный стол; стол с ручным прессом;  комплект инструмента для 

выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ; 

устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных 

инструментов, технологической документации; инструмент индивидуального 

пользования: ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, линейка 

измерительная металлическая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка 

поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, 



штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсельслесарный, молоток 

слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой №1 и №2, 

щетка-сметка;устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных 

инструментов, документации: пристаночная тумбочки с отделениями для 

различного инструмента, стойки с зажимами для рабочих чертежей и учебно-

технической документации, полочки, планшеты, готовальни, футляры для 

расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные ящики с 

наборами нормативного инструмента.Оборудование для выполнения 

механических работ: станок сверлильный с тисками станочными; станок 

поперечно-строгальный с тисками станочными;  станок точильный двусторонний;  

пресс винтовой ручной (или гидравлический); ножницы рычажные маховые; стол 

с плитой разметочной; плита для правки металла; стол (верстак) с прижимом 

трубным; ящик для стружки верстаки или сборочные столы на конвейере; 

основные металлорежущие станки;  приспособления; наборы рабочих и 

контрольно-измерительных инструментов; механизированные инструменты; 

такелажная оснастка и грузозахватные устройства;стенды для испытания 

гидравлического и пневматического оборудования; 

4.2.Учебно-методическое обеспечение обучения по рабочей программе 

практики 

Основные учебные издания: 

1. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо 

/ Ю. Р. Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 

978-5- 8114-6703-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151683 

2. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования : 

учебное пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, 

Р. Х. Хасанов. — Саратов : Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 

978-5- 4488-0692-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 

URL: https://profspo.ru/books/92179 
 

 

Дополнительные учебные издания: 

1. Бузуев, И. И. Охрана труда и промышленная безопасность : 

учебное пособие для СПО / И. И. Бузуев, Н. Г. Яговкин. — 

Саратов : 

Профобразование, 2021. — 73 c. — ISBN 978-5-4488-1240-8. — 

Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/106844 

https://e.lanbook.com/book/151683
https://profspo.ru/books/92179
https://profspo.ru/books/106844


 

4.3.Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 

образовательной организации и требует наличия оборудования, 

инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех 

видов работ, определенных содержанием ФГОС СПО, в том числе 

оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 

WorldSkills и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 

документации WorldSkills, в том числе компетенции «Обработка листового 

металла» и «Полимеханика» конкурсного движения «Молодые 

профессионалы» (Worldskills). 

Участок должен быть обеспечен противопожарным инвентарем, само 

помещение должно соответствовать санитарно-техническим нормам и 

правилам. 

4.4. Кадровоеобеспечениеобразовательногопроцесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: наличие высшего профессионального образования, 

соответствующего профилю профессионального модуля, опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы. 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРАКТИКИ 

5.1. Показатели оценки результатов, формы и методы контроля 

Результаты(освоенныепрофесс

иональные компетенции) 

Основные показатели 

оценкирезультата 

Формыи методы 

контроля иоценки 

ПК 4.1 Осуществлять 
диагностику неисправностей и 

отказов систем сборочного 

производственного 

оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора 

методов и способов их 

устранения. 

Проводит диагностику 

неисправностей и отказов 

сборочного оборудования. 

Выбирает методы устранения 

неисправностей. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ-

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.2 Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

сборочного оборудования и 

ремонту станочных систем и 

технологических 

приспособлений из числа 

оборудования сборочного 

участка в рамках своей 

компетенции. 

Организует работы по 

устранению неполадок и 

отказов сборочного 

оборудования. 

Организует работы по ремонту 

технологических 

приспособлений. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ-

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.3 Планировать работы 

по наладке, подналадке 

сборочного оборудования на 

основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям. 

Планирует работы по 

наладке и подналадке 

сборочного оборудования. 

Применяет технологическую 

документацию при 

планировании работ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ-

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.4 Организовывать 

ресурсное обеспечение работ по 

наладке сборочного 

оборудования в соответствии с 

производственными 

задачами, в том числе с 
использованием SCADA 
систем. 

Организует ресурсное 

обеспечение работ. 
Применяет SCADA системы 
для организации ресурсного 
обеспечения работ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ-

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты(освоенныепрофесс

иональные компетенции) 

Основные показатели 

оценкирезультата 

Формыи методы 

контроля иоценки 

ПК 4.5 Контролировать 

качество работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного 

оборудования и соблюдение 

норм охраны труда и 
бережливого производства, в 
том числе с 
использованиемSCADA 
систем. 

Проводит контроль качества 

работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

сборочного оборудования. 

Применяет SCADA системы 

для контроля качества работ 

по наладке и техническому 

обслуживанию 

сборочного оборудования. 

Контролирует соблюдение 

норм и требований охраны 

труда и 

бережливого производства. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и произ-

водственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

Результаты (освоенные 

общиекомпетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроляи оценки 

ОК 01. Выбирать способы реше-

ния задач профессиональной де-

ятельности применительно к 

различным контекстам. 

Ведёт поиск и анализ требуе-

мой информации для 

осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

Выбирает варианты решения 

поставленных задач на основа-

нии имеющейся и выбранной 

информации в своей професси-

ональной деятельности. 

Разрабатывает и предлагает ва-

рианты решения нетривиаль-

ных задач в своей работе. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 02. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

Задействует различные меха-

низма поиска и 

систематизации информации. 

Анализирует, выбирает и син-

тезирует необходимую инфор-

мацию для решения задач и 

осуществления профессио-

нальной деятельности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 03. Планировать и реализо-

вывать собственное профессио-

нальное и личностное развитие. 

Определяет вектор своего про-

фессионального развития. 

Приобретает необходимые 

навыки и умения для 

осуществления личностного 

развития и повышения уровня 

профессиональной 

компетентности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные 

общиекомпетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроляи оценки 

ОК 04. Работать в коллективе и 

команде, эффективно взаимо-

действовать с коллегами, руко-

водством, клиентами. 

Умеет работать в коллективе и 

взаимодействовать с 

подчинёнными и 

руководством. 

Обладает высокими навыками 

коммуникации. 

Участвует в профессиональном 

общении и выстраивает 

необходимые 

профессиональные связи и 

взаимоотношения. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста. 

Грамотно устно и письменно 

излагает свои мысли. 

Применяет правила делового 

этикета, делового общения и 

взаимодействия с подчинён-

ными и руководством. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

Проявляет активную граждан-

скую и патриотическую пози-

цию. 

Демонстрирует осознанное по-

ведение при взаимодействии с 

окружающим миром. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 07. Содействовать сохране-

нию окружающей среды, ресур-

сосбережению, эффективно дей-

ствовать в чрезвычайных ситуа-

циях. 

Участвует в сохранении окру-

жающей среды. 

Применяет основные правила 

поведения и действий в 

чрезвычайных ситуациях. 

Содействует ресурсосбереже-

нию в производственном про-

цессе и бытовой жизни. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для сохра-

нения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и поддержание 

необходимого уровня 

физической подготовленности. 

Укрепляет и сохраняет своё 

здоровье с помощью физиче-

ской культуры. 

Поддерживает физическую 

подготовку на необходимом и 

достаточном уровне для 

выполнения 

профессиональных задач и 

сохранения качества здоровья. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные 

общиекомпетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроляи оценки 

ОК 09. Использовать информа-

ционные технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

Применяет современные сред-

ства коммуникации, связи и 

информационные технологии в 

своей работе. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и иностранном 

языке. 

Применяет различные виды 

специальной документации на 

отечественном и иностранном 

языке в своей профессиональ-

ной деятельности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 11. Использовать знания по 

финансовой грамотности, 

планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере. 

Определяет этапы осуществле-

ния предпринимательской дея-

тельности. 

Разрабатывает бизнес-план. 

Оценивает инвестиционную 

привлекательность и рента-

бельность своего бизнес-про-

екта. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному 

модулю  

Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств. (Приложение 1). 



РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу учебной практики 

по профессиональному модулю 

ПМ.04 «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе 

в автоматизированном производстве» 

по специальности 

15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» 

 

Рабочая программа содержит тематический план, содержание и условия 

реализации программы практики, требования к результатам прохождения 

практики и методы их контроля, что соответствует типовым требованиям к 

рабочей программе и требованиям ФГОС СПО по специальности 15.02.15 

«Технология металлообрабатывающего производства». 

В программе отражены: 

1. Требования к профессиональной подготовленности выпускника, 

которые обеспечивает данная программа. 

2. Цели практики и требования к уровню освоения её содержания. 

3. Требования ФГОС к обязательному минимуму содержания. 

4. Результаты освоения программы практики. 

5. Программа состоит из разделов (тем). Содержание соответствует 

заявленным целям и современным научным представлениям по 

профессиональному модулю. 

6. Вопросы, связанные с профессиональной деятельностью 

будущеговыпускника. 

7. Межпредметные связи, которые просматриваются в содержании 

программы практики и деятельности обучающихся. 

8. Разнообразные формы организации учебной деятельности 

обучающихся. 

9. Различные формы контроля для установления уровня обученности 

по программе практики, которые представлены в Разделе. 

10. Использование современных компьютерных и педагогических 

технологий. 

Данная рабочая программа может быть использована для обеспечения 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» 

 


	РАБОЧАЯ ПРОГРАММА
	Дополнительные учебные издания:

