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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности 

СПО15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» 

1.2. Цели и задачи - требования к результатам прохождения 

практики 

В ходе освоения программы практики обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

- использования шаблонов типовых схем сборки изделий;  

--    выбора способов базирования соединяемых деталей; 

- выбора технологических маршрутов для соединений из базы маршрутов, 

разработанных ранее; 

- поиска и анализа необходимой информации для выбора наиболее 

подходящих технологических решений; 

- разработки технических заданий на проектирование

 специальных технологических приспособлений; 

- применения конструкторской документации для разработки 

технологической документации; 

- проведения расчѐтов параметров сборочных процессов узлов и изделий; 

применения CAE систем для расчѐтов параметров сборочного процесса;  

- подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов, 

исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования; 

- применения систем автоматизированного проектирования для выбора 

конструктивного исполнения сборочного инструмента, приспособлений и 

оборудования; 

- оформления маршрутных и операционных технологических карт для сборки 

узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств; 

- составления технологических маршрутов сборки узлов и изделий и 

проектирование сборочных технологических операций; 

- использования систем автоматизированного проектирования в приложении к 

оформлению технологической документации по сборке узлов или изделий; 

- разработки управляющих программ для автоматизированного сборочного 

оборудования; 

- применения автоматизированного рабочего места технолога- программиста 

для разработки и внедрения управляющих программ к сборочному 

автоматизированному оборудованию и промышленным роботам; 

- реализации управляющих программ для автоматизированной сборки изделий 

на станках с ЧПУ; 

- применения технологической документации для реализации технологии 

сборки с помощью управляющих программ; 

- организации эксплуатации технологических сборочных приспособлений в 



соответствии с задачами и условиями процесса сборки; 

- сопоставления требований технологической   документации   и реальных 

условий технологического процесса; 

- разработки и составления планировок участков сборочных цехов;  

- применения систем автоматизированного проектирования для разработки 

планировок. 

 

уметь: 

- определять последовательность выполнения работы по сборке узлов или 

изделий; 

- выбирать способы базирования деталей при сборке узлов или изделий; 

-  выбирать способы базирования соединяемых деталей; 

- оптимизировать рабочие места с учетом требований по эргономике, 

безопасности труда и санитарно-гигиенических норм для отрасли;  

- разрабатывать технологические схемы сборки узлов или изделий; 

- читать чертежи сборочных узлов; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических процессов 

механосборочного производства; 

- выполнять сборочные чертежи и деталировки, а также чертежи общего вида в 

соответствии с Единой системой конструкторской документации (ЕСКД); 

- определять последовательность сборки узлов и деталей;  

- рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделий согласно 

требованиям нормативной документации; 

- использовать CAЕ системы при выполнении расчѐтов параметров сборки 

узлов и деталей; 

- выбирать и применять сборочный инструмент, материалы в соответствии с 

технологическим решением; 

- применять системы автоматизированного проектирования для вы- бора 

инструмента и приспособлений для сборки узлов или изделий;  

- оформлять технологическую документацию; 

- оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки 

узлов или изделий на сборочных участках производств;  

- применять системы автоматизированного проектирования при оформлении 

карт технологического процесса сборки; 

- составлять управляющие программы для сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве; 
- применять системы автоматизированного проектирования для разработки 
управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования; 
- реализовывать управляющие программы для автоматизированной сборки 

узлов или изделий; 

- пользоваться технологической документацией при разработке управляющих 

программ по сборке узлов или изделий; 

- эксплуатировать технологические сборочные приспособления для 

удовлетворения требования технологической документации и условий 



технологического процесса; 

- осуществлять компоновку участка сборочного цеха согласно 

технологическому процессу; 

- применять системы автоматизированного проектирования и CAD технологии 

для разработки планировки. 

знать: 
- технологические формы, виды и методы сборки; 
- принципы организации и виды сборочного производства;  

- этапы проектирования процесса сборки; 

 - комплектование деталей и сборочных единиц;  

 - последовательность выполнения процесса сборки; 

- виды соединений в конструкциях изделий;  

- подготовка деталей к сборке;  

- назначение и особенности применения подъѐмно-транспортного, складского 

производственного оборудования; 

- основы ресурсосбережения и безопасности труда на участках 

механосборочного производства; 

- типовые процессы сборки характерных узлов, применяемых  в 

машиностроении; 

- оборудование и инструменты для сборочных работ; 

- процессы выполнения сборки неподвижных неразъѐмных и разъѐмных 

соединений; 

- технологические методы сборки, обеспечивающие качество сборки узлов; 

- методы контроля качества выполнения сборки узлов;  

- требования, предъявляемые к конструкции изделия при сборке; 

- требования, предъявляемые при проверке выполненных работ по сборке узлов 

и изделий; 

- основы инженерной графики;  

- этапы сборки узлов и деталей; 

- классификацию и принципы действия технологического оборудования 

механосборочного производства; 

- порядок проектирования технологических схем сборки;  

- виды технологической документации сборки; 

- правила разработки технологического процесса сборки;  

- виды и методы соединения сборки; 

- порядок проведения технологического анализа конструкции изделия в 

сборке; 

- виды и перечень технологической документации в составе комплекта по 

сборке узлов или деталей машин; 

- пакеты прикладных программ; 

- принципы составления и расчѐта размерных цепей;  

- методы сборки проектируемого узла; 

- порядок расчѐта ожидаемой точности сборки; 

- применение систем автоматизированного проектирования для выполнения 

расчѐтов параметров сборочного процесса; 



- нормативные требования к сборочным узлам и деталям; 

- правила применения информационно вычислительной техники, в том числе 

CAЕ систем и систем автоматизированного проектирования при расчѐте 

параметров сборочного процесса узлов деталей имашин;  

- назначение и конструктивно-технологические признаки собираемых узлов и 

изделий; 

- технологический процесс сборки узлов или деталей согласно выбранному 

решению; 

- конструктивно-технологическую характеристику собираемого объекта;  

-      основы металловедения и материаловедения; 

- применение систем автоматизированного проектирования для подбора 

конструктивного исполнения сборочного инструмента и приспособлений; 

- основные этапы сборки; 

- последовательность прохождения сборочной единицы по участку;  

- виды подготовительных, сборочных и регулировочных операций 

на участках машиностроительных производств; 

- требования единой системы технологической документации к составлению и 

оформлению маршрутной операционной и технологических карт для сборки 

узлов; 

- системы автоматизированного проектирования в оформлении 

технологических карт для сборки узлов; 

- виды и типы автоматизированного сборочного оборудования;  

- технологический процесс сборки детали, еѐ назначение и предъявляемые 

требования к ней; 

- схемы, виды и типы сборки узлов и изделий; 

- автоматизированную подготовку программ систем 

автоматизированного проектирования; 

- системы автоматизированного проектирования и их классификацию;  

- виды программ для преобразования исходной информации;  

-      последовательность автоматизированной подготовки программ;  

-       последовательность реализации автоматизированных программ; 

- коды и макрокоманды стоек ЧПУ в соответствии с международными 

стандартами; 

- основы автоматизации технологических процессов и производств;  

- приводы с числовым программным управлением и промышленных роботов; 

- технологию обработки заготовки; 

- основные и вспомогательные компоненты станка; 

- движения инструмента и стола во всех допустимых направлениях;  

- элементы интерфейса, входные и выходные формы и информационные 

базы; 

- виды, типы, классификацию и применение сборочных приспособлений; 

- требования технологической документации к сборке узлов и изделий;  

- применение сборочных приспособлений в реальных условиях 

технологического процесса и согласно техническим требованиям;  

- виды, порядок проведения и последовательность технологического процесса 



сборки в машиностроительном цехе; 

- основные принципы составления плана участков сборочных цехов;  

-        правила и нормы размещения сборочного оборудования; 

- виды транспортировки и подъѐма деталей; 

- виды сборочных цехов;  

- принципы работы и видысистем автоматизированного  проектирования; 
- типовые виды планировок участков сборочных цехов; 
- основы инженерной графики и требования технологической документации к 

планировкам участков и цехов. 

1.3.Количество часов на освоение программы 

Всего– 144 часов. 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими(ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 2.1. 

Планировать процесс выполнения своей работы в 

соответствии с производственными задачами по сборке узлов или 

изделий. 

ПК 2.2. 

Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для 

выбора оптимальных технологических решений, в том числе 

альтернативных в соответствии с принятым процессом 

выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.3. 

Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов 

или изделий на основе конструкторской документации в рамках 

своей компетенции в соответствии с нормативными 

требованиями, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 2.4. 

Осуществлять выполнение расчѐтов параметров процесса сборки 

узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим 

процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5. 

Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, материалов исполнительных элементов 

инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с 

выбранным технологическим решением, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.6. 

Оформлять маршрутные и операционные технологические карты 

для сборки узлов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7. 

Осуществлять разработку управляющих программ для 

автоматизированного сборочного оборудования в целях 

реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на 

сборочных участках машиностроительных производств, в том 

числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 2.8. 

Осуществлять реализацию управляющих программ для 

автоматизированной сборки узлов или изделий на 

автоматизированном сборочном оборудовании в целях 

реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на 

сборочных участках машиностроительных производств в 

соответствии с разработанной технологической документацией. 



ПК 2.9. 

Организовывать эксплуатацию технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с задачами и условиями 

технологического процесса сборки узловили изделий сообразно с 

требованиями технологической документации и реальными 

условиями технологического процесса. 

ПК 2.10. 

Разрабатывать планировки участков сборочных цехов 

машиностроительных производств в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ОК 01. 
Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам. 

ОК 02. 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 03. 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 04. 
Работать в коллективе и команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. 

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 06. 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

ОК 07. 

Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 08. 

Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности 

и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности. 

ОК 09. 
Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10. 
Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 

ОК 11. 
Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
 



3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

3.1.Тематический план практики 

Коды 

ПК 

Код и 

наименования 

профессиональ-

ного модуля 

Количе-

ство часов 
Наименования разделов практики 

Количество 

часов по 

разделам 

1 2 3 4 5 

ПК 2.1- 

ПК 2.10 

ОК 01- 

ОК 11 

ПМ.02 «Разработка 

технологических 

процессов для 

сборки узлов и 

изделий в 

механосборочном 

производстве, в том 

числе 

автоматизированно

м» 

 

144 

Инструктаж по охране труда 2 

1. Разработка технологического процесса по сборке 

узлов или изделий. 
32 

2. Разработка и оформление технологической 

документации: маршрутной/операционной 

технологической карты сборки 

34 

3. Реализация разработанных управляющих 

программ на сборочном станке для сборки узлов и 

изделий различного назначения. 

32 

4. Разработка управляющих программ на сборочном 

станке для сборки узлов и изделий различного 

назначения. 

32 

Промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
12 

 



3.2.Содержание практики 

Наименование тем практики Виды работ 
Объем

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

Инструктаж по охране труда  
Содержание   

Инструктаж по охране труда и нормам безопасности. 2 ОК 1. - ОК 11. 

МДК 02.01 ПМ Технологический процесс и технологическая документация по сборке 

узлов и изделий с применением систем автоматизированного проектирования 
66  

Тема 1 Разработка технологического 

процесса по сборке узлов или 

изделий. 
 

Содержание   

Структура процесса сборки. Исходная информация для 
разработки технологического процесса. Последовательность 

разработки технологического процесса. 

Изучение и анализ исходной информации. Определение типа 

производства и организационной формы сборочного 

производства. 

Анализ технологичности конструкции изделия. Анализ 
базового (типового) технологического процесса сборки узлов и 

изделий. 

Размерный анализ собираемых изделий. Выбор методов 
обеспечения точности сборки. 

Схема сборки изделия: общая и узловая. Определение 

целесообразной степени разбиения изделия на сборочные 

единицы (узлы) и последовательность соединения всех единиц 

сборки и деталей. 

Определение необходимого перечня операций сборки изделий 
или узлов. Назначение технологических баз. 

32 

ПК 2.1- 

ПК 2.10 

ОК 01- 

ОК 11 

Тема 2. Разработка и оформление Содержание   



Наименование тем практики Виды работ 
Объем

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

технологической документации: 

маршрутной/операционной 

технологической карты сборки. 

Анализ единичного и группового технологического процесса 
сборки и выбор необходимых операций. 

Маршрутная и операционная технологии сборочного процесса. 

Правила оформления карты маршрутной технологии, операционные 

карты, комплектовочные карты, карты оснастки 

сборки и ведомости сборки узлов или изделий. 

34 

ПК 2.1- 

ПК 2.10 

ОК 01- 

ОК 11 

МДК 02.02 ПМ Управляющие программы для автоматизированной сборки узлов или 

изделий 
64  

Тема 3. Реализация разработанных 

управляющих программ на сборочном 

станке для сборки  узлов и изделий 

различного назначения. 

 

Программирование при помощи CAD/CAM/CAE-систем. 

Общая схема работы с CAD/CAM системой при сборке. 

Эффективные приѐмы программирования в CAD/CAM системах. 

Реализация управляющей программы для сборочного станка. 

32 

ПК 2.1- 

ПК 2.10 

ОК 01- 

ОК 11 

Тема 4. Разработка управляющих программ 

на сборочном станке для сборки узлов и 

изделий  различного назначения. 

Управление режимами сборки узлов или изделий. 

Обзор технологии сборки с применением CAM-систем. 

Инструменты сборочного процесса в CAM-системе. 

Оценка точности сборки узлов или деталей в CAM-системе. 

32 

ПК 2.1- 

ПК 2.10 

ОК 01- 

ОК 11 

Аттестационная работа 12 

ПК 1.1- 

ПК 1.10 

ОК 01- 

ОК 11 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   

Итого 144  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1.Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 

образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, 

расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, 

определенных содержанием профессионального модуля. 

Мастерская Участок станков с ЧПУ 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, комплекты спецодежды, 

комплект инструментов для фрезерной обработки; мерительный инструмент и 

оснастка; верстак слесарный с тесками поворотными; токарно-фрезерный 

станок c ЧПУ; сверлильный станок; ленточно-пильный станок,  ленточно-

шлифовальный станок; обрабатывающий центр; 

координатно-измерительная машина; комплект инструментов для 

фрезерной обработки; программно-аппаратный комплекс для фрезерной 

обработки; универсальный фрезерный станок;- программного аппаратный 

комплекс (ПО, учебный базовый пульт, сменная клавиатура для фрезерной 

технологии); токарно-фрезерный станок c ЧПУ. 

Мастерская Участок аддитивных установок 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, комплекты спецодежды, 3D-

принтер; настольное вытяжное устройство; программное обеспечение 

AutodeskInventor; персональный компьютер с монитором; usb флэш-

накопитель; тележки; 

промышленный пылесос; шкафы для заготовок готовой продукции; 

мойка; комплект обеспечения автономности; ручной инструмент; 

фотополимерная смола бесцветная, материал печати для 3D-принтера; 

гипс;мешалка магнитная с подогревом; стартовый комплект расходных 

материалов. 

4.2.Учебно-методическое обеспечение обучения по рабочей 

программе практики 

Основные учебные издания: 

1. Суслов А.Г. Технология машиностроения + еПриложение: учебник / 

Суслов А.Г., Прокофьев А.Н. — Москва: КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-

5-406- 09093-0. — URL: https://book.ru/book/942137 

2. Сысоев С. К. Технология машиностроения. Проектирование 

технологических процессов: учебное пособие для спо / С. К. Сысоев, А. С. 

Сысоев, В. А. Левко. 

— Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 352 с. — ISBN 978-5-8114-7017-4. — 

Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://book.ru/book/942137


https://e.lanbook.com/book/153956 

 

4.3.Общие требования к организации образовательного процесса 

Занятия по учебной практике проводятся на участке аддитивных 

установок, необходимым материальным инструментом, наглядными 

пособиями. Участок должен быть обеспечен противопожарным инвентарем, 

само помещение должно соответствовать санитарно-техническим нормам и 

правилам. 

4.4. Кадровоеобеспечениеобразовательногопроцесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: наличие высшего профессионального образования, 

соответствующего профилю профессионального модуля, опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы. 

 

https://e.lanbook.com/book/153956


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРАКТИКИ 

5.1. Показатели оценки результатов, формы и методы контроля 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 2.1. Планировать процесс 

выполнения своей работы в 

соответствии с 

производственными задачами по 

сборке узлов или изделий 

Определяет 
последовательность 

выполнения своей 

работы. 

Планирует процесс 

выполнения работы. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.2. Осуществлять 

сбор, систематизацию и 

анализ информации для 

выбора 

оптимальных технологических 

решений, в том числе 

альтернативных в 

соответствии с принятым 

процессом выполнения своей 

работы по 

сборке узлов или изделий. 

Определяет требуемую 

информацию для выбора 

технологических решений. 

Собирает и анализирует 

необходимую 

информацию. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.3. 

Разрабатывать 

технологическую 

документацию по сборке узлов 

или изделий на основе 

конструкторской документации 

в рамках своей компетенции в 

соответствии с нормативными 

требованиями, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Разрабатывает 

технологическую 

документацию по сборке 

узлов или изделий. 

Анализирует 

конструкторскую 

документацию. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.4. Осуществлять 

выполнение расчѐтов 

параметров процесса 

сборки узлов или изделийв 

соответствии с принятым 

технологическим 

процессом согласно 

нормативным 

требованиям, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Выполняет расчѐт 

параметров сборочного 

процесса узлов или 

изделий. 

Применяет нормативную 

документацию при 

выполнении расчѐтов. 

Использует системы 

автоматизированного 

проектирования 

для осуществления расчѐтов. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 2.5. Осуществлять 

подбор конструктивного 

исполнения сборочного 

инструмента, материалов 

исполнительных элементов 

инструмента, 

приспособлений и 

оборудования в соответствии с 

выбранным технологическим 

решением, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Выбирает 

конструктивное 

исполнение сборочного 

инструмента, материал 

исполнительных элементов 

инструмента, 

приспособлений и 

оборудования. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования при выборе 

инструментов, технологических 

приспособлений и 

оборудования. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.6. Оформлять 
маршрутные и операционные 

технологические карты для 

сборки узлов или изделий на 

сборочных участках 

машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Оформляет маршрутные 
и операционные 

технологическиекарты для 

сборки узлов или 

изделий. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования для 

оформления 

технологической 

документации. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.7. Осуществлять 
разработку 

управляющих программ 

для 

автоматизированного 

сборочногооборудования в 

целях реализации принятой 

технологии сборкиузлов или 

изделий на сборочных 

участках 

машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Разрабатывает 
управляющие программы 

для автоматизированного 

сборочного 

оборудования. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектированиядля 

разработки управляющих 

программ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 2.8. Осуществлять 
реализацию управляющих 

программ для 

автоматизированной сборки 

узлов или изделий на 

автоматизированном сборочном 

оборудовании в целях 

реализации принятой 

технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках 

машиностроительных 

производств в соответствии с 

разработанной технологической 

документацией. 

Реализует управляющие 
программы для 

автоматизированной 

сборки узлов или изделий на 

автоматизированном 

сборочном оборудовании. 

Применяет 

разработанную 

технологическую 

документациюпри реализации 

управляющих программ на 

авторизированных сборочных 

станках. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.9. Организовывать 
эксплуатацию технологических 
сборочных приспособлений в 
соответствии с задачами и 
условиями технологического 
процессасборки узлов или 
изделий сообразно с 
требованиями технологической 
документации и реальными 
условиями технологического 

процесса. 

Организует 
эксплуатацию 
технологических 
сборочных 
приспособлений. 
Применяет требования 
технологической 
документации при 
организации 

эксплуатации. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.10. Разрабатывать 
планировки участков 
сборочных 
цеховмашиностроительных 
производств в соответствии с 
производственными задачами, в 
том числе с использованием 
систем автоматизированного 

проектирования. 

Составляет планировки 
участков сборочных 
цехов 
машиностроительных 
производств. 
Применяет системы 
автоматизированного 
проектированияпри 
разработке планировок 

сборочных цехов. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Ведёт поиск и анализ 

требуемой информации для 

осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

Выбирает варианты решения 

поставленных задач на 

основании имеющейся и 

выбранной информации в своей 

профессиональной 

деятельности. 

Разрабатывает и предлагает 

варианты решения 

нетривиальных задач в своей 

работе. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 02. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Задействует различные 

механизма поиска и 

систематизации информации. 

Анализирует, выбирает и 

синтезирует необходимую 

информацию для решения задач 

и осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 03.  Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие 

Определяет вектор своего 

профессионального развития. 

Приобретает необходимые 

навыки и умения для 

осуществления личностного 

развития и повышения уровня 

профессиональной 

компетентности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 04. Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

Умеет работать в коллективе и 

взаимодействовать с 

подчинёнными и руководством. 

Обладает высокими навыками 

коммуникации. 

Участвует в профессиональном 

общении и выстраивает 

необходимые 

профессиональные связи и 

взаимоотношения. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

Грамотно устно и письменно 

излагает свои мысли. 

Применяет правила делового 

этикета, делового общения и 

взаимодействия с 

подчинёнными и руководством. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 06.  Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей 

Проявляет активную 

гражданскую и патриотическую 

позицию. 

Демонстрирует осознанное 

поведение при взаимодействии 

с окружающим миром. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Участвует в сохранении 

окружающей среды. 

Применяет основные правила 

поведения и действий в 

чрезвычайных ситуациях. 

Содействует 

ресурсосбережению в 

производственном процессе и 

бытовой жизни. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержание 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

Укрепляет и сохраняет своё 

здоровье с помощью 

физической культуры. 

Поддерживает физическую 

подготовку на необходимом и 

достаточном уровне для 

выполнения профессиональных 

задач и сохранения качества 

здоровья. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 09. Использовать 

информационные технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Применяет современные 

средства коммуникации, связи 

и информационные технологии 

в своей работе. 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и иностранном 

языке 

Применяет различные виды 

специальной документации на 

отечественном и иностранном 

языке в своей 

профессиональной 

деятельности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 11. Планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Определяет этапы 

осуществления 

предпринимательской 

деятельности. 

Разрабатывает бизнес-план. 

Оценивает инвестиционную 

привлекательность и 

рентабельность своего бизнес-

проекта. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному 

модулю  

Показатели и критерии оценивания компетенций 



Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств. (Приложение 1). 



РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу учебной практики 

по профессиональному модулю 

ПМ.02 «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве, в том числе автоматизированном» 

 по специальности 

15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» 

 

Рабочая программа содержит тематический план, содержание и условия 

реализации программы практики, требования к результатам прохождения 

практики и методы их контроля, что соответствует типовым требованиям к 

рабочей программе и требованиям ФГОС СПО по специальности 15.02.15 

«Технология металлообрабатывающего производства». 

В программе отражены: 

1. Требования к профессиональной подготовленности выпускника, 

которые обеспечивает данная программа. 

2. Цели практики и требования к уровню освоения её содержания. 

3. Требования ФГОС к обязательному минимуму содержания. 

4. Результаты освоения программы практики. 

5. Программа состоит изразделов (тем). Содержание соответствует 

заявленным целям и современным научным представлениям по 

профессиональному модулю. 

6. Вопросы, связанные с профессиональной деятельностью 

будущеговыпускника. 

7. Межпредметные связи, которые просматриваются в содержании 

программы практики и деятельности обучающихся. 

8. Разнообразные формы организации учебной деятельности 

обучающихся. 

9. Различные формы контроля для установления уровня обученности 

по программе практики, которые представлены в Разделе. 

10. Использование современных компьютерных и педагогических 

технологий. 

Данная рабочая программа может быть использована для обеспечения 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» 
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