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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

 1.1. Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по 

специальности СПО 15.02.09 «Аддитивные технологии». 

 1.2. Цели и задачи – требования к результатам прохождения учебной  практики 

Учебная практика направлена на формирование у обучающихся умений, 

приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках 

профессионального модуля ПМ.04 «Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностных служащих (16045 Оператор 

станков с программным управлением)» для последующего освоения ими 

общих и профессиональных компетенций по избранной специальности. 

В ходе освоения программы студент должен: 

иметь практический опыт: 

 Обработки деталей на металлорежущих станках различного вида 

и типа. 

 Программного управления металлорежущими станками. 

уметь: 

 Читать конструкторскую и техническую документацию; 

 Определять режимы резания по справочнику и по паспорту станка; 

 Составлять технологический процесс обработки детали и изделий 

на станках с ЧПУ; 

 Выводить управляющую программу, заносить УП в память 
системы ЧПУ станка; 

 Производить корректировку и доработку УП на рабочем месте; 

 Управлять процессом обработки детали с пульта управления на 
станках с ЧПУ; 

 Выполнять обслуживание и подналадку станков с ЧПУ и 

манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок 

на рабочее место; 

 Устранять нарушения, связанные с настройкой 

оборудования, приспособления и инструмента; 

 Выбирать средства измерения и проводить контроль качества 
обработанной детали в соответствии с требованиями технической 

документации. 

знать: 

 Стандарты ЕСКД и ЕСТД; 

 Физико – химические свойства конструкционных и 
инструментальных материалов; 

 Основные методы обработки металлов резанием; 

 Виды деталей и их поверхностей; 



 Виды режущего инструмента и область их применения; 

 Классификацию металлорежущих станков; 

 Назначение, область применения, устройство, 

принципы работы, наладку и 

технологические возможности металлорежущих станков с 

ЧПУ; 

 Технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ; 

 Способы базирования заготовок в приспособления; 

 Системы программного управления станками; 

 Методику разработки и внедрения управляющих программ для 
обработки простых деталей в автоматизированном 
производстве; 

 конструкцию приспособлений для станков с ЧПУ и 

обрабатывающих центров; 

 Основные принципы наладки оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента; 

 Правила управления обслуживаемым оборудованием. 

 

 1.3. Количество часов на освоение программы практики 

Всего – 36 часов. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности «Выполнение работ 

по одной или нескольким профессиям рабочих, должностных служащих 

(16045 Оператор станков с программным управлением)», в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Применять средства бесконтактной оцифровки и ручные 

измерительные инструменты для разработки электронной модели 

изделия, входного и выходного контроля изделия 

ПК 1.2 Разрабатывать и корректировать с помощью систем 

автоматизированного проектирования трехмерные электронные 

модели изделий  

ПК 2.1 Проводить входной контроль исходного сырья 

ПК 2.2 Запускать технологический процесс при производстве изделий на 

аддитивных установках 



ПК 2.4 Контролировать функционирование аддитивной установки, 

регулировать её элементы, корректировать параметры работы 

ПК 3.1 Разрабатывать маршрутный технологический процесс на участках 

аддитивного производства 

ПК 3.2 Проектировать операции аддитивного производства, генерировать и 

корректировать управляющие программы аддитивных установок  

ПК 3.3 Проводить анализ конструкторской документации с целью 

повышения технологичности применительно к аддитивным 

технологиям 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного контекста 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

   ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языках 



3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

3.1.Тематический план практики 

Коды 

ПК 

Код и 

наименования 

профессиональн 

ого модуля 

Количест 

во часов 

Наименования разделов практики Количество 

часов по 

разделам 

1 2 3 4 5 

 ПМ.04 36 Инструктаж по охране труда 6 

ПК 1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 
ПК 2.4 

ПК 
3.1-3.3 

«Выполнение 

работ по одной 

или нескольким 

профессиям 
рабочих, 

 
Тема 1. Основные сведения о станках с программным 

управлением 

3 

Тема 2. Виды станочных приспособлений, особенности их 
применения 

3 

Тема 3. Режущий инструмент для станков с ЧПУ 3 
должностных  

служащих (16045  Тема 4. Основные сведения о программном управлении 3 
 Оператор  станками  

 станков с  Тема 5. Технологический процесс обработки деталей и 6 
 программным  изделий на станках с ЧПУ  

 управлением)»  Тема 6. Наладка станков и технический процесс 3 

   Тема 7. Неисправности станков с ЧПУ и методы их 3 
   устранения  

   Оформление отчета по практике 6 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  

Всего 36 



 Содержание практики 
 

Наименование тем 

практики 

Виды работ Объем 

часов 
Формиру 

емые 

компетен 
ции 

УП.04.01 Учебная практика   

Инструктаж по технике 

безопасности и охране 

труда 

Содержание 

1. Вводное занятие. 

2. ТБ, инструмент, порядок проведения учебной практики. 

 

 
 

6 

ОК 01-05, 

ОК 08, 

ОК 09, 
ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 
ПК 2.4 
ПК 3.1-
3.3 

Тема 1. Основные 

сведения о станках с 

программным 

управлением 

Содержание   

Станки с программным управлением (токарные, фрезерные, сверлильные, 

шлифовальные): назначение, виды, классификация, технические 

характеристики, функции, конструктивные особенности, кинематические 
схемы, компоновка станков, требования к станкам, КИП и автоматика, 

  
 

ОК 01-05, 
ОК 08, 

 основные неисправности, 
программы работы. Особенности использования систем программного 3 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 
ПК 2.4 
ПК 3.1-
3.3 

 управления.  

 Узлы и блоки станков с программным управлением: виды, назначение,  

 устройство, размещение, конструкция, принцип работы. Приводы станков  

 с программным управлением : классификация, взаимодействие рабочих  

 органов и систем.Техническое обслуживание станков в процессе 
эксплуатации: основные мероприятия. 

  

   

Тема 2. Виды станочных 

приспособлений, 

особенности их 

Содержание 

Приспособления: разновидности, основные требования. Понятие о базах 
3 

ОК 01-05, 

ОК 08, 
ОК 09, 



применения и их выбор. Виды опор, зажимов и их условное обозначение. Способы 

закрепления и установки деталей на станках. 

Классификация приспособлений для токарной и фрезерной обработки на 

станках с ЧПУ. Особенности их установки в рабочей зоне станка. 

 ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 
ПК 2.4 
ПК 3.1-

3.3 

Тема 3. Режущий 

инструмент для станков с 

ЧПУ 

Содержание 

Режущий инструмент для станков с ЧПУ. Разновидности режущего 

инструмента, применяемого при обработке деталей на станках с 

ЧПУ. Требования, предъявляемые к режущему инструменту. 

Инструментальные материалы. Выбор геометрии инструмента. Сменные 

многогранные пластины и их классификация. 

 

 
3 

ОК 01-05, 

ОК 08, 

ОК 09, 
ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 
ПК 2.4 
ПК 3.1-
3.3 

Тема 4. Основные 

сведения о программном 

управлении станками 

Содержание 

Программное управление (ПУ) металлорежущими станками: 

определение, виды, значение, перспективы развития. Программы для 

станков с ПУ: способы задания, языки, носители, порядок ввода, 

правила чтения. 

Кодирование технологических команд: основные сведения. Коды: 

назначение, основные требования. Способы кодирования букв. 

Кадр: основные этапы формирования, состав, символы. Способы 

закрепления символов за командами управления. Принципы кодирование 
осей. 

 

 

 

 
3 

 

ОК 01-05, 

ОК 08, 

ОК 09, 
ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 
ПК 2.4 
ПК 3.1-

3.3 



Тема 5. Технологический 

процесс обработки деталей 

и изделий на станках с 

ЧПУ 

Технологическая подготовка производства на станках с ЧПУ. 

Особенности проектирования операций для станков ЧПУ. 

Целесообразность назначения обработки деталей на станках с ЧПУ. 

Обработка деталей на станках с программным управлением: 

технологический процесс, основные операции, режимы, расчетно- 

технологическая карта. Порядок ведения наблюдений. Особенности 

назначения режимов резания для обработки на станках с ЧПУ. 

 

 

6 

ОК 01-05, 

ОК 08, 

ОК 09, 
ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 
ПК 2.4 
ПК 3.1-

3.3 



 Способы базирования заготовок. Последовательность обработки 

поверхностей на станках с ЧПУ. 

  

Тема 6. Наладка станков и 

технический процесс 

Подналадка станков с программным управлением: задачи, основные 

этапы, их содержание, последовательность выполнения, основные и 

вспомогательные операции, способы регулировки, порядок устранения 

мелких неполадок, контроль. Анализ работы станка: корректировка 

режимов обработки. 

 

 
3 

ОК 01-05, 

ОК 08, 

ОК 09, 

ПК 1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 2.1- 
ПК 2.4. 

Тема 7. Неисправности 

станков с ЧПУ и методы 

их устранения 

Неполадки модернизированных станков с ЧПУ. Неполадки в работе 

приспособлений и узлов станков с программным 

управлением:  диагностика, разновидности неполадок, причины их 

возникновения. Подготовка станков с программным управлением к 

подналадке: основные работы, последовательность  выполнения, 

используемая техническая документация. 

 

 
3 

ОК 01-05, 

ОК 08, 

ОК 09, 

ПК 1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 2.1- 
ПК 2.4. 

 

 
 

Оформление отчета 

Содержание 

1.Обобщение материала, полученного при прохождении практики. 

2.Записать на диск полный отчет по учебной практики 

 

 
 

6 

ОК 01-05, 

ОК 08, 

ОК 09, 

ПК 1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 2.1- 
ПК 2.4. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   

Всего 36  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-

техническому  обеспечению 

 

Реализация программы практики предполагает прохождение ее на базе 

учебного заведения. 

Мастерская Участок механообработки. 

Мультимедийный комплекс (компьютер c лицензионным программным 

обеспечением, подключен в сеть с выходом в интернет, проектор, экран для 

проектора, колонки (аудио). Рабочее место преподавателя, рабочие места 

обучающихся (25 мест), комплект учебно-методической 

документации.комплекты спецодежды, комплект инструментов для 

фрезерной обработки; мерительный инструмент и оснастка; верстак 

слесарный с тесками поворотными; токарно-фрезерный станок c ЧПУ; 

сверлильный станок; ленточно-пильный станок, ленточно-шлифовальный 

станок; обрабатывающий центр; координатно-измерительная машина; 

комплект инструментов для фрезерной обработки; программно-аппаратный 

комплекс для фрезерной обработки; универсальный фрезерный станок;- 

программного аппаратный комплекс (ПО, учебный базовый пульт, сменная 

клавиатура для фрезерной технологии); токарно-фрезерный станок c ЧПУ, 

многофункциональный станок с ЧПУ (фрезерный и токарный 

обрабатывающий центры, адаптированные для учебных целей) 

тренажеры, имитирующие станочный пульт управления, с 

возможностью смены системы симулятор для визуализации процессов 

обработки, режущий инструмент: сверла, резцы, фрезы и др., микроскоп, 

микротвердомер, твердомеры, нутромер, микрометр, штангенциркуль, 

индивидуальные защитные средства. 
Мастерская Слесарная. 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, сверлильный станок, 

заточной станок, строгальный станок, комплекты слесарного и 

измерительного инструмента, комплекты спецодежды. Образцы выполнения 

заданий. Комплект заготовок согласно рабочей программе. Инструкции по 

охране труда и технике безопасности. Комплект плакатов по технике 

безопасности.Оборудование для выполнения слесарно-сборочных работ: 



верстак, оборудованный слесарными тисками; поворотная плита; монтажно- 

сборочный стол; стол с ручным прессом; комплект инструмента для 

выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ; 

устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных 

инструментов, технологической документации; инструмент индивидуального 

пользования: ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, 

линейка измерительная металлическая, чертилка, циркуль разметочный, 

кернер, линейка поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный 

плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсель слесарный, 

молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с 

насечкой №1 и №2, щетка-сметка; устройства для расположения рабочих, 

контрольно-измерительных инструментов, документации: пристаночная 

тумбочки с отделениями для различного инструмента, стойки с зажимами 

для рабочих чертежей и учебно-технической документации, полочки, 

планшеты, готовальни, футляры для расположения контрольно- 

измерительных инструментов, переносные ящики с наборами нормативного 

инструмента.Оборудование для выполнения механических работ: станок 

сверлильный с тисками станочными; станок поперечно-строгальный с 

тисками станочными; станок точильный двусторонний; пресс винтовой 

ручной (или гидравлический); ножницы рычажные маховые; стол с плитой 

разметочной; плита для правки металла; стол (верстак) с прижимом трубным; 

ящик для стружки верстаки или сборочные столы на конвейере; основные 

металлорежущие станки; приспособления; наборы рабочих и контрольно- 

измерительных инструментов; механизированные инструменты; такелажная 

оснастка и грузозахватные устройства;стенды для испытания 

гидравлического и пневматического оборудования; 

 
4.2. Учебно-методическое обеспечение обучения по рабочей программе 

практики 
 
Основные учебные издания: 

1. Фещенко, В. Н. Токарная обработка : учебник / В. Н. Фещенко, Р. Х. 

Махму- тов. — 8-е изд., испр. и доп. — Вологда : Инфра-Инженерия, 2021. 

— 460 с. 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

3. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим

 доступа: http://www.informdom.com/ 
 

 

 4.3. Общие требования к организации образовательного 

процесса 

  

Учебная практика проводится образовательным учреждением 

http://met-all.org/
http://www.informdom.com/


при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках 

профессионального модуля  

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство учебной практикой осуществляют преподаватели 

или мастера производственного обучения. 

Преподаватели имеют высшее образование по профилю 

специальности, проходят обязательную стажировку в 

профессиональных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 
 

 5.1. Показатели оценки результатов, формы и методы контроля 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 1.1. Применять 
средства 
бесконтактной 
оцифровки и ручные 
измерительные 
инструменты для 
разработки 
электронной модели 
изделия, входного и 
выходного контроля 
изделия 

Практический опыт:  

- сканирования физических объектов; 

- применения измерительных 

инструментов;  

- проверки соответствия готовых 

изделий техническому заданию; 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по видам 

работ практики, отчет-

презентация, 

аттестационный лист 

по практике, дневник, 

характеристика 

Умения: 

- выбирать систему бесконтактной 

оцифровки в соответствии с поставленной 

задачей и особенностями объекта;  

- осуществлять наладку и калибровку систем 

бесконтактной оцифровки; 

- производить подготовку объекта к 

сканированию; 

- выбирать средства измерений; 

- определять уровень детализации при 

сканировании и полигонизации; 

- измерять и контролировать параметры 

изделий с применением контрольно-

измерительных приборов и инструментов; 

- сканировать объекты с использованием 

устройств бесконтактной оцифровки; 

- оценивать точность оцифровки; 

Знания: 

- устройства для трехмерного сканирования 

и области их применения; 

- принцип действия различных систем 

бесконтактной оцифровки; 

- методы трехмерного сканирования 

объектов; 

- правила калибровки и проверки на 



точность устройств для трехмерного 

сканирования; 

- требования к электронным моделям, 

предназначенным для реверсивного 

инжиниринга и производства на аддитивных 

установках; 

- виды, методы, объекты и средства 

измерений; 
ПК 1.2. Разрабатывать и 

корректировать с 

помощью систем 

автоматизированного 

проектирования 

трехмерные электронные 

модели изделий 

 

Практический опыт:  

- работы в системах автоматизированного 

проектирования (САПР); 

- разработки трехмерных моделей изделий 

для целей аддитивного производства; 

- подготовки трехмерные модели 

изделия для переноса в устройства 

числового программного управления 

аддитивных установок 

 

Умения: 

-выбирать САПР в соответствии с 

поставленными задачами на основании их 

функциональных возможностей; 

- подготавливать технологическую модель 

для изготовления с учетом особенностей 

оборудования и технологии изготовления 

изделия; 

- выполнять геометрические построения в 

ручной и машинной графике; 

- читать конструкторскую и 

технологическую документацию; 

- моделировать объекты, предназначенные 

для последующего аддитивного 

производства с помощью аппаратных и 

программных средств систем 

автоматизированного проектирования; 

- осуществлять проверку и исправление 

ошибок в электронных моделях; 

Знания: 

-  методы и приемы проекционного 

черчения;  

- правила оформления и чтения 

конструкторской и технологической 

документации; 

- требования к электронным моделям, 

предназначенным для производства на 

аддитивных установках;  

- критерии качества изделия по точности 

размеров и формы, структуре материала;  

- требования государственных стандартов 

Единой системы конструкторской 

документации и Единой системы 

технологической документации; 

- виды, методы и средства измерений; 

- основы взаимозаменяемости и 



нормирование точности; 

- система допусков и посадок; 

- квалитеты и параметры шероховатости; 

- методы определения погрешностей 

измерений; 

- назначение основных компонентов систем 

автоматизированного проектирования; 

- возможности и методы практического 

применения программных средств систем 

автоматизированного проектирования; 

- методика моделирования трехмерной 

объемной конструкции, оформления 

чертежей и текстовой конструкторской 

документации 
ПК 2.1. Проводить 

входной контроль 

исходного сырья 

Практический опыт:  

- выполнения операций по входному 

контролю исходного сырья и определению 

расхода сырья 

 

Умения: 

- оценивать соответствие исходного 

материала для изготовления изделий 

аддитивного производства предъявляемым 

технологическим требованиям по 

химическому составу и форме; 

- снимать данные о текущем значении 

расхода исходного материала с датчиков 

аддитивных установок 

Знания: 

- порядок контроля расхода исходного 

материала в аддитивном производстве; 

- методика проверки исходных материалов 

для использования в аддитивных установках;   

- типы материалов, используемых в качестве 

исходных для аддитивного производства; 

- виды форм и состояний исходного 

материала для аддитивного 

производства 
ПК 2.2. Запускать 

технологический процесс 

при производстве изделий 

на аддитивных установках 

 

Практический опыт:  

- подготовки аддитивных установок к 

запуску;  

- подготовки и загрузки рабочих материалов;  

- контроля процесса создания изделия на 

аддитивной установке; 

 

Умения: 

- осуществлять предпусковую калибровку и 

послеэксплуатационную чистку 

оборудования; 

- загружать исходные материалы в 

аддитивную установку, устанавливать 

технологическую подложку (платформу); 

- выполнять экстренный останов процесса 

производства изделия и продолжение работы 



после экстренного останова; 

- извлекать изделия из рабочей зоны 

аддитивной установки; 

- выполнять измерения и контроль 

параметров изделий; 

- определять предельные отклонения 

размеров по стандартам, технической 

документации; 

Знания: 

- принципы формообразования в аддитивном 

производстве; 

- типовая структура изделия, созданного 

методом послойного синтеза; 

 - виды дефектов изделий, созданных 

методом послойного синтеза; 

- назначение и область применения 

существующих типов аддитивных установок 

и используемые в них материалы; 

- технические параметры, характеристики и 

особенности различных типов аддитивных 

установок; 

- конструкции аддитивных установок; 

- порядок работ при изготовлении изделия на 

аддитивной установке; 

- правила безопасной эксплуатации 

аддитивных установок; 
ПК 2.4. Контролировать 

функционирование 

аддитивной установки, 

регулировать её элементы, 

корректировать параметры 

работы 

 

Практический опыт:  

- контроля технологического процесса 

аддитивной установки 

 

Умения: 

- анализировать виды и последствия 

потенциальных отказов оборудования и 

нарушения технологических процессов; 

- анализировать визуальную сигнализацию 

контрольных приборов аддитивной 

установки; 

- выявлять нарушение параметров 

технологического процесса; 

- правильно эксплуатировать 

электрооборудование; 

- использовать электронные приборы и 

устройства; 

Знания: 

- причины брака, дефектов изделий;  

- методы контроля процесса создания 

изделий на аддитивных установках; 

- проблемы совместимости исходных 

материалов, технологического оборудования 

и технологических режимов; 

- устройство систем оптического контроля 

процесса и принципы их работы, признаки 

наличия ошибок, методы их выявления; 



- принципы функционирования 

автоматизированных систем управления 

технологическим процессом; 

- состав и принцип работы мехатронных 

модулей;  

- типы привода (электрический, 

гидравлический, пневматический); 

- типы и назначение датчиков 

ПК 3.1 Разрабатывать 

маршрутный 

технологический процесс 

на участках аддитивного 

производства 

 

Практический опыт:  

- проектирования технологических 

маршрутов изготовления деталей и 

технологических операций; 

- разработки технологической 

документации; 

 

Умения: 

- анализировать документацию стандартного 

изделия аддитивного производства; 

- анализировать конструктивно-

технологические характеристики детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

- работать с текстовыми и графическими 

редакторами, системами инженерной 

графики (CAD), системами инженерных 

расчетов (CAE), системами подготовки 

производства (CAM); системами  

автоматизированной технологической 

подготовки производства (CAPP) 

- проектировать технологические операции, 

включая операции аддитивного 

производства; 

- выбирать схемы базирования, формировать 

маршрут технологического процесса; 

- разрабатывать и оформлять 

технологическую документацию; 

- осуществлять поиск в электронном 

архиве справочной информации, 

конструкторских и технологических 

документов о разрабатываемом 

технологическом процессе аддитивного 

производства 

Знания: 

- требования государственных стандартов 

Единой системы конструкторской 

документации и Единой системы 

технологической документации; 

- правила технической эксплуатации и 

порядок работы на технологическом, 

измерительном и исследовательском 

оборудовании организации; 

- основы физических явлений формирования 

объектов с применением аддитивных 

технологий,  

- взаимовлияние параметров аддитивного 

технологического процесса;  



- влияние режимов технологического 

процесса аддитивного производства на 

качество получаемых изделий; 

- порядок согласования технологической 

документации, методы разработки 

технологических процессов и 

технологической документации; 

- методы абразивной резки, шлифования, 

полирования и травления материалов, 

применяемых в постобработке изделий, 

изготовленных методами аддитивных 

технологий; 

- приемы применения систем 

автоматизированного проектирования при 

разработке конструкции изделий, 

изготовляемых методами аддитивных 

технологий 
ПК 3.2 Проектировать 

операции аддитивного 

производства, 

генерировать и 

корректировать 

управляющие программы 

аддитивных установок  

 

Практический опыт:  

- проектирования операций аддитивного 

производства; 

- оформления технологической 

документации на операции аддитивного 

производства; 

- анализа проблем совместимости исходных 

материалов, технологического оборудования 

и технологических режимов; 

- разработки управляющих программ 

создания изделий на аддитивных 

установках 

 

Умения: 

- назначать оптимальные технологические 

режимы; 

- выполнять вычисления и обработку данных 

по разрабатываемому технологическому 

процессу аддитивного производства; 

- использовать вычислительную технику и 

программные средства для оформления 

производственной документации; 

- оформлять технологическую 

документацию на процессы 

изготовления типовых изделий 

аддитивного производства 

 

Знания: 

- взаимосвязь между изменением режимов 

аддитивной установки и качеством изделия; 

- устройство технологического, 

измерительного и исследовательского 

оборудования и принципы его работы; 

- критерии качества изделия по точности 

размеров и формы, структуре материала 

 

ПК 3.3 Проводить анализ 

конструкторской 
Практический опыт:  

- анализа конструкторской документации на 
 



документации с целью 

повышения 

технологичности 

применительно к 

аддитивным технологиям 

 

технологичность конструкции; 

- подготовки электронной модели для 

изготовления с учетом особенностей 

оборудования и технологии 

изготовления 

Умения: 

- подготавливать электронную модель для 

изготовления изделия с учетом особенностей 

оборудования, технологии изготовления и 

требований конструкторской документации; 

- осуществлять выбор параметров 

аддитивного технологического процесса для 

обеспечения заданных свойств и требуемой 

точности изделия; 

- разрабатывать управляющие программы; 

-  читать конструкторскую и 

технологическую документацию; 

 

Знания: 

- правила чтения конструкторской и 

технологической документации; 

- требования к электронным моделям, 

предназначенным для производства на 

аддитивных установках;  

- критерии качества изделия по точности 

размеров и формы, структуре материала;  

- требования государственных стандартов 

ЕСКД и ЕСТД; 

- система допусков и посадок; 

- квалитеты и параметры шероховатости; 

- влияние параметров технологических 

режимов на качество получаемых изделий; 

-  причины брака, дефектов изделий; 

 

 

 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения 

промежуточной аттестации обучающихся по 

программе практики 

  

5.2.1.Система оценивания результатов выполнения заданий  

Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной 

аттестации осуществляется на основе следующих принципов:  

 достоверности оценки – оценивается уровень 

сформированности знаний, умений, практического опыта, 

профессиональных компетенций, продемонстрированных 

обучающимися в ходе выполнения задания;  

 адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна 

проводиться в отношении тех компетенций, которые 

необходимы для эффективного выполнения задания; 

надежности оценки – система оценивания выполнения 

заданий должна обладать высокой степенью устойчивости при 



неоднократных оценках уровня сформированности знаний, 

умений, практического опыта,  профессиональных 

компетенций обучающихся;  

 комплексности оценки – система оценивания выполнения 

заданий должна позволять интегративно оценивать 

профессиональные компетенции обучающихся;  

 объективности оценки – оценка выполнения конкурсных 

заданий должна быть независимой от особенностей 

профессиональной ориентации или предпочтений 

преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию.  

При выполнении процедур оценки заданий используются 

следующие основные методы: 

 метод расчета первичных баллов;  

 метод расчета сводных баллов.  

Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с 

разработанными критериями оценки. Используется пятибалльная шкала 

для оценивания результатов обучения.  

Перевод пятибалльной шкалы учета результатов в пятибалльную 

оценочную шкалу:  

Оценка Количество баллов, набранных 

за выполнение теоретического и 

практического задания, средний 

балл по итогам аттестации 

Оценка 5 «отлично» 4,6-5 

Оценка 4 «хорошо» 3,6-4,5 

Оценка 3 «удовлетворительно» 3-3,5 

Оценка 2 

«неудовлетворительно» 

≤ 2,9 

 

 

5.2.2. Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в 

комплекте контрольно-оценочных средств. (Приложение 1) и хранятся в 

предметно-цикловой комиссии. 

 



РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу учебной практики 

по профессиональному модулю ПМ.04 «Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностных служащих (16045 Оператор 

станков с программным управлением)» по специальности 15.02.09 

«Аддитивные технологии». 

Рабочая программа содержит (перечень материалов, представленных 

в программе и все приложения), что соответствует типовым требованиям к 

рабочей программе и требованиям ФГОС СПО по специальности 15.02.09 

«Аддитивные технологии».  

В программе отражены: 
1. Требования к профессиональной подготовленности выпускника, 

которые обеспечивает данная программа. 

2. Цели практики и требования к уровню освоения её содержания. 
3. Требования ФГОС к обязательному минимуму содержания. 

4. Результаты освоения программы практики. 
5. Программа состоит из разделов (тем). Содержание соответствует 

заявленным целям и современным научным представлениям по 

профессиональному модулю. 

6. Вопросы, связанные с профессиональной деятельностью будущего 

выпускника. 

7. Межпредметные связи, которые просматриваются в содержании 

программы практики и деятельности обучающихся. 

8. Разнообразные формы организации учебной деятельности 

обучающихся. 
9. Различные формы контроля для установления уровня обученности 

по программе практики, которые представлены в Разделе. 

10. Использование современных компьютерных и педагогических 

технологий. 
Данная рабочая программа может быть использована для обеспечении 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

15.02.09 «Аддитивные технологии». 
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