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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

 1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной практики является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по специальности 15.02.09 «Аддитивные 

технологии» 

1.2. Цели и задачи – требования к результатам прохождения учебной практики 

Производственная практика  направлена на углубление первоначального 
практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля  ПМ.02. 
«Подготовка, организация производства и изготовление изделий на участках 
аддитивного производства» для последующего освоения ими общих и 
профессиональных компетенций по избранной специальности. 
          В ходе освоения программы студент должен: 

иметь практический опыт: 

- выполнения операций по входному контролю исходного сырья и определению 

расхода сырья 

- подготовки аддитивных установок к запуску;  

- подготовки и загрузки рабочих материалов;  

 - контроля процесса создания изделия на аддитивной установке; 

 - управления процессами аддитивного производства; 

- организации работы участка аддитивного производства 

- контроля технологического процесса аддитивной установки 

- выполнения работ по доводке и финишной обработке изделий, полученных 

посредством аддитивных технологий с применением станков, в том числе с ЧПУ, 

установок и аппаратов механической обработки, ручного инструмента; 

- проверки соответствия готовых изделий технической документации с 

применением измерительных инструментов 

-  выявления и устранения неисправностей аддитивных установок; 

- диагностического контроля технического состояния аддитивных установок; 

- проведения операций технического обслуживания аддитивных установок 

уметь: 

 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- оценивать соответствие исходного материала для изготовления изделий 

аддитивного производства предъявляемым технологическим требованиям по 

химическому составу и форме; 

- снимать данные о текущем значении расхода исходного материала с датчиков 

аддитивных установок 

- осуществлять предпусковую калибровку и послеэксплуатационную чистку 

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном 

контексте, анализировать и выделять её составные части 

определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать 

составленный план, определять необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи 

и/или проблемы 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах 



оборудования; 

- загружать исходные материалы в аддитивную установку, устанавливать 

технологическую подложку (платформу); 

- выполнять экстренный останов процесса производства изделия и продолжение 

работы после экстренного останова; 

- извлекать изделия из рабочей зоны аддитивной установки; 

- выполнять измерения и контроль параметров изделий; 

- определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической 

документации; 

- рационально организовывать рабочие места, определять задачи для 

исполнителей, обеспечивать их предметами и средствами труда;  

- рассчитывать показатели, характеризующие эффективность работы основного 

и вспомогательного оборудования;  

- оптимизировать загрузку оборудования; 

- принимать и реализовывать управленческие решения;  

- мотивировать работников на решение производственных задач; 

- управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками;  

- определять опасные и вредные факторы в сфере профессиональной 

деятельности; 

- оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте; 

- проводить инструктаж по технике безопасности; 

- защищать свои права и права работников в соответствии с гражданским и 

трудовым законодательством Российской Федерации 

- анализировать виды и последствия потенциальных отказов оборудования и 

нарушения технологических процессов; 

- анализировать визуальную сигнализацию контрольных приборов аддитивной 

установки; 

- выявлять нарушение параметров технологического процесса; 

- правильно эксплуатировать электрооборудование; 

- использовать электронные приборы и устройства; 

- выбирать технологическое оборудование, инструменты для финишной 

обработки изделий, полученных методами аддитивных технологий; 

- выявлять дефекты изделий;  

- анализировать структурные и конструкционные недостатки изделия, 

погрешности изготовления и обработки; 

- анализировать причины дефектов изделий; 

- определять оптимальный технологический процесс финишной обработки 

изделия; 

- выбирать средства измерений; 

- выполнять измерения и контроль параметров изделий; 

- определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической 

документации; 

- определять оптимальные методы контроля качества; 

- осуществлять финишную обработку изделий, изготовленных на аддитивных 

установках, на станках, механизированным инструментом и вручную;  

- использовать аппараты обработки сжатым воздухом, пескодробеструйной 

обработки; 



- проводить визуальную проверку механических и оптических узлов аддитивной 

установки; 

- проводить проверку электронных узлов аддитивной установки посредством 

средств автоматизированного контроля; 

- прогнозировать отказы и обнаруживать неисправности аддитивных установок, 

осуществлять технический контроль при их эксплуатации; 

- производить диагностику оборудования и определение его ресурсов; 

- организовывать и выполнять наладку, регулировку и проверку аддитивных 

установок; 

- правильно эксплуатировать электрооборудование; 

- проводить электроизмерения; 

- читать принципиальные электрические схемы устройств/установок 

- менять сменные элементы аддитивных установок;   

- проводить смазку/ зарядку/ заправку аддитивных установок специальными 

жидкостями и газами; 

- эффективно использовать материалы и оборудование;  

- заполнять технологическую документацию 

 

1.3. Количество часов на освоение программы практики 

Всего – 180 часов. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности: Подготовка, 

организация производства и изготовление изделий на участках аддитивного 

производства, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 2.1 Проводить входной контроль исходного сырья 

ПК 2.2 Запускать технологический процесс при производстве изделий на 

аддитивных установках 

ПК 2.3 Организовывать работу и обеспечивать технологический процесс на 

участках с аддитивными установками 

ПК 2.4 Контролировать функционирование аддитивной установки, 

регулировать её элементы, корректировать параметры работы 

ПК 2.5. Выявлять дефекты, проводить доводку и финишную обработку 

изделий, созданных на аддитивных установках, с применением 

технологического оборудования и ручных инструментов  

ПК 2.6. Диагностировать неисправности аддитивных установок 

ПК 2.7. Выполнять операции технического обслуживания аддитивных 

установок 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 



 

 

3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

3.1.Тематический план практики и содержание производственной практики 

Коды 

ПК 

Код и 

наименования 

профессиональн 

ого модуля 

Количест 

во часов 

Наименования разделов практики Количество 

часов по 

разделам 

1 2 3 4 5 

 ПМ.02. 

«Подготовк

а, 

организаци

я 

производст

ва и 

изготовлен

ие изделий 

на участках 

аддитивног

о 

производст

ва» 

180 Инструктаж по охране труда 6 
ПК 2.1 – 

ПК 2.7 

 

  

Тема 1. Изучение техники безопасности при работе с 
аддитивными установками на производстве. 

24 

Тема 2. Изучение видов производственных 3D принтеров 

предприятия 

24 

Тема 3. Изучение программного обеспечения 3D принтеров 24 

Тема 4. Печать на производственных 3D принтерах 24   

  

Тема 5. Печать на предприятия 3D прототипа модели, 

соответствующего заданию руководителя практики 

24 

Тема 6. Изучение программного обеспечения калибровки 
на 3D принтере 

24 

   Тема 7. Подготовка 3D прототипа и технической 
документации для защиты отчета по практике 

24 
    

   Оформление отчета по практике 6 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  

Всего 180 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация программы предполагает проведение производственной 

практики на предприятиях/организациях на основе прямых договоров, 

заключаемых между образовательным учреждением и каждым 

предприятием/организацией, куда направляются обучающиеся. 

 

4.2. Учебно-методическое обеспечение обучения по рабочей 

программе практики 

Основные учебные издания: 

 

1. Каменев, С. В. Технологии аддитивного производства : учебное 

пособие для СПО / С. В. Каменев, К. С. Романенко. — Саратов : 

Профобразование, 2020. — 144 c. — ISBN 978-5-4488-0564-6. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92180 

2. Кравченко, Е. Г. Аддитивные технологии в машиностроении : 

учебное пособие для СПО / Е. Г. Кравченко, А. С. Верещагина, В. Ю. 

Верещагин. — Саратов : Профобразование, 2021. — 139 c. — ISBN 978- 

5-4488-1193-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/105721 

 

Дополнительные учебные издания 

3. Аддитивные технологии в дизайне и художественной обработке 

материалов 

: учебное пособие для СПО / Е. С. Гамов, В. А. Кукушкина, М. И. 

Чернышова, И. Т. Хечиашнили. — 2-е изд. — Липецк, Саратов : 

Липецкий государственный технический университет, Профобразование, 

2021. — 72 c. — ISBN 978-5-00175- 028-4, 978-5-4488-0979-8. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/101612 

4. Мовнин, М. С. Основы технической механики : учебник / М. С. 

Мовнин, А. Б. Израелит, А. Г. Рубашкин ; под редакцией П. И. Бегун. — 

2-е изд. — Санкт- Петербург : Политехника, 2020. — 287 c. — ISBN 978- 

5-7325-1087-4. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 

система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

https://www.iprbookshop.ru/94833.html 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

5. ЭБС - https://www.iprbookshop.ru 

6. ЭБС - https://e.lanbook.com 

7. ЭБС - https://book.ru 

8. ЭБС - https://www.studentlibrary.ru 

http://www.iprbookshop.ru/94833.html
http://www.iprbookshop.ru/
http://www.studentlibrary.ru/


9. ЭБС - https://profspo.ru. 

 

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют 

преподаватели или мастера производственного обучения, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Требования к квалификации педагогических кадров, 

осуществляющих руководство практикой: наличие высшего 

образования, соответствующего профилю преподаваемой дисциплины 

(модуля), проходить обязательную стажировку в профессиональных 

организациях не реже 1-го раза в 3 года.  

 

 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 Показатели оценки результатов, формы и методы контроля 
 

 

Результаты 

(освоенные общие 
компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 2.1. Проводить 

входной контроль 

исходного сырья 

 

Практический опыт: 

- выполнения операций по входному 

контролю исходного сырья и 

определению расхода сырья 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 

Умения:  

- оценивать соответствие исходного 

материала для изготовления изделий 

аддитивного производства предъявляемым 

технологическим требованиям по 

химическому составу и форме; 

- снимать данные о текущем значении 

расхода исходного материала с датчиков 

аддитивных установок 

Знания: 
- порядок контроля расхода исходного 

материала в аддитивном производстве; 

- методика проверки исходных материалов 

для использования в аддитивных установках;   

- типы материалов, используемых в качестве 

исходных для аддитивного производства; 

- виды форм и состояний исходного 

материала для аддитивного 

производства 



ПК 2.2. Запускать 

технологический процесс 

при производстве изделий 

на аддитивных установках 

 

Практический опыт: 
- подготовки аддитивных установок к 

запуску;  

- подготовки и загрузки рабочих материалов;  

 - контроля процесса создания изделия на 

аддитивной установке; 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 

Умения: 
- осуществлять предпусковую калибровку и 

послеэксплуатационную чистку 

оборудования; 

- загружать исходные материалы в 

аддитивную установку, устанавливать 

технологическую подложку (платформу); 

- выполнять экстренный останов процесса 

производства изделия и продолжение работы 

после экстренного останова; 

- извлекать изделия из рабочей зоны 

аддитивной установки; 

- выполнять измерения и контроль 

параметров изделий; 

- определять предельные отклонения 

размеров по стандартам, технической 

документации; 

Знания: 
- принципы формообразования в аддитивном 

производстве; 

- типовая структура изделия, созданного 

методом послойного синтеза; 

 - виды дефектов изделий, созданных 

методом послойного синтеза; 

- назначение и область применения 

существующих типов аддитивных установок 

и используемые в них материалы; 

- технические параметры, характеристики и 

особенности различных типов аддитивных 

установок; 

- конструкции аддитивных установок; 

- порядок работ при изготовлении изделия на 

аддитивной установке; 

- правила безопасной эксплуатации 

аддитивных установок; 
ПК 2.3. Организовывать 

работу и обеспечивать 

технологический процесс 

на участках с 

аддитивными установками 

 

 

Практический опыт: 
- управления процессами аддитивного 

производства; 

- организации работы участка аддитивного 

производства 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 

Умения: 
- рационально организовывать рабочие 

места, определять задачи для исполнителей, 

обеспечивать их предметами и средствами 

труда;  



- рассчитывать показатели, 

характеризующие эффективность работы 

основного и вспомогательного 

оборудования;  

- оптимизировать загрузку оборудования; 

- принимать и реализовывать 

управленческие решения;  

- мотивировать работников на решение 

производственных задач; 

- управлять конфликтными ситуациями, 

стрессами и рисками;  

- определять опасные и вредные факторы в 

сфере профессиональной деятельности; 

- оценивать состояние техники безопасности 

на производственном объекте; 

- проводить инструктаж по технике 

безопасности; 

- защищать свои права и права работников в 

соответствии с гражданским и трудовым 

законодательством Российской Федерации 

Знания: 
- особенности обеспечения работы 

различных видов аддитивных установок; 

- нормативная документация, регулирующая 

технологические процессы аддитивного 

производства; 

- основы организации производства, 

мотивации и управления персоналом; 

- принципы, формы и методы организации 

производственного и технологического 

процессов;  

- принципы делового общения в коллективе; 

- правила и нормы охраны труда, 

производственной санитарии и пожарной 

безопасности; 

 - особенности обеспечения безопасных 

условий труда в сфере профессиональной 

деятельности; 
ПК 2.4. Контролировать 

функционирование 

аддитивной установки, 

регулировать её элементы, 

корректировать параметры 

работы 

 

Практический опыт: 

- контроля технологического процесса 

аддитивной установки 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 

Умения: 
- анализировать виды и последствия 

потенциальных отказов оборудования и 

нарушения технологических процессов; 

- анализировать визуальную сигнализацию 

контрольных приборов аддитивной 

установки; 

- выявлять нарушение параметров 

технологического процесса; 

- правильно эксплуатировать 

электрооборудование; 



- использовать электронные приборы и 

устройства 

Знания: 
- причины брака, дефектов изделий;  

- методы контроля процесса создания 

изделий на аддитивных установках; 

- проблемы совместимости исходных 

материалов, технологического оборудования 

и технологических режимов; 

- устройство систем оптического контроля 

процесса и принципы их работы, признаки 

наличия ошибок, методы их выявления; 

- принципы функционирования 

автоматизированных систем управления 

технологическим процессом; 

- состав и принцип работы мехатронных 

модулей;  

- типы привода (электрический, 

гидравлический, пневматический); 

- типы и назначение датчиков 
ПК 2.5. Выявлять 

дефекты, проводить 

доводку и финишную 

обработку изделий, 

созданных на аддитивных 

установках, с 

применением 

технологического 

оборудования и ручных 

инструментов  

 

Практический опыт: 
- выполнения работ по доводке и финишной 

обработке изделий, полученных посредством 

аддитивных технологий с применением 

станков, в том числе с ЧПУ, установок и 

аппаратов механической обработки, ручного 

инструмента; 

- проверки соответствия готовых 

изделий технической документации с 

применением измерительных 

инструментов 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 

Умения: 
- выбирать технологическое оборудование, 

инструменты для финишной обработки 

изделий, полученных методами 

аддитивных технологий; 

- выявлять дефекты изделий;  

- анализировать структурные и 

конструкционные недостатки изделия, 

погрешности изготовления и обработки; 

- анализировать причины дефектов 

изделий; 

- определять оптимальный 

технологический процесс финишной 

обработки изделия; 

- выбирать средства измерений; 

- выполнять измерения и контроль 

параметров изделий; 

- определять предельные отклонения 

размеров по стандартам, технической 

документации; 



- определять оптимальные методы 

контроля качества; 

- осуществлять финишную обработку 

изделий, изготовленных на аддитивных 

установках, на станках, механизированным 

инструментом и вручную;  

- использовать аппараты обработки сжатым 

воздухом, пескодробеструйной обработки; 

Знания: 
- критерии качества изделия по точности 

размеров и форме, структуре материала; 

- методы финишной обработки изделий, 

созданных посредством аддитивных 

технологий; 

- причины брака, дефектов изделий;  

- технические параметры, характеристики и 

особенности современных токарных и 

фрезерных станков с ЧПУ, координатно-

расточных станков, установок 

гидроабразивной обработки, обработки 

сжатым воздухом, пескодробеструйной 

обработки; 

- методы работы с аппаратами обработки 

сжатым воздухом, пескодробеструйной 

обработки; 

- правила безопасной эксплуатации 

механического оборудования; 
ПК 2.6. Диагностировать 

неисправности 

аддитивных установок 

 

Практический опыт: 
-  выявления и устранения неисправностей 

аддитивных установок; 

- диагностического контроля 

технического состояния аддитивных 

установок; 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 
Умения: 

- проводить визуальную проверку 

механических и оптических узлов 

аддитивной установки; 

- проводить проверку электронных узлов 

аддитивной установки посредством средств 

автоматизированного контроля; 

- прогнозировать отказы и обнаруживать 

неисправности аддитивных установок, 

осуществлять технический контроль при их 

эксплуатации; 

- производить диагностику оборудования и 

определение его ресурсов; 

- организовывать и выполнять наладку, 

регулировку и проверку аддитивных 

установок; 

- правильно эксплуатировать 

электрооборудование; 

- проводить электроизмерения; 



- читать принципиальные 

электрические схемы 

устройств/установок 

Знания: 
- физические процессы, протекающие при 

создании изделий на аддитивных установках 

различных типов; 

- конструкция, принцип действия, типовые 

неисправности аддитивных установок 

разных типов; 

- устройство систем оптического контроля 

процесса и принципы их работы, 

- признаки наличия ошибок при 

изготовлении изделий на аддитивных 

установках, методы их выявления; 

-  алгоритм выявления и устранения 

неисправностей аддитивных установок; 

- приемы диагностического контроля 

технического состояния аддитивных 

установок; 

- электроизмерительные приборы, их 

назначение и правила использования; 

- правила электробезопасности; 

- профилактические мероприятия по 

охране окружающей среды, технике 

безопасности и производственной 

санитарии 

ПК 2.7. Выполнять 

операции технического 

обслуживания 

аддитивных установок 

Практический опыт: 

- проведения операций технического 

обслуживания аддитивных установок 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 

Умения: 
- менять сменные элементы аддитивных 

установок;   

- проводить смазку/ зарядку/ заправку 

аддитивных установок специальными 

жидкостями и газами; 

- эффективно использовать материалы и 

оборудование;  

- заполнять технологическую 

документацию 

Знания: 
- физические принципы работы, 

конструкцию, технические характеристики, 

правила технического обслуживания 

аддитивных установок;  

- элементы систем автоматики, основные 

характеристики и принципы их применения 

в аддитивных установках и вспомогательном 

оборудовании; 

- регламент технического обслуживания 



аддитивных установок различных типов; 

- методы повышения долговечности 

оборудования; 

- приемы проведения операций по 

техническому обслуживанию аддитивных 

установок различных типов; 

- требования охраны труда, пожарной и 

экологической безопасности 

ОК 01 Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 
применительно к 

различным контекстам 

Умения: 
распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном 

контексте, анализировать и выделять её 

составные части 

определять этапы решения задачи, составлять 

план действия, реализовывать составленный 

план, определять необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 

проблемы 

владеть актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах 

оценивать результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Отчет в виде 

предоставленных 

документов по 

видам работ 

практики, отчет- 

презентация, 

аттестационный 

лист по практике, 

дневник, характеристика 

Знания: 
актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и 
жить  

структура плана для решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях 
основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и/или проблем в 

профессиональном и/или социальном 
контексте 

методы работы в профессиональной и смежных 

сферах 
порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

 

 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения 

промежуточной аттестации обучающихся по 

программе практики 

 

5.2.1.Система оценивания результатов выполнения заданий  

Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации 

осуществляется на основе следующих принципов:  

 достоверности оценки – оценивается уровень сформированности 

знаний, умений, практического опыта, профессиональных 

компетенций, продемонстрированных обучающимися в ходе 

выполнения задания;  

 адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна 



проводиться в отношении тех компетенций, которые необходимы 

для эффективного выполнения задания; надежности оценки – 

система оценивания выполнения заданий должна обладать высокой 

степенью устойчивости при неоднократных оценках уровня 

сформированности знаний, умений, практического опыта,  

профессиональных компетенций обучающихся;  

 комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий 

должна позволять интегративно оценивать профессиональные 

компетенции обучающихся;  

 объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий 

должна быть независимой от особенностей профессиональной 

ориентации или предпочтений преподавателей, осуществляющих 

контроль или аттестацию.  

При выполнении процедур оценки заданий используются следующие 

основные методы: 

 метод расчета первичных баллов;  

 метод расчета сводных баллов.  

Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с 

разработанными критериями оценки. Используется пятибалльная шкала для 

оценивания результатов обучения.  

Перевод пятибалльной шкалы учета результатов в пятибалльную 

оценочную шкалу:  

Оценка Количество баллов, набранных за 

выполнение теоретического и 

практического задания, средний балл 

по итогам аттестации 

Оценка 5 «отлично» 4,6-5 

Оценка 4 «хорошо» 3,6-4,5 

Оценка 3 «удовлетворительно» 3-3,5 

Оценка 2 «неудовлетворительно» ≤ 2,9 

 

 

5.2.2. Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в 

комплекте контрольно-оценочных средств. (Приложение 1) и хранятся в 

предметно-цикловой комиссии. 

 



РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу 

производственной практики 

по профессиональному модулю ПМ.02. «Подготовка, организация 

производства и изготовление изделий на участках аддитивного производства»  по 

специальности 15.02.09 «Аддитивные технологии». 

Рабочая программа содержит (перечень материалов, представленных в 

программе и все приложения), что соответствует типовым требованиям к рабочей 

программе и требованиям ФГОС СПО по специальности 15.02.09 

«Аддитивные технологии». 

В программе отражены: 

1. Требования к профессиональной подготовленности выпускника, 

которые обеспечивает данная программа. 

2. Цели практики и требования к уровню освоения её содержания. 

3. Требования ФГОС к обязательному минимуму содержания. 

4. Результаты освоения программы практики. 

5. Программа состоит из разделов (тем). Содержание соответствует 

заявленным целям и современным научным представлениям по 

профессиональному модулю. 

6. Вопросы, связанные с профессиональной деятельностью будущего 

выпускника. 

7. Межпредметные связи, которые просматриваются в содержании 

программы практики и деятельности обучающихся. 

8. Разнообразные формы организации учебной деятельности 

обучающихся. 

9. Различные формы контроля для установления уровня обученности по 

программе практики, которые представлены в Разделе. 

10. Использование современных компьютерных и педагогических 

технологий. 

Данная рабочая программа может быть использована для обеспечении 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.09 

«Аддитивные технологии». 
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	 адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного выполнения задания; надежности оценки – система оценивания выполнения заданий должна обладать высокой степенью устойч...
	 комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна позволять интегративно оценивать профессиональные компетенции обучающихся;
	 объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна быть независимой от особенностей профессиональной ориентации или предпочтений преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию.
	При выполнении процедур оценки заданий используются следующие основные методы:
	 метод расчета первичных баллов;
	 метод расчета сводных баллов.
	Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с разработанными критериями оценки. Используется пятибалльная шкала для оценивания результатов обучения.
	Перевод пятибалльной шкалы учета результатов в пятибалльную оценочную шкалу:
	5.2.2. Показатели и критерии оценивания компетенций
	Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте контрольно-оценочных средств. (Приложение 1) и хранятся в предметно-цикловой комиссии.
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