
Аннотация к рабочей программе профессионального модуля 

ПМ.02 «Организация и ведение технологического процесса создания 

изделий по компьютерной (цифровой модели на аддитивных установках)» 

Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

15.02.09 «Аддитивные технологии» в части освоения основного вида 

профессиональной деятельности (ВПД): «Организация и ведение 

технологического процесса создания изделий по компьютерной (цифровой 

модели) на установках для аддитивного производства» и соответствующих 

профессиональных компетенций (ПК): 

ОК.01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ПК 2.1. Проводить входной контроль исходного сырья. 

ПК 2.2. Запускать технологический процесс при производстве изделий на 

аддитивных установках. 

ПК 2.3. Организовывать работу и обеспечивать технологический процесс на 

участках с аддитивными установками. 

ПК 2.4. Контролировать функционирование аддитивной установки, 

регулировать ее элементы, корректировать параметры работы. 

ПК 2.5. Выявлять дефекты, проводить доводку и финишную обработку 

изделий, созданных на аддитивных установках, с применением технологического 

оборудования и ручных инструментов. 

ПК 2.6. Диагностировать неисправности аддитивных установок. 

ПК 2.7. Выполнять операции технического обслуживания аддитивных 

установок. 

Место профессионального модуля в структуре ППССЗ 

Профессиональный модуль входит в профессиональный цикл программы 

подготовки специалистов среднего звена 15.02.09 «Аддитивные технологии». 

Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам 

освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 



Иметь практический опыт Управления загрузкой материалов для синтеза; Контроля 

работы подающих и дозаторных систем, 

сопровождения (контроля) рабочего цикла аддитивной 

установки 

Контроля и регулировки рабочих параметров аддитивных 

установок; 

Руководства на уровне технологического звена по 

подготовке аддитивных установок к запуску, подготовки и 

рекуперации рабочих материалов 

Выполнения работ по доводке и финишной обработке 

изделий, полученных посредством аддитивных технологий, в 

соответствии с техническим заданием с применением 

токарных и фрезерных  станков  с  числовым  

программным 

управлением  (далее  -  ЧПУ),  гидроабразивных 

установок, расточных станков и ручного инструмента; 

Выполнения работ по проверке соответствия готовых изделий 

техническому заданию с применением ручного измерительного 

инструмента и систем бесконтактной оцифровки. 

Уметь Выбирать технологию послойного синтеза в соответствии 

с решаемой производственной задачей, технологиями 

последующей обработки деталей и/или технологий 

дальнейшего использования синтезированных объектов; 

Выбирать материал для послойного синтеза и 

оптимальные параметры процесса в соответствии с решаемой 

производственной задачей, технологиями последующей 

обработки деталей и/или технологий дальнейшего 

использования синтезированных объектов; 

Заполнять маршрутно-технологическую 

документацию на эксплуатацию оборудования; 

Распознавать и классифицировать 

конструкционные и сырьевые полимерные, металлические и 

керамические материалы, применяемые в производстве, по 

маркировке, внешнему виду, происхождению, свойствам, 

составу, назначению и способу приготовления и 

классифицировать их; 

Правильно эксплуатировать 

электрооборудование; 

Использовать электронные приборы и устройства; 

Выбирать средства измерений; 

Выполнять измерения и контроль параметров изделий; 

Определять предельные отклонения размеров по 

стандартам, технической документации; 

Определять характер сопряжения (группы посадки) по 

данным чертежей, по выполненным расчетам; 

Применять требования нормативных документов к 

производимой продукции и производственным процессам; 

Защищать свои права в соответствии с гражданским и 

трудовым законодательством Российской Федерации; 

Рассчитывать основные технико-экономические показатели

 деятельности подразделения (предприятия); 

Разрабатывать бизнес-план; 

Использовать в профессиональной деятельности 

программные продукты автоматизированного 

проектирования технологических процессов; 



Подбирать технологическое оборудование, станки, 

инструменты и разрабатывать оснастку для финишной 

обработки изделий, полученных послойным синтезом; 

Проводить анализ отклонений готовых изделий от 

технического задания; 

Определять оптимальный технологический цикл 

финишной обработки изделия; 

Определять оптимальные методы контроля качества; 

Определять твердость материалов; 

Осуществлять рациональный выбор параметров 

технологического процесса для обеспечения заданных 

свойств и требуемой точности изделия. 

Эффективно использовать материалы и оборудование; 

Проектировать операции технологического процесса 

производства продукции отрасли; 

Знать Назначение и область применения существующих типов 

аддитивных установок и используемые в них материалы; 

Технические параметры, характеристики и особенности 

различных видов аддитивных установок; 

Классификацию, основные виды, маркировку, область 

применения и способы обработки конструкционных 

материалов, основные сведения об их назначении и 

свойствах, принципы их выбора для применения в 

производстве; 

Закономерности процессов кристаллизации и 

структурообразования полимеров, керамики, металлов и 

сплавов, а также виды их механической, химической, 

термической, гидравлической и газообработки; 

Литейные свойства полимеров различного отверждения, 

литейные свойства металлов и сплавов, закономерности 

процессов формирования структуры и свойств отливок; 

Физико-химические явления при производстве заготовок 

методом литья; 

Основные сведения о кристаллизации и структуре 

расплавов; 

Способы получения композиционных материалов; 

Сущность технологических процессов литья, 

спекания порошков, электровакуумного напыления, 

сварки, обработки металлов давлением и резанием; Виды 

электронных приборов и устройств; 

Базовые электронные элементы и схемы; Основные  

положения  и  цели  стандартизации, 

сертификации и технического регулирования; 

Требования качества в соответствии с действующими

 стандартами, технические 

регламенты; 

Виды, методы, объекты и средства измерений; Методы 

определения погрешностей измерений; 

Устройство, назначение, правила настройки и 

регулирования контрольно-измерительных 

инструментов и приборов; 

Основы взаимозаменяемости и нормирование точности; 

система допусков и посадок; 



Квалитеты и параметры шероховатости; 

Основные сведения о сопряжениях в машиностроении; 

Понятие правового регулирования в сфере 

профессиональной деятельности; 

Основные положения законодательных и нормативных 

правовых актов в области экономики; 

Материально-технические, трудовые и 

финансовые ресурсы отрасли и организации, показатели их 

эффективного использования; 

Производственная и организационная структура 

предприятия; 

Основы организации работы коллектива исполнителей, 

нормы дисциплинарной и материальной ответственности; 

Права и обязанности работника в сфере профессиональной 

деятельности; 

Система автоматизированного проектирования и ее 

составляющие; 

Технические параметры, характеристики и особенности 

современных токарных и фрезерных станков с ЧПУ, 

координатно-расточных станков, установок гидроабразивной 

обработки, ручных измерительных    инструментов    и    

систем 

бесконтактной оцифровки;  

Особенности и требования технологий последующей 

обработки деталей на токарных и фрезерных станках с ЧПУ и 

установках гидроабразивной полировки; 

Особенности дальнейшего использования 

синтезированных объектов для литья в качестве 

выплавляемых или выжигаемых моделей, литейных форм и 

стержней; 

Методы измерения параметров и определения свойств 

материалов; 

Способы обеспечения заданной точности и свойств при 

изготовлении деталей; 

Особенности и сфера применения технологий литья, 

пластического деформирования, обработки резанием, 

аддитивного производства. 

Основные положения и цели стандартизации, 

сертификации и технического регулирования; 

Типовые технологические процессы производства деталей 

и узлов машин; 

Понятие технологичности конструкции изделия 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 

«Организация и ведение технологического процесса создания изделий по 

компьютерной (цифровой модели) на установках для аддитивного 

производства», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ПК 2.1.  Проводить входной контроль исходного сырья. 

ПК 2.2.  Запускать технологический процесс при производстве изделий на 

аддитивных установках. 

ПК 2.3.  Организовывать работу и обеспечивать технологический процесс на 

участках с аддитивными установками. 

ПК 2.4.  Контролировать функционирование аддитивной установки, регулировать ее 

элементы, корректировать параметры работы. 

ПК 2.5.  Выявлять дефекты, проводить доводку и финишную обработку изделий, 

созданных на аддитивных установках, с применением технологического 

оборудования и ручных инструментов. 

ПК 2.6.  Диагностировать неисправности аддитивных установок. 

ПК 2.7. Выполнять операции технического обслуживания аддитивных установок. 

 


