
 

Аннотация рабочей программы учебной практики профессионального 

модуля  

ПМ.04 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностных служащих (16045 Оператор станков с программным управлением)» 
             Пояснительная записка 

Рабочая программа учебной практики разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.09 «Аддитивные технологии», 

утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 22.12.2015 № 

1506. 

 Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.09 

«Аддитивные технологии». 

 Цели и задачи – требования к результатам прохождения

 учебной  практики 

Учебная практика направлена на формирование у обучающихся умений, 

приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках 

профессионального модуля ПМ.04 «Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностных служащих (16045 Оператор станков с 

программным управлением)» для последующего освоения ими общих и 

профессиональных компетенций по избранной специальности. 

В ходе освоения программы студент должен: 

иметь практический опыт: 

 Обработки деталей на металлорежущих станках различного вида и типа. 

 Программного управления металлорежущими станками. 

уметь: 

 Читать конструкторскую и техническую документацию; 

 Определять режимы резания по справочнику и по паспорту станка; 

 Составлять технологический процесс обработки детали и изделий на 

станках с ЧПУ; 

 Выводить управляющую программу, заносить УП в память системы 
ЧПУ станка; 

 Производить корректировку и доработку УП на рабочем месте; 

 Управлять процессом обработки детали с пульта управления на станках 
с ЧПУ; 

 Выполнять обслуживание и подналадку станков с ЧПУ и 

манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на 

рабочее место; 

 Устранять нарушения, связанные с настройкой 

оборудования, приспособления и инструмента; 

 Выбирать средства измерения и проводить контроль качества 
обработанной детали в соответствии с требованиями технической 



документации. 

знать: 

 Стандарты ЕСКД и ЕСТД; 

 Физико – химические свойства конструкционных и 
инструментальных материалов; 

 Основные методы обработки металлов резанием; 

 Виды деталей и их поверхностей; 

 Виды режущего инструмента и область их применения; 

 Классификацию металлорежущих станков; 

 Назначение, область применения, устройство, 

принципы работы, наладку и технологические 

возможности металлорежущих станков с ЧПУ; 

 Технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ; 

 Способы базирования заготовок в приспособления; 

 Системы программного управления станками; 

 Методику разработки и внедрения управляющих программ для 
обработки простых деталей в автоматизированном производстве; 

 конструкцию приспособлений для станков с ЧПУ и 

обрабатывающих центров; 

 Основные принципы наладки оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента; 

 Правила управления обслуживаемым оборудованием. 

Результатом освоения программы практики является овладение обучающимися 

видом профессиональной деятельности «Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностных служащих (16045 Оператор станков с 

программным управлением)», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Применять средства бесконтактной оцифровки для целей 

компьютерного проектирования, входного и выходного контроля 

ПК 1.2 Создавать и корректировать средствами компьютерного 

проектирования цифровые трехмерные модели изделий 

ПК 2.1 Организовывать и вести технологический процесс на установках 

для аддитивного производства 

ПК 2.2 Контролировать правильность функционирования установки, 

регулировать её элементы, корректировать программируемые 

параметры 



ПК 2.3 Проводить доводку и финишную обработку изделий, созданных на 

установках для аддитивного производства 

ПК 2.4 Подбирать параметры аддитивного технологического процесса и 

разрабатывать оптимальные режимы производства изделий на 

основе технического задания (компьютерной/цифровой модели) 

ОК01 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК02 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных  задач, 
оценивать их эффективность и качество. 

ОК03 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 
нести за них ответственность 

ОК04 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 
для эффективного выполнения профессиональных задач, 
профессионального и личностного развития 

ОК05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности 

ОК08 Самостоятельно определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 
планировать повышение квалификации. 

ОК09 Ориентироваться в условиях смены технологий в 
профессиональной деятельности. 

ОК 10 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, применять стандарты 
антикоррупционного поведения. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 
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