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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по 

специальности СПО 15.02.09 «Аддитивные технологии»в части освоения 

основного вида деятельности (ВД):Организация и ведение технологического 

процесса создания изделий по компьютерной (цифровой модели на аддитивных 

установках)и соответствующих профессиональных компетенций(ПК): 

1.Применять средства бесконтактной оцифровки для целейкомпьютерного 

проектирования, входного и выходного контроля (ПК 1.1). 

2.Создавать и корректировать средствами компьютерногопроектирования 

цифровые трехмерные модели изделий(ПК 1.2). 

3.Организовывать и вести технологический процесс на установках для 

аддитивного производства (ПК 2.1). 

4.Контролировать правильность функционирования установки,регулировать ее 

элементы, корректировать программируемые параметры (ПК 2.2). 

5. Проводить доводку и финишную обработку изделий, созданныхна 

установках для аддитивного производства (ПК 2.3). 

6. Подбирать параметры аддитивного технологического процесса 

иразрабатывать оптимальные режимы производства изделий на 

основетехнического задания (компьютерной/цифровой модели) (ПК 2.4). 

7. Диагностировать неисправности установок для аддитивногопроизводства 

(ПК 3.1). 

8. Организовывать и осуществлять техническое обслуживание итекущий 

ремонт механических элементов установок для аддитивногопроизводства (ПК 

3.2). 

9. Заменять неисправные электронные, электронно-оптические,оптические и 

прочие функциональные элементы установок для аддитивногопроизводства и 

проводить их регулировку(ПК 3.3). 

 

1.2. Цели и задачи –требования к результатам прохождения учебной 

практики 

С целью прохождения практики и соответствующими профессиональными 

компетенциями обучающийся в ходе освоенияпрограммыстудентдолжен: 

иметь практический опыт: 

 управления загрузкой материалов для синтеза; 

 контроля работы подающих и дозаторных систем, сопровождения 

(контроля) рабочего цикла аддитивной установки; 

 контроля и регулировки рабочих параметров аддитивных установок; 

 руководства на уровне технологического звена по подготовке аддитивных 

установок к запуску, подготовки и рекуперации рабочих материалов; 

 выполнения работ по доводке и финишной обработке изделий, 

полученных посредством аддитивных технологий, в соответствии с 

техническим заданием с применением токарных и фрезерных станков с 



числовым программным управлением (далее - ЧПУ), гидроабразивных 

установок, расточных станков и ручного инструмента; 

 выполнения работ по проверке соответствия готовых изделий 

техническому заданию с применением ручного измерительного инструмента и 

систем бесконтактной оцифровки. 

уметь: 

 выбирать технологию послойного синтеза в соответствии с решаемой 

производственной задачей, технологиями последующей обработки деталей 

и/или технологий дальнейшего использования синтезированных объектов; 

 выбирать материал для послойного синтеза и оптимальные параметры 

процесса в соответствии с решаемой производственной задачей, технологиями 

последующей обработки деталей и/или технологий дальнейшего использования 

синтезированных объектов; 

 подбирать технологическое оборудование, станки, инструменты и 

разрабатывать оснастку для финишной обработки изделий, полученных 

послойным синтезом; 

 определять оптимальный технологический цикл финишной обработки 

изделия; 

 определять оптимальные методы контроля качества; 

 проводить анализ отклонений готовых изделий от технического задания; 

 эффективно использовать материалы оборудование;  

 заполнять маршрутно-технологическую документацию на эксплуатацию 

оборудования. 

 

1.3. Количество часов на освоение программы практики 

Всего – 180часов. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности: Организация и ведение 

технологического процесса создания изделий по компьютерной (цифровой 

модели на аддитивных установках), в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Применять средства бесконтактной оцифровки для целей 

компьютерного проектирования, входного и выходного контроля. 

ПК 1.2 Создавать и корректировать средствами компьютерного 

проектирования цифровые трехмерные модели изделий. 

ПК 2.1 Организовывать и вести технологический процесс на установках для 

аддитивного производства. 

ПК 2.2 Контролировать правильность функционирования установки, 

регулировать её элементы, корректировать программируемые 

параметры. 

ПК 2.3 Проводить доводку и финишную обработку изделий, созданных на 



установках для аддитивного производства. 

ПК 2.4 Подбирать параметры аддитивного технологического процесса и 

разрабатывать оптимальные режимы производства изделий на 

основе технического задания (компьютерной / цифровой модели). 

ПК 3.1 Диагностировать неисправности установок для аддитивного 

производства. 

ПК 3.2 Организовывать и осуществлять техническое обслуживание и 

текущий ремонт механических элементов установок для аддитивного 

производства. 

ПК 3.3 Заменять неисправные электронные, электронно-оптические, 

оптические и прочие функциональные элементы установок для 

аддитивного производства и проводить их регулировку. 

ОК 01 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 02 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать 

их эффективность и качество. 

ОК 03 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность. 

ОК 04 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

ОК 05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 06 Работать в коллективе, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, подчиненными. 

ОК 07 Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), результат выполнения заданий. 

ОК 08 Самостоятельно определять задачи профессионального и 

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 

планировать повышение квалификации. 

ОК 09 Ориентироваться в условиях смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, применятьстандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 



3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕПРАКТИКИ 

3.1.Тематический план практики 

Коды   

ПК     

Код и 

наименования 

профессионального 

модуля   

Количество 

часов  

Наименования разделов  практики    Количество 

часов по 

разделам 

1 2 3 4 5 

ПК 1.1 – 

ПК 1.2, 

ПК 2.1 – 

ПК 2.4,  

ПК 3.1 – 

ПК 3.3 

ПМ.02 

«Организация и 

ведение 

технологического 

процесса создания 

изделий по 

компьютерной 

(цифровой модели 

на аддитивных 

установках)» 

180 

 

Инструктаж по охране труда 2 

Тема 1. Теоретические основы производства изделий с 

использованием аддитивных технологий 

58 

Тема 2. Эксплуатация установок для аддитивного производства  

Тема 3. Методы финишной обработки и контроля качества готовых 

изделий 

 

Выполнение индивидуального задания 12 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  

Всего 180 

 
 
 



3.2. Содержание практики 

Наименование тем практики   Виды работ Объем 

часов 

Формиру

емые 

компетен

ции 

УП.02.01 Учебная практика    

Инструктаж по технике 

безопасности и охране труда 

Пройти необходимый инструктаж 2  

Тема 1. Теоретические основы 

производства изделий с 

использованием аддитивных 

технологий 

Содержание 

1.Технология 3D-печати методом послойного наплавления: обработки трехмерной 

цифровой модели, подготовка к печати модели из одного и нескольких материалов, 

финишная обработка модели после печати 

2.Технология 3D-печати методом стереолитографии 

3.Технология 3D-печати методом  многоструйного моделирования 

4.Технология 3D-печати методом цветного склеивания порошкового материала 

5.Технология 3D-печати методом  селективного  лазерного спекания 

6.Технология 3D-печати методом селективного лазерного плавления          

58 

ОК 01 – 

ОК 11 

ПК 1.1 – 

ПК 1.2, 

ПК 2.1 – 

ПК 2.4,  

ПК 3.1 – 

ПК 3.3 

Тема 2. Эксплуатация 

установок для аддитивного 

производства 

Содержание 

1.Выбор технологий аддитивного производства на основе технического задания 

2.Эксплуатация 3D-принтера: разработка модели высокой точности для печати на 

стереолитографическом 3D-принтере, проверка модели в программном обеспечение 

на наличие дефектов, подготовка модели к печати 

3.Эксплуатация фотополимерных аддитивных установок 

4.Эксплуатация установок лазерного спекания порошкового пластика 

5.3D-принтер послойного наплавления 

54 

ОК 01 – 

ОК 11 

ПК 1.1 – 

ПК 1.2, 

ПК 2.1 – 

ПК 2.4,  

ПК 3.1 – 

ПК 3.3 

Тема 3. Методы финишной 

обработки и контроля 

качества готовых изделий 

Содержание 

1.Проверка соответствия готовых изделий техническому заданию 

2.Финишная обработка изделий на фрезерных и токарных станках 

3.Финишная обработка изделий на расточных станках и с помощью ручного 

инструмента 

 

54 

ОК 01 – 

ОК 11 

ПК 1.1 – 

ПК 1.2, 

ПК 2.1 – 

ПК 2.4,  

ПК 3.1 – 

ПК 3.3 



Выполнение индивидуального 

задания 

Содержание 

1.Обобщение материала, полученного при прохождении практики.  

2.Выполнение индивидуального задания по практике 

 
12 

ОК 01 – 

ОК 11 

ПК 1.1 – 

ПК 1.2, 

ПК 2.1 – 

ПК 2.4,  

ПК 3.1 – 

ПК 3.3 

Промежуточная аттестация в форме   дифференцированного зачета   

Всего 180  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация программы практики предполагает прохождение ее на базе 

учебного заведения.  

Мастерская Участок механообработки. 

Мультимедийный комплекс (компьютер c лицензионным 

программным обеспечением, подключен в сеть с выходом в интернет, 

проектор, экран для проектора, колонки (аудио). Рабочее место 

преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), комплект учебно-

методической документации. комплекты спецодежды, комплект 

инструментов для фрезерной обработки; мерительный инструмент и 

оснастка; верстак слесарный с тесками поворотными; токарно-фрезерный 

станок c ЧПУ; сверлильный станок; ленточно-пильный станок,  ленточно-

шлифовальный станок; обрабатывающий центр; координатно-

измерительная машина; комплект инструментов для фрезерной обработки; 

программно-аппаратный комплекс для фрезерной обработки; 

универсальный фрезерный станок;- программного аппаратный комплекс 

(ПО, учебный базовый пульт, сменная клавиатура для фрезерной 

технологии); токарно-фрезерный станок c ЧПУ, многофункциональный 

станок с ЧПУ (фрезерный и токарный обрабатывающий центры, 

адаптированные для учебных целей) тренажеры, имитирующие станочный 

пульт управления, с возможностью смены системы симулятор для 

визуализации процессов обработки, режущий инструмент: сверла, резцы, 

фрезы и др., микроскоп, микротвердомер, твердомеры, нутромер, 

микрометр, штангенциркуль, индивидуальные защитные средства. 

      Мастерская Участок аддитивных установок 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, комплект 

специализированной мебели и технических средств обучения: 15 

компьютеров подключены в сеть с выходом в интернет (системный блок, 

монитор, клавиатура, мышь), комплекты спецодежды, 3D-принтеры, 

ноутбук, интерактивная доска, фотополимерные установки, установка 

лазерного спекания порошкового пластика, установка лазерного плавления 

металлического порошка, расходные материалы для установок, в т.ч. 

полиамидный и металлические порошки, пластиковая нить PLA / ABS , 

настольное вытяжное устройство, пылесос промышленный, настольное 



вытяжное устройство; лицензионное программное обеспечение 

AutodeskInventor; usb флэш-накопитель; тележки; промышленный пылесос; 

шкафы для заготовок готовой продукции; мойка; комплект обеспечения 

автономности; ручной инструмент; фотополимерная смола бесцветная, 

гипс; мешалка магнитная с подогревом. 

Мастерская Слесарная. 

Рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся (25 мест), 

комплект учебно-методической документации, сверлильный станок, 

заточной станок, строгальный станок, комплекты слесарного и 

измерительного инструмента, комплекты спецодежды. Образцы  

выполнения заданий. Комплект заготовок согласно рабочей программе. 

Инструкции по охране труда и технике безопасности. Комплект плакатов 

по технике безопасности. Оборудование для выполнения слесарно-

сборочных работ: верстак с тисками, правильная плита, кернер, чертилка, 

призма для закрепления цилиндрических деталей, угольник, угломер, 

линейка, штангенциркуль, штангенглубиномер, наборы радиусных 

шаблонов для радиусов от 1 мм до 25 мм, набор резьбовых шаблонов для 

определения номинального шага метрической резьбы, набор калибров-

пробок резьбовых для контроля метрической резьбы, молоток, пинцет, 

бокорезы, набор шестигранников, набор влагостойкой шлифовальной 

бумаги зернистость (80-1000), шлифовальные губки влагостойкие 

зернистость (80-1000), надфили, зубило, набор свёрл, набор фрез, ножницы 

по металлу, ножовка по металлу, нож столярный, набор метчиков и плашек, 

набор зенковок, комплект напильников, станок сверлильный настольный, 

фрезерно-гравировальный станок, заточной станок, шуруповерт. 

 

4.2. Учебно-методическое обеспечение обучения по модулю 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в 

образовательном процессе. 

Основные учебные  издания: 

1.  Черепахин, А. А. Технологические процессы в машиностроении : 

учебное пособие / А. А. Черепахин, В. А. Кузнецов. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 184 с. — ISBN 978-5-8114-4303-1. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/118618 

2. Копылов, Ю. Р. Основы компьютерных цифровых технологий 

машиностроения : учебник для спо / Ю. Р. Копылов. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2021. — 496 с. — ISBN 978-5-8114-6976-5. — Текст : электронный // 

https://e.lanbook.com/book/118618


Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/153940 

 

3. Копылов, Ю. Р. Компьютерные технологии в машиностроении. 

Практикум : учебник для спо / Ю. Р. Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 

2021. — 500 с. — ISBN 978-5-8114-6977-2. — Текст : электронный // Лань : 

электронно- библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/154119 

4. Каменев, С. В. Технологии аддитивного производства : учебное 

пособие для СПО / С. В. Каменев, К. С. Романенко. — Саратов : 

Профобразование, 2020. — 144 c. — ISBN 978-5-4488-0564-6. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92180 

5. Кравченко, Е. Г. Аддитивные технологии в машиностроении : 

учебное пособие для СПО / Е. Г. Кравченко, А. С. Верещагина, В. Ю. 

Верещагин. — Саратов : Профобразование, 2021. — 139 c. — ISBN 978-5-

4488-1193-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/105721 

 

Дополнительные учебные издания 

6. Катунин, Г. П. Мультимедийные технологии : учебник для спо / Г. 

П. Катунин. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 644 с. — ISBN 978-5-

8114-5643-7. 

— Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/152626 

7. Аддитивные технологии в дизайне и художественной обработке 

материалов 

: учебное пособие для СПО / Е. С. Гамов, В. А. Кукушкина, М. И. 

Чернышова, И. Т. Хечиашнили. — 2-е изд. — Липецк, Саратов : Липецкий 

государственный технический университет, Профобразование, 2021. — 72 

c. — ISBN 978-5-00175- 028-4, 978-5-4488-0979-8. — Текст : электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/101612 

8. Зубарев, Ю. М. Процессы обработки и инструмент для 

формообразования поверхностей деталей : учебник для спо / Ю. М. 

Зубарев, В. П. Максименко. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 152 с. — 

ISBN 978-5-8114-5374-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/149300. 

9. Мовнин, М. С. Основы технической механики : учебник / М. С. 

Мовнин, А. Б. Израелит, А. Г. Рубашкин ; под редакцией П. И. Бегун. — 2-е 

изд. — Санкт- Петербург : Политехника, 2020. — 287 c. — ISBN 978-5-

7325-1087-4. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://www.iprbookshop.ru/94833.html 

https://e.lanbook.com/book/153940
http://www.iprbookshop.ru/94833.html


10. Хозяев, И. А. Основы технологий пищевого машиностроения : 

учебное пособие / И. А. Хозяев. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 264 с. 

— ISBN 978-5- 8114-3597-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. 

— URL: https://e.lanbook.com/book/118623 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

11. ЭБС - https://www.iprbookshop.ru 

12. ЭБС - https://e.lanbook.com 

13. ЭБС - https://book.ru 

14. ЭБС - https://www.studentlibrary.ru 

15. ЭБС - https://profspo.ru. 

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебные занятия проводятся в учебной лаборатории, оснащенной 

современными компьютерами, объединенными локальными вычислительными 

сетями с выходом в Интернет в соответствии с действующими санитарными и 

противопожарными правилами и нормами.  

Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках 

профессионального модуля «Организация и ведение технологического 

процесса создания изделий по компьютерной (цифровой модели на аддитивных 

установках)» является освоение разделов, входящих в модуль. Учебная 

практика должна проводиться на базе учебного заведения в соответствии с 

программой практики.  

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: от учебного заведения руководителем назначается 

квалифицированный преподаватель профилирующих дисциплин. 

 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

5.1. Показатели оценки результатов, формы и методы контроля  

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Формы и методы контроля и 

оценки  

ПК 1.1. Применять средства бесконтактной 

оцифровки для целей компьютерного 

проектирования, входного и выходного 

контроля. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики, отчет-презентация, 

аттестационный лист по 

практике, дневник, 

характеристика 

ПК 1.2. Создавать и корректировать 

средствами компьютерного проектирования 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

http://www.iprbookshop.ru/
http://www.studentlibrary.ru/


цифровые трехмерные модели изделий. практики 

ПК 2.1. Организовывать и вести 

технологический процесс на установках для 

аддитивного производства. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ПК 2.2. Контролировать правильность 

функционирования установки, регулировать 

её элементы, корректировать 

программируемые параметры. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ПК 2.3. Проводить доводку и финишную 

обработку изделий, созданных на 

установках для аддитивного производства. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ПК 2.4. Подбирать параметры аддитивного 

технологического процесса и разрабатывать 

оптимальные режимы производства изделий 

на основе технического задания 

(компьютерной / цифровой модели). 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ПК 3.1. Диагностировать неисправности 

установок для аддитивного производства. 

 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ПК 3.2. Организовывать и осуществлять 

техническое обслуживание и текущий 

ремонт механических элементов установок 

для аддитивного производства. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ПК 3.3. Заменять неисправные электронные, 

электронно-оптические, оптические и 

прочие функциональные элементы 

установок для аддитивного производства и 

проводить их регулировку. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

 

Результаты  

(освоенные общие компетенции) 

Формы и методы контроля и 

оценки  

ОК 01.Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 02. Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных 

задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 03. Принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 04. Осуществлять поиск и использование 

информации, необходимой для 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 



эффективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

практики 

ОК 05. Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 06. Работать в коллективе, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

подчиненными. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 07. Брать на себя ответственность за 

работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 08. Самостоятельно определять задачи 

профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознанно 

планировать повышение квалификации. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 09. Ориентироваться в условиях смены 

технологий в профессиональной 

деятельности. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 10. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих 

ценностей, применятьстандарты 

антикоррупционного поведения. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

ОК 11. Использовать знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере. 

Отчет в виде предоставленных 

документов по видам работ 

практики 

 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной 

аттестации обучающихся по программе практики  

По результатам практики обучающимся составляется отчет. 

Промежуточная аттестация по учебной практике в форме 

дифференцированного зачета. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу учебной практики 

по профессиональному модулю ПМ.02 «Организация и ведение 

технологического процесса создания изделий по компьютерной (цифровой 

модели на аддитивных установках)» по специальности 15.02.09 «Аддитивные 

технологии». 

Рабочая программа содержит (перечень материалов, представленных в 

программе и все приложения), что соответствует типовым требованиям к 

рабочей программе и требованиям ФГОС СПО по специальности 15.02.09 

«Аддитивные технологии». 

В программе отражены: 

1. Требования к профессиональной подготовленности выпускника, которые 

обеспечивает данная программа. 

2. Цели практики и требования к уровню освоения её содержания. 

3. Требования ФГОС к обязательному минимуму содержания. 

4. Результаты освоения программы практики. 

5. Программа состоит из разделов (тем). Содержание соответствует 

заявленным целям и современным научным представлениям по 

профессиональному модулю. 

6. Вопросы, связанные с профессиональной деятельностью будущего 

выпускника. 

7. Межпредметные связи, которые просматриваются в содержании 

программы практики и деятельности обучающихся. 

8. Разнообразные формы организации учебной деятельности обучающихся. 

9. Различные формы контроля для установления уровня обученности по 

программе практики, которые представлены в Разделе. 

10. Использование современных компьютерных и педагогических 

технологий. 

Данная рабочая программа может быть использована для обеспечении 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.09 

«Аддитивные технологии». 
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