
Аннотация рабочей программы профессионального модуля 

ПМ.04 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих (16045 Оператор станков с программным 

управлением)» 

 

Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

15.02.09 «Аддитивные технологии». 

 

Место профессионального модуля в структуре ППССЗ 

Профессиональный модуль ПМ.04 «Выполнение работ по одной или не-

скольким профессиям рабочих, должностям служащих (16045 Оператор стан-

ков с программным управлением)» входит в вариативную часть профессио-

нального цикла ППССЗ по специальности 15.02.09 «Аддитивные технологии». 

 

Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам 

освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

 
Иметь 

прак- 

тиче- 

ский 

опыт 

 

 
- использования контрольно-измерительных приборов. 

 

 

 

 
Уметь 

- выбирать средства измерений; 

- выполнять измерения и контроль параметров изделий; 

- выполнять эскизы, технические рисунки и чертежи деталей, их элементов, 

узлов в ручной и машинной графике; 

- использовать электронные приборы и устройства; 

- читать чертежи, технологические схемы, спецификации и технологическую 

документацию по профилю специальности; 

- правильно эксплуатировать электрооборудование; 

- оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте; 

- эффективно использовать материалы и оборудование; 

- использовать коллективные и индивидуальные средства защиты. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 
Знать 

- правила выполнения чертежей, технических рисунков, эскизов и схем, гео-

метрических построений и правила изображения технических деталей; 

- классы точности и их обозначение на чертежах; 

- правила оформления и чтения конструкторской и технологической доку-

ментации; 

- технику и принципы нанесения размеров; 

- типы и назначение спецификаций, правила их чтения и составления; 

- требования государственных стандартов Единой системы конструкторской 

документации и Единой системы технологической документации; 

- виды, методы, объекты и средства измерений; 

- система допусков и посадок; 

- квалитеты и параметры шероховатости; 

- устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

- технические параметры, характеристики и особенности современных токар-

ных и фрезерных станков с ЧПУ, координатно-расточных станков, устано-

вок гидроабразивной обработки, ручных измерительных инструментов и 

систем бес- контактной оцифровки 

- особенности и требования технологий последующей обработки деталей на 

токарных и фрезерных станках с ЧПУ и установках гидроабразивной поли-

ровки; 

- основы теории электрических машин. 
 

Исходя из поставленной цели, задачей является: овладение студен-

тами теоретическими знаниями и практическими навыками будущей про-

фессиональной деятельности. 

 

РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение обучаю-

щимися видом профессиональной деятельности, в том числе профессиональ-

ными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. Применять средства бесконтактной оцифровки для целей компьютерного проек-

тирования, входного и выходного контроля. 

ПК 1.2. Создавать и корректировать средствами компьютерного проектирования цифро- 

вые трехмерные модели изделий. 

ПК 2.1. Организовывать и вести технологический процесс на установках для аддитивного 

производства. 

ПК 2.2. Контролировать правильность функционирования установки, регулировать ее 

элементы, корректировать программируемые параметры. 

ПК 2.3. Проводить доводку и финишную обработку изделий, созданных на установках 

для аддитивного производства. 

 

ПК 2.4. 
Подбирать параметры аддитивного технологического процесса и разрабатывать 

оптимальные режимы производства изделий на основе технического задания 

(компьютерной/цифровой модели). 

ПК 3.1. Диагностировать неисправности установок для аддитивного производства. 

ПК 3.2. Организовывать и осуществлять техническое обслуживание и текущий ремонт 

механических элементов установок для аддитивного производства. 



 

ПК 3.3. 
Заменять неисправные электронные, электронно-оптические, оптические и про-

чие функциональные элементы установок для аддитивного производства и прово-

дить их регулировку. 

ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, прояв-

лять к ней устойчивый интерес. 

ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них от-

ветственность. 

 

ОК 04. 
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффектив-

ного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 05. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональ-

ной деятельности. 

ОК 06. Работать в коллективе, эффективно общаться с коллегами, руководством, подчи-

ненными. 

ОК 07. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), резуль-

тат выполнения заданий. 

 

ОК 08. 
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-

ции. 

ОК 09. Ориентироваться в условиях смены технологий в профессиональной деятельно-

сти. 

 

ОК 10. 
Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять 

стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима-

тельскую деятельность в профессиональной сфере. 

 


