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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

15.02.08 «Технология машиностроения». 

1.2. Цели и задачи - требования к результатам прохождения 

практики 

В ходе освоения программы практики обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

- Использования конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей; 

- Выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

- Составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций; 

- Разработки и внедрения управляющих программ для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании; 

- Разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов с использованием пакетов прикладных 

программ. 

уметь: 

- Читать чертежи; 

- Анализировать конструктивно-технологические свойства детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

- Определять тип производства; 

- Проводить технологический контроль конструкторской документации 

с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали; 

- Определять виды и способы получения заготовок; 

- Рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

- Рассчитывать коэффициент использования материала; 

- Анализировать и выбирать схемы базирования; 

- Выбирать способы обработки поверхностей и назначать 

технологические базы; 

- Составлять технологический маршрут изготовления детали; 

- Проектировать технологические операции; 

- Разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

- Выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный 

инструмент; 

- Рассчитывать режимы резания по нормативам; 

- Рассчитывать штучное время; 

- Оформлять технологическую документацию; 



- Составлять управляющие программы для обработки типовых деталей 

на металлообрабатывающем оборудовании; 

- Использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов. 

знать: 

- Служебное назначение и конструктивно-технологические признаки 

детали; 

- Показатели качества деталей машин; 

- Правила отработки конструкции детали на технологичность; 

- Физико-механические свойства конструкционных и инструментальных 

материалов; 

- Методику проектирования технологического процесса изготовления 

детали; 

- Типовые технологические процессы изготовления деталей машин; 

- Виды деталей и их поверхности; 

- Классификацию баз; 

- Виды заготовок и схемы их базирования; 

- Условия выбора заготовок и способы их получения; 

- Способы и погрешности базирования заготовок; 

- Правила выбора технологических баз; 

- Виды обработки резания; 

- Виды режущих инструментов; 

- Элементы технологической операции; 

- Технологические возможности металлорежущих станков; 

- Назначение станочных приспособлений; 

- Методику расчета режимов резания; 

- Структуру штучного времени; 

- Назначение и виды технологических документов; 

- Требования ескд и естд к оформлению технической документации; 

- Методику разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании; 

- Состав, функции и возможности использования информационных 

технологий в машиностроении. 

1.3. Количество часов на освоение программы 

Всего – 252 часа. 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. 
Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. 
Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. 
Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 

деталей. 

ПК 1.5. 
Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ОК 1. 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. 

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, оцени-

вать их эффективность и качество. 

ОК 3. 
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность. 

ОК 4. 

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 

для эффективного выполнения профессиональных задач, профес-

сионального и личностного развития. 

ОК 5. 
Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 8. 

Самостоятельно определять задачи профессионального и лич-

ностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 

планировать повышение квалификации. 

ОК 9. 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профес-

сиональной деятельности. 
 



3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

 3.1. Тематический план практики 

Коды 

ПК 

Код и 

наименования 

профессиональ-

ного  модуля 

Количе-

ство  часов 
Наименования разделов практики 

Количество 

часов по 

разделам 

1 2 3 4 5 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

ПК 1.3. 

ПК 1.4. 

ПК 1.5. 

ПМ.01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

252 

Инструктаж по охране труда 2 

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления 

деталей машин  
142 

МДК 01.02 Системы автоматизированного 

проектирования и программирования в 

машиностроении  

96 

Оформление отчета 12 

Промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
 

 



3.2. Содержание практики 

Наименование тем практики Виды работ 
Объем 

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

Инструктаж по охране труда  
Содержание   

Инструктаж по охране труда и нормам безопасности. 2 ОК 1. - ОК 5. 

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин 142  

Тема 1.1 Основы проектирования 

технологических процессов 

механической обработки 

Содержание   

Основные понятия и положения. Разновидности техноло-

гической документации. 
4 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.2 Анализ конструкторской до-

кументации для проектирования тех-

нологического процесса 

Содержание   

Чтение чертежей детали разной сложности. Поиск кон-

структорских и технологических ошибок в чертежах 
6 

ПК 1.1. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.3 Анализ технологичности 

конструкции детали 

Содержание   

Показатели технологичности изделия и их определение. 

Выполнение анализа детали на технологичность. 
6 

ПК 1.1. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.4 Точность механической об-

работки детали. Качество поверхно-

стей деталей машин 

Содержание   

Основные факторы, влияющие на точность обработки. 

Деформация деталей при обработке. Основные факторы, 

влияющие на качество поверхности. 

6 
ПК 1.1. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.5 Основные этапы проектиро-

вания технологических процессов 

механической обработки 

Содержание   

Разбор основных этапов проектирования 

технологических процессов механической обработки. 
6 

ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 



Наименование тем практики Виды работ 
Объем 

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

Тема 1.6 Исходные данные для 

проектирования технологических 

процессов 

Содержание   

Исходные данные для проектирования технологических 

процессов. Анализ исходных данных для проектирования 

технологического процесса на конкретном примере. 

6 

ПК 1.1. - 

ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.7 Выбор заготовок 

Содержание   

Обоснованный выбор заготовок в зависимости от типа 

производства. Расчет нормы расхода материала и себесто-

имости заготовки. 

6 
ПК 1.2. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.8 Выбор схемы базирования 

заготовки 

Содержание   

Выбор схемы базирования заготовки в зависимости от 

конструкции детали. Погрешности, связанные с выбором 

баз. Составление эскиза обработки и разработка схемы 

базирования. 

6 
ПК 1.2. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.9 Расчет припусков и исход-

ных размеров заготовки 

Содержание   

Основные понятия о припусках при механической обра-

ботке. Расчет минимальных и максимальных припусков и 

исходных размеров заготовки на конкретном примере. 

12 
ПК 1.2. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.10 Расчет режимов резания 

Содержание   

Основные понятия о режимах резания при механической 

обработке. Расчет режимов резания при точении и фрезе-

ровке на конкретном примере. 

12 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 



Наименование тем практики Виды работ 
Объем 

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

Тема 1.11 Нормирование технологи-

ческих операций 

Содержание   

Основы расчета норм времени при штучном, серийном и 

массовом производствах. Нормирование технологических 

операций. 

6 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.12 Определение последова-

тельности обработки детали 

Содержание   

Основные понятия о последовательности обработки дета-

лей в механическом производстве. Определение последо-

вательности обработки детали на конкретном примере. 

6 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.13 Назначение вида и способа 

обработки поверхностей в зависимо-

сти от конструкции детали 

Содержание   

Разновидности и способы обработки поверхностей. 

Назначение вида и способа обработки поверхностей 

детали на конкретном примере. 

6 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.14 Выбор технологического 

оборудования 

Содержание   

Разновидности технологического оборудования. Выбор 

технологического оборудования для обработки детали на 

конкретном примере. 

12 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.15 Проектирование техноло-

гического маршрута изготовления 

детали 

Содержание   

Определение последовательности обработки детали. Вы-

бор технологического оборудования. Оформление марш-

рутной карты технологического процесса изготовления 

детали. 

6 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 



Наименование тем практики Виды работ 
Объем 

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

Тема 1.16 Проектирование техноло-

гических операций согласно марш-

руту изготовления детали 

Содержание   

Определение способов установки и закрепления 

заготовок, выбор приспособлений. Выбор режущего, 

измерительного и вспомогательного инструмента. 

Оформление операционной карты технологического 

процесса изготовления детали. 

18 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.17 Проектирование маршрут-

ного технологического процесса 

Содержание   

Особенности оформления маршрутного технологического 

процесса. Проектирование маршрутного технологиче-

ского процесса детали. 

6 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 1.18 Проектирование операци-

онных эскизов 

Содержание   

Основные понятия о проектировании и оформлении опе-

рационных эскизов технологического процесса. Проекти-

рование и оформление операционных эскизов. 

12 
ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

МДК 01.02 Системы автоматизированного проектирования и программирования в 

машиностроении 
96  

Тема 2.1 Проектирование операцион-

ных эскизов с использованием САПР 

Содержание   

Проектирование и оформление операционных эскизов с 

использованием САПР. 
18 

ПК 1.3. 

ОК 1. - ОК 5. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 2.2 Проектирование технологи-

ческих процессов с использованием 

пакетов прикладных программ 

Содержание   

Автоматизированное оформление маршрутной карты. Ав-

томатизированное оформление операционной карты. Ав-

томатизированное оформление карты эскизов. 

24 
ПК 1.5. 

ОК 1. – ОК 5. 

ОК 8. - ОК 9. 



Наименование тем практики Виды работ 
Объем 

часов 

Формируе-

мые компе-

тенции 

1 2 4 5 

Тема 2.3 Разработка управляющих 

программ для металлообрабатываю-

щего оборудования с ЧПУ 

Содержание   

Основы разработки управляющих программ для различ-

ных видов обработки деталей с использованием САМ си-

стем. Разработка управляющей программы механической 

обработки детали с использованием САМ системы на 

конкретном примере. 

30 
ПК 1.4. 

ОК 1. - ОК 5. 

ОК 8. - ОК 9. 

Тема 2.4 Наладка станков с ЧПУ на 

обработку деталей по разработанной 

управляющей программе 

Содержание   

Особенности внедрения управляющих программ, 

разработанных САМ системах. Наладка станков с ЧПУ на 

обработку деталей по разработанным управляющим 

программам. 

24 
ПК 1.4. 

ОК 1. - ОК 4. 

ОК 8. - ОК 9. 

Оформление отчета по практике 

Содержание   

Оформление отчета по практике. 12 

ПК 1.1. - 

ПК 1.5. 

ОК 1. - ОК 5. 

ОК 8. - ОК 9. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   

Итого 252  

 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация программы практики требует наличия учебного кабинета 

«Технология машиностроения», компьютерного класса и участка станков с 

ЧПУ. 

Технические средства обучения: 

- Компьютеры с установленными прикладными программами и 

САПР; 

- Комплект учебно-методической документации. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

- Токарные станки с ЧПУ; 

- Фрезерные станки с ЧПУ; 

- Режущие и измерительные инструменты; 

- Наглядные пособия. 

4.2. Учебно-методическое обеспечение обучения по рабочей 

программе практики 

Основные учебные издания 

1. Сысоев, С. К. Технология машиностроения. Проектирование 

технологических процессов : учебное пособие для спо / С. К. Сысоев, А. 

С. Сысоев, В. А. Левко. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 352 с. — 

ISBN 978-5-8114-7017-4. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153956 

2. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для 

спо / О. М. Балла. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 368 с. — ISBN 978-

5-8114-6754-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/152465 

3. Пахомов, Д. С. Технология машиностроения. Изготовление деталей 

машин : учебное пособие / Д. С. Пахомов, Е. А. Куликова, А. Б. Чуваков. 

— Саратов : Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 412 c. — ISBN 978-5-4497-0170-1. 

— Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/89502. 

4. Сурина, Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : 

учебное пособие для спо / Е. С. Сурина. — 2-е изд., стер. — Санкт-

Петербург : Лань, 2021. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-8262-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/173809. 

https://e.lanbook.com/book/153956
https://e.lanbook.com/book/152465
https://profspo.ru/books/89502
https://e.lanbook.com/book/173809


5. Белов, П. С. Системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов : учебное пособие для СПО / П. С. Белов, О. 

Г. Драгина. — Саратов : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 133 

c. — ISBN 978-5-4488-0430-4, 978-5-4497-0379-8. — Текст : электронный 

// Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/89237. 

 

Дополнительные учебные издания 

6. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. 

Лабораторный практикум : учебное пособие / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. 

Юрьева, А. В. Гирн. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

156 с. — ISBN 978-5-8114-1112-2. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/167428  

7. Черепахин, А. А. Технологические процессы в машиностроении : учебное 

пособие / А. А. Черепахин, В. А. Кузнецов. — 3-е изд., стер. — Санкт-

Петербург : Лань, 2019. — 184 с. — ISBN 978-5-8114-4303-1. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/118618 

8. Шишмарев, В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов : 

учебник / Шишмарев В.Ю. — Москва : КноРус, 2021. — 406 с. — ISBN 

978-5-406-02634-2.  

9. Назначение рациональных режимов резания при механической обработке 

: учебное пособие для спо / В. М. Кишуров, М. В. Кишуров, П. П. 

Черников, Н. В. Юрасова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 216 с. — 

ISBN 978-5-8114-7005-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153945 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

10. ЭБС «BOOK.RU» [Электронный ресурс]. – Режим доступа https://book.ru/ 

11. ЭБС «Лань» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://e.lanbook.com 

12. ЭБС «Лань» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: https://profspo.ru/ 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебные занятия проводятся в учебных лабораториях, оснащенных 

современными компьютерами в соответствии с действующими санитарными и 

противопожарными правилами и нормами. 

Занятия практики проводятся на участке станков с ЧПУ, оснащенном 

металлорежущими станками с ЧПУ, необходимым материальным 

инструментом, наглядными пособиями. Участок должен быть обеспечен 

https://profspo.ru/books/89237
https://e.lanbook.com/book/167428
https://e.lanbook.com/book/153945
https://book.ru/
http://e.lanbook.com/
https://profspo.ru/


противопожарным инвентарем, само помещение должно соответствовать 

санитарно-техническим нормам и правилам. 

Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках 

профессионального модуля ПМ.01 «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин» является освоение разделов, входящих в этот 

модуль. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: наличие высшего профессионального образования, 

соответствующего профилю профессионального модуля, опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы. 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРАКТИКИ 

5.1. Показатели оценки результатов, формы и методы контроля 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 1.1. Использовать конструк-

торскую документацию при раз-

работке технологических про-

цессов изготовления деталей. 

Использование конструктор-

ской документации при разра-

ботке технологических про-

цессов изготовления деталей. 

Экспертное оценивание 

выполнения работ по 

учебной практике. 

ПК 1.2. Выбирать метод получе-

ния заготовок и схемы их бази-

рования. 

Самостоятельный выбор мето-

дов получения заготовок и 

схемы их базирования. 

Экспертное оценивание 

выполнения работ по 

учебной практике. 

ПК 1.3. Составлять маршруты 

изготовления деталей и 

проектировать технологические 

операции. 

Самостоятельное составление 

маршрутов изготовления дета-

лей и проектировать техноло-

гические операции. 

Экспертное оценивание 

выполнения работ по 

учебной практике. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внед-

рять управляющие программы 

обработки деталей. 

Разработка и внедрение управ-

ляющих программ обработки 

деталей. 

Экспертное оценивание 

выполнения работ по 

учебной практике. 

ПК 1.5. Использовать системы 

автоматизированного проекти-

рования технологических про-

цессов обработки деталей. 

Использование систем автома-

тизированного проектирова-

ния технологических процес-

сов обработки деталей. 

Экспертное оценивание 

выполнения работ по 

учебной практике. 

 

Результаты (освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Понимать сущность и со-

циальную значимость своей бу-

дущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

Демонстрация интереса к буду-

щей профессии. 

Интерпретация результа-

тов наблюдений за 

обучающимися (участие 

в творческих конкурсах, 

конференциях). Портфо-

лио. 

ОК 2. Организовывать собствен-

ную деятельность, выбирать ти-

повые методы и способы выпол-

нения профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество. 

Обоснование выбора и приме-

нения методов и способов ре-

шения профессиональных за-

дач в области разработки тех-

нологических процессов; 

Демонстрация эффективности 

и качества выполнения 

профессиональных задач.  

Экспертное наблюдение 

оценивание выполнения 

работ по учебной прак-

тике. 

Дифференцированный 

зачет. 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них ответ-

ственность. 

Демонстрация способности 

принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность. 

Экспертное наблюдение 

оценивание выполнения 

работ по учебной прак-

тике. 

Дифференцированный 

зачет. 



Результаты (освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 4. Осуществлять поиск и ис-

пользование информации, необ-

ходимой для эффективного вы-

полнения профессиональных за-

дач, профессионального и лич-

ностного развития. 

Поиск и использования инфор-

мации для эффективного вы-

полнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития. 

Экспертное наблюдение 

оценивание выполнения 

работ по учебной прак-

тике. 

Дифференцированный 

зачет. 

ОК 5. Использовать информаци-

онно-коммуникационные техно-

логии в профессиональной дея-

тельности. 

Демонстрация навыков исполь-

зования информационно- ком-

муникационных технологий в 

профессиональной деятельно-

сти. 

Экспертное наблюдение 

оценивание выполнения 

работ по учебной прак-

тике. 

ОК 8. Самостоятельно опреде-

лять задачи профессионального 

и личностного развития, зани-

маться самообразованием, осо-

знанно планировать повышение 

квалификации. 

Планирование повышения лич-

ностного и квалификационного 

уровня. 

Экспертное наблюдение 

оценивание выполнения 

работ по учебной прак-

тике. 

ОК 9. Ориентироваться в усло-

виях частой смены технологий в 

профессиональной деятельно-

сти. 

Проявление интереса к иннова-

циям в области 

профессиональной 

деятельности. 

Экспертное наблюдение 

оценивание выполнения 

работ по учебной прак-

тике. 

5.2. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной     

аттестации обучающихся по программе практики 

5.2.1. Система оценивания результатов выполнения заданий 

Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации 

осуществляется на основе следующих принципов: 

- достоверности оценки – оценивается уровень сформированности знаний, 

умений, практического опыта, профессиональных компетенций, 

продемонстрированных обучающимися в ходе выполнения задания; 

- адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в 

отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного 

выполнения задания; надежности оценки – система оценивания выполнения 

заданий должна обладать высокой степенью устойчивости при 

неоднократных оценках уровня сформированности знаний, умений, 

практического опыта, профессиональных компетенций обучающихся; 

- комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна 

позволять интегративно оценивать профессиональные компетенции 

обучающихся; 

- объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна 

быть независимой от особенностей профессиональной ориентации или 

предпочтений преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию. 



При выполнении процедур оценки заданий используются следующие 

основные методы: 

- метод расчета первичных баллов; 

- метод расчета сводных баллов. 

Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с 

разработанными критериями оценки. Используется пятибалльная шкала для 

оценивания результатов обучения. 

Перевод пятибалльной шкалы учета результатов в пятибалльную 

оценочную шкалу: 

Оценка 

Количество баллов, набранных за 

выполнение теоретического и 

практического задания, средний балл 

по итогам аттестации 

Оценка 5 «отлично» 4,6-5 

Оценка 4 «хорошо» 3,6-4,5 

Оценка 3 «удовлетворительно» 3-3,5 

Оценка 2 «неудовлетворительно» ≤ 2,9 

 

5.2.2. Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций отражены в комплекте 

контрольно-оценочных средств (Приложение 1) и хранятся в предметно-

цикловой комиссии. 



РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу учебной практики 

по профессиональному модулю 

ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» 

по специальности 

15.02.08 «Технология машиностроения» 

 

Рабочая программа содержит тематический план, содержание и условия 

реализации программы практики, требования к результатам прохождения 

практики и методы их контроля, что соответствует типовым требованиям к 

рабочей программе и требованиям ФГОС СПО по специальности 

15.02.08 «Технология машиностроения». 

В программе отражены: 

1. Требования к профессиональной подготовленности выпускника, 

которые обеспечивает данная программа. 

2. Цели практики и требования к уровню освоения её содержания. 

3. Требования ФГОС к обязательному минимуму содержания. 

4. Результаты освоения программы практики. 

5. Программа состоит из разделов (тем). Содержание соответствует 

заявленным целям и современным научным представлениям по 

профессиональному модулю. 

6. Вопросы, связанные с профессиональной деятельностью будущего 

выпускника. 

7. Межпредметные связи, которые просматриваются в содержании 

программы практики и деятельности обучающихся. 

8. Разнообразные формы организации учебной деятельности 

обучающихся. 

9. Различные формы контроля для установления уровня 

обученности по программе практики, которые представлены в 

Разделе. 

10. Использование современных компьютерных и педагогических 

технологий. 

Данная рабочая программа может быть использована для обеспечения 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

15.02.08 «Технология машиностроения». 
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