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1. Паспорт фонда оценочных средств для проведения промежуточной аттестации	по	профессиональному	модулю	(экзамен квалификационный)

1.1. Цели и задачи промежуточной аттестации
Промежуточная аттестация в форме экзамена квалификационного проводится с целью проверки и оценки уровня освоения обучающимися знаний, умений практического опыта, сформированности компетенций по профессиональному модулю ПМ.06 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих (19149 Токарь).
Главной задачей промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному модулю является установление соответствия результата овладения обучающимися общими и профессиональными компетенциями требованиям Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 01.
	Выбирать	способы	решения	задач	профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;

	
ОК 02.
	Использовать	современные   средства	поиска,	анализа	и интерпретации
информации	и	информационные	технологии	для	выполнения задач    профессиональной деятельности;

	
ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере,
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	
ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке	Российской	Федерации	с	учетом	особенностей	социального и культурного контекста;

	    ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	
ОК 07.
	Содействовать	сохранению	окружающей	среды, ресурсосбережению,
применять	знания	об	изменении	климата,	принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	
ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья	в	процессе	профессиональной	деятельности	и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

	ОК 09.
	Пользоваться	профессиональной	документацией	на	государственном и
иностранном языках.



 (
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование результата обучения

	[bookmark: _Toc106812343]ПК 6.1
	Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках (включая конические поверхности) 

	[bookmark: _Toc106812345]ПК 6.2
	Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей или выполнения отдельных операций

	ПК 6.3
	Нарезание наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей метчиком и плашкой

	ПК 6.4
	Контроль качества обработки поверхностей простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам



1.1.3. В	результате	освоения	профессионального	модуля	обучающийся  должен:
	иметь практический опыт по:
	· анализу исходных данных для выполнения токарной обработки поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 10 - 14 квалитету; 
· настройке и наладке универсального токарного станка для обработки поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 10 - 14 квалитетам;
· выполнению технологических операций точения простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету;
· проведению регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков; 
· поддержанию исправного технического состояния технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;
· анализу исходных данных для выполнения токарной обработки заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· настройке и наладке универсального токарного станка для обработки заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· выполнению технологических операций точения деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· проведению регламентных работ по техническому обслуживанию токарных станков;
· поддержанию исправного технического состояния технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;
· анализу исходных данных для выполнения токарной обработки резьбовых заготовок простых деталей;
· настройке и наладке универсального токарного станка для нарезания резьбы метчиками и плашками;
· выполнению технологических операций нарезания резьбы метчиками и плашками;
· визуальному определению дефектов обработанных поверхностей;
· контролю точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью размеров по 10 - 14 квалитетам с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность измерения не ниже 0,01 мм;
· контролю точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· контролю простых крепежных наружных и внутренних резьб в соответствии с технологической документацией;
· контролю шероховатости обработанных поверхностей;  

	уметь
	· читать и применять техническую документацию на простые детали с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету и детали средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать простые универсальные приспособления;
· выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать токарные режущие инструменты;
· определять степень износа режущих инструментов;
· производить настройку токарных станков для обработки заготовок с точностью по 10 - 14;
· устанавливать заготовки без выверки; 
· выполнять токарную обработку (за исключением конических поверхностей) заготовок простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету;
· применять смазочно-охлаждающие жидкости;
· выявлять причины возникновения дефектов, предупреждать и устранять возможный брак при токарной обработке заготовок простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету;
· применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ; 
· затачивать резцы и сверла в соответствии с обрабатываемым материалом;
· контролировать геометрические параметры резцов и сверл;
· проверять исправность и работоспособность токарных станков;
· выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию токарных станков;
· выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;
· читать и применять техническую документацию на детали средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать простые универсальные приспособления;
· выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать токарные режущие инструменты;
· определять степень износа режущих инструментов;
· производить настройку токарных станков для обработки заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· устанавливать заготовки без выверки;
· выполнять токарную обработку заготовок (за исключением конических) деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· применять смазочно-охлаждающие жидкости;
· выявлять причины возникновения дефектов, предупреждать и устранять возможный брак при токарной обработке заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· читать и применять техническую документацию на простые детали с резьбами;
· выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать метчики и плашки;
· производить настройку токарных станков для нарезания резьбы метчиками и плашками в соответствии с технологической документацией;
· устанавливать заготовки без выверки и с грубой выверкой;
· выполнять нарезание резьбы метчиками и плашками;
· выявлять причины возникновения дефектов, предупреждать и устранять возможный брак при нарезании резьбы метчиками и плашками;
· определять визуально явные дефекты обработанных поверхностей
· выбирать средства контроля простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету;
· выбирать средства контроля деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету;
· выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· выбирать необходимые средства контроля простых крепежных наружных и внутренних резьб;
· выбирать способ определения параметров шероховатости обработанной поверхности;
· определять шероховатость обработанных поверхностей;

	знать
	· основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы;
· правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы;
· система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости;
· обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей;
· виды и содержание технологической документации, используемой в организации;
· устройство, назначение, правила эксплуатации простых приспособлений, применяемых на токарных станках;
· порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;
· основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов;
· конструкция, назначение, геометрические параметры и правила использования режущих инструментов, применяемых на универсальных токарных станках;
· приемы и правила установки режущих инструментов;
· основы теории резания в объеме, необходимом для выполнения работ;
· критерии износа режущих инструментов;
· устройство и правила эксплуатации токарных станков;
· последовательность и содержание настройки  токарных станков;
· правила и приемы установки заготовок без выверки; 
· органы управления универсальными токарными станками;
· способы и приемы точения заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;
· основные виды дефектов деталей при токарной обработке при точении заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитету, их причины и способы предупреждения и устранения;
· опасные и вредные производственные факторы, требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности;
· виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на токарных и точильно-шлифовальных станках; 
· геометрические параметры резцов и сверл в зависимости от обрабатываемого и инструментального материала;
· устройство, правила эксплуатации точильно-шлифовальных станков, органы управления ими;
· способы, правила и приемы заточки простых резцов и сверл
· виды, устройство и области применения средств контроля геометрических параметров резцов и сверл;
· способы и приемы контроля геометрических параметров резцов и сверл;
· порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков;
· состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию токарных станков;
· требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ;
· порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков;
· состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;
· состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;
· требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ;
· конструкция, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации метчиков и плашек;
· приемы и правила установки метчиков и плашек;
· последовательность и содержание настройки токарных станков для нарезания резьбы метчиками и плашками;
· правила и приемы установки заготовок без выверки и с грубой выверкой;
· способы и приемы точения наружных и внутренних резьб на заготовках простых деталей;
· основные виды дефектов при нарезании резьбы метчиками и плашками, их причины и способы предупреждения и устранения;
· виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на токарных и точильно-шлифовальных станках;
· виды дефектов обработанных поверхностей;
· приемы визуального определения дефектов поверхности;
· основы метрологии в объеме, необходимом для выполнения работы
· способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету;
· способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;
· виды и области применения средств контроля резьб;
· приемы работы со средствами контроля простых крепежных наружных и внутренних резьб;
· устройство, назначение, правила применения приборов и приспособлений для контроля параметров шероховатости поверхностей;
· способы контроля параметров шероховатости обработанной поверхности;
· порядок получения, хранения и сдачи средств контроля, необходимых для выполнения работ.



	


Личностные результаты реализации программы воспитания
ЛР 1 Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.
ЛР 2 Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.
ЛР 3 Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.
ЛР 4 Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
ЛР 5Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей многонационального народа России.
ЛР 6Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.
ЛР 7Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 8Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.
ЛР 9 Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.
ЛР10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.
ЛР 11Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.
ЛР12Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания.

Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности
ЛР 13 Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем взаимопонимания, находить общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной деятельности.
ЛР 14 Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию
как условию успешной профессиональной и общественной деятельности.
ЛР 15 Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности как к возможности личного участия в решении общественных, государственных, общенациональных проблем.
ЛР 16 Принимающий основы экологической культуры, соответствующей современному уровню экологического мышления, применяющий опыт экологически ориентированной рефлексивно-оценочной и практической деятельности в жизненных ситуациях и профессиональной деятельности
ЛР 17 Проявляющий ценностное отношение к культуре и искусству, к культуре речи и культуре поведения, к красоте и гармони.
Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные ключевыми работодателями
ЛР 18 Знающий область профессиональной деятельности –12 Обеспечение безопасности.
ЛР 19 Способный выполнить работы по локализации и ликвидации пожара.
ЛР 20 Способный выполнить работы по тушению пожара с применением мобильных средств пожаротушения.
ЛР 21 Способный организовать работы по приемке (передаче) и содержанию в исправном состоянии средств связи, средств индивидуальной защиты и спасения.

1.2. Форма промежуточной аттестации
Промежуточная аттестация по профессиональному модулю проводится в форме экзамена квалификационного. Обучающиеся выполняют комплексное практико-ориентированное экзаменационное задание, которое предполагает:
· выполнение теоретического задания;
· выполнение практического задания.

1.3. Система оценивания результатов выполнения заданий
Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации обучающихся осуществляется на основе следующих принципов:
достоверности оценки – оценивается уровень сформированности знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций, продемонстрированных обучающимися в ходе выполнения задания;
адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного выполнения задания;
надежности оценки – система оценивания выполнения заданий должна обладать высокой степенью устойчивости при неоднократных оценках уровня сформированности знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций обучающихся;
комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна позволять интегративно оценивать общие и профессиональные компетенции обучающихся;
объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна быть независимой от особенностей профессиональной ориентации или предпочтений преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию.
При выполнении процедур оценки заданий используются следующие основные методы:
метод расчета первичных баллов;      метод расчета сводных баллов.
Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с разработанными критериями оценки.
Используется пяти бальная шкала для оценивания результатов обучения: теоретическое задание – максимальной количество 5 баллов.


1.4. Материально-техническое обеспечение для проведения промежуточной аттестации
Экзаменационные задания промежуточной аттестации выполняются в учебном помещении: «Технология машиностроения».
Описание материально-технического обеспечения проведения промежуточной аттестации дается в разделе 2. Контрольно-оценочные средства.

1.5. Учебно-методическое и информационное обеспечение для проведения промежуточной аттестации
Нормативно-правовые акты
1. ГОСТ 2.109-73. ЕСКД. Основные требования к чертежам
2. ГОСТ 3.118-82. ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт.
3. ГОСТ 3.1404-86. ЕСТД. Формы и правила оформления документов на технологический процесс и операции обработки резанием. 
4. ГОСТ 12.2.009-80 «Станки металлорежущие. Общие требования безопасности».
5. ГОСТ 3.1109-82 «Единая система технологической документации»

Основные учебные издания
6. Гуртяков, А. М. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование:
учебное пособие для среднего профессионального образования /А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. —135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. —Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. —URL: https://urait.ru/
7. Ильянков А.И. Технология машиностроения (1-е изд.) учебник.- М.:Академия, 2018
8. Электронный учебно-методический комплекс «Обработка металлов резанием, станки и инструменты» .- М.:Академия, 2020  

Дополнительные учебные издания
9. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник для среднего профессионального образования / А. Г. Схиртладзе [и др.] ; под общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 263 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02278-0. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/452992 
10.Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 2 : учебник для среднего профессионального образования / С. Н. Григорьев [и др.] ; под общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 246 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02276-6. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/453545 
Интернет-ресурсы
11. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/
12. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/


1.6. Распределение оценивания результатов обучения в соответствии с формой промежуточной аттестации элементов профессионального модуля ПМ.06 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих (19149 Токарь)

	Наименование форм промежуточной аттестации элементов профессионального модуля
	Метод проведения аттестации
	Методы оценки
	Наименование проверяемого элемента

	1
	2
	3
	4

	Экзамен МДК 06.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования
	ПАт (
выполнение экзаменационног о комплексного задания)
	Оценка результатов выполнения экзаменационного комплексного
задания
	ОК 01- ОК 09;
ПК 6.1 – 6.4

	Дифференцированный зачет
УП.06.01 Учебная практика
	ПАт (отчет по практике)
	Оценка отчета по  практике
	ОК 01- ОК 09;
ПК 6.1 – 6.4

	Дифференцированный зачет
ПП.06.01 Производственная практика
	ПАт (отчет по практике)
	Оценка отчета по     практике
	ОК 01- ОК 09;
ПК 6.1 – 6.4




	Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации по профессиональному модулю ПМ.06 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих (19149 Токарь) разработан с учетом материалов фондов оценочных средств промежуточной аттестации по междисциплинарным курсам, практикам в составе профессионального модуля:
· фонд оценочных средств для проведения дифференциального зачета по МДК 06.01 Выполнение работ по профессии  рабочего 19149 Токарь;
· фонд оценочных средств для проведения дифференцированного зачета УП.06.01 Учебная практика;
· фонд оценочных средств для проведения дифференцированного зачета ПП.06.01 Производственная практика.

2. Контрольно-оценочные средства

2.1. Задание для экзамена квалификационного

Метод проведения аттестации: выполнение экзаменационного комплексного задания.
Задание: 
1.Ответить на вопрос.
2. Решить задачу.
Вопросы:
1.ТБ перед началом работы на металлорежущих станках.
2.ТБ во время работы на металлорежущих станках.
3.Предназначение защитных очков, щетки-сметки, крючка.
4.Предназначение заземления на металлорежущих станках.
5.Назовите основные виды огнетушителей
6.Опасность поражения электрическим током.
7.Что такое сечение
8.Что такое вынесенное сечение.Что такое наложенное сечение
9.Установите соответствие между допусками формы или расположения поверхностей и их графическими символами по ГОСТ 2.308-2011.
10.Что такое шероховатость поверхности.Обозначения шероховатостей поверхностей
11.Что изображают на кинематических схемах, электрических схемах и гидравлических.	
12.Чем отличается рабочий чертеж детали от эскиза. Перечислите основные требования к эскизу
14.Что такое спецификация.Из каких разделов состоит спецификация
15.Что такое сплав?	
16. Какие механические свойства металлов вы знаете?
10.Что такое твердость материала?	Какие методы определения твердости металла вы знаете?
11.Перечислите основные технологические документы. Расскажите о назначении технологических документов В каком документе содержится описание технологической операции?
12. Какие операции можно выполнять на станках токарной группы
13.Покажите на кинематической схеме токарно-винторезного станка цепи: максимальной и минимальной частоты вращения шпинделя, минимальной продольной подачи суппорта
14. Как крепится режущий инструмент на токарно-винторезных станках
15. Расскажите о приспособлениях для крепления заготовок и вспомогательном инструменте для токарных станков. В каком случае обрабатывают заготовку в центрах?
16. Виды дефектов обработанных поверхностей. Способы их определения.
17.Обработка деталей с установкой в 4-х кулачковом патроне.
18.Назначение задней бабки на ТВС
19.Основные узлы и устройство ТВС PROMA-1000P	
20.Режимы резания при черновом и чистовом точении на ТВС.	
21.Какие марки твёрдых сплавов применяют для обработки чугуна, сталь.
22.Технология обработки деталей сверлением и растачиванием: основные операции, их содержание, приемы выполнения, последовательность действий, режимы.
23.Виды брака при нарезании резьбы. Режущий и измерительный инструмент
24.Методы оценки погрешностей обработки	
25.Измерение конических поверхностей	
26.Причины брака и их возможное устранение при нарезании резьбы.	
27.Устройство и предназначение цифрового индикатора на ТВС.	
28.Какие резцы применяют для обработки наружных поверхностей
29. Назовите резцы и режимы резания, применяемые при обработке уступов и торцов
30. Расскажите о способе протачивания канавок и отрезки заготовок
31. Как измеряют уступы и канавки
32. Основные виды брака  встречающиеся при обработке торцов, уступов, наружных поверхностей
33. Расскажите о способах крепления сверл на токарных станках
34. Когда применяют рассверливание, зенкерование и развертывание отверстий. Как выполняют операции на токарных станках
35. Чем лимитированы режимы резания при растачивании
36. Что называют конусностью и как она обозначается
37. Какие существуют методы обработки наружных конических поверхностей
38. Какие существуют методы обработки внутренних конических поверхностей
39. Расскажите как обрабатывают центровые отверстия
40. Расскажите как производят контроль конических поверхностей
41. Какие поверхности относятся к фасонным
42. Назовите инструмент, применяемый при фасонной обработке
43. Какими способами ведут обработку фасонных поверхностей
44. Как осуществляется контроль фасонной поверхности.
45. Назовите основные элементы резьбы
46. Чем отличаются однозаходные резьбы от многозаходных
47. Назовите способы и инструмент для нарезания наружной и внутренней резьбы 
48. Как измеряют резьбы
49. Как оборудуется рабочее место токаря
50. Какими техническими средствами оснащается рабочее место токаря
51. Какая существует связь между организацией рационального рабочего места токаря и безопасностью его труда
52. Расскажите о порядке первоначальной наладки металлорежущего станка
53. Расскажите о порядке текущей наладки металлорежущего станка
54. Как настраиваются режимы резания на токарном станке
55. Как производят наладку режущего инструмента при токарной обработке
56. Расскажите о приемах наладки трехкулачкового патрона

	
Практическое задание– «Работа на станке»

Практическое задание включает в себя описание производственной ситуации и 5 практических задач.

Примерное практическое задание

Ситуация 1
	На производство поступила технологическая и конструкторская документация на изготовление детали  «Палец». 

Задача №1.  Внимательно ознакомиться с чертежом детали и технологическим процессом обработки.
Задача №2.  Заточить инструмент. 
Задача №3.  Произвести наладку и настройку станка.
Задача №4.  Выполнить  одну операцию технологического процесса изготовления  детали.
Задача №5.  Произвести  контроль обработанной поверхности
Условия выполнения задания:
1) Практическое задание выполняется в учебных мастерских на станках;
2) Аттестуемому выдается чертеж детали и технологическая документация на изготовление данной детали. В конце задания  аттестуемый предоставляет обработанную деталь согласно задания и результаты произведенного контроля обработанной поверхности; 
3) время, отводимое на выполнение задания –45 мин; 
4) максимальное количество баллов за практическое задание -  3балла.

Результаты выполнения теоретического задания  и результаты выполнения практического задания суммируются. Формируется свод результатов, полученные результаты соотносятся с 5-бальной системой оценки:

	Оценка
	Количество баллов, набранных за выполнение  теоретического и практического задания

	Оценка  5 «отлично»
	4,6-5

	Оценка 4 «хорошо»
	3,6-4,5

	Оценка 3 «удовлетворительно»
	3-3,5

	Оценка 2 «неудовлетворительно»
	≤ 2,9




 (
15
)
