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1. Паспорт фонда оценочных средств для проведения промежуточной аттестации	по	профессиональному	модулю	(экзамен квалификационный)

1.1. Цели и задачи промежуточной аттестации
Промежуточная аттестация в форме экзамена квалификационного проводится с целью проверки и оценки уровня освоения обучающимися знаний, умений практического опыта, сформированности компетенций по профессиональному модулю ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства.
Главной задачей промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному модулю является установление соответствия результата овладения обучающимися общими и профессиональными компетенциями требованиям Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 01.
	Выбирать	способы	решения	задач	профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;

	
ОК 02.
	Использовать	современные   средства	поиска,	анализа	и интерпретации
информации	и	информационные	технологии	для	выполнения задач    профессиональной деятельности;

	
ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере,
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	
ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке	Российской	Федерации	с	учетом	особенностей	социального и культурного контекста;

	    ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	
ОК 07.
	Содействовать	сохранению	окружающей	среды, ресурсосбережению,
применять	знания	об	изменении	климата,	принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	
ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья	в	процессе	профессиональной	деятельности	и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

	ОК 09.
	Пользоваться	профессиональной	документацией	на	государственном и
иностранном языках.



 (
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1

	Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования.

	ПК 4.2
	Организовывать работы по устранению неполадок, отказов.

	ПК 4.3

	Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования.

	ПК 4.4
	Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке.

	ПК 4.5
	Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию.



1.1.3. В	результате	освоения	профессионального	модуля	обучающийся  должен:
	иметь практический опыт
	· диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного оборудования, определении отклонений от технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и аддитивных производств;
· организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков, выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт;
· регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования;
· организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и хранения расходных материалов;
· оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования, проведение контроля качества наладки и технического обслуживания оборудования;

	уметь
	· осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования, оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных участков   контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования;
· обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования;
· выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования;
· рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы в соответствии с производственными задачами;
· выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования, оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных участков;

	знать
	· причины отклонений в формообразовании, техническую документацию на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования, виды контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования;
· нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем;
· правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования, методы наладки оборудования;
· основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудования, требования к обеспечению;
· объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования, средства контроля качества работ по, порядок работ по наладке и техобслуживанию;



	

Личностные результаты реализации программы воспитания
ЛР 1 Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.
ЛР 2 Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.
ЛР 3 Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.
ЛР 4 Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
ЛР 5Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей многонационального народа России.
ЛР 6Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.
ЛР 7Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 8Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.
ЛР 9 Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.
ЛР10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.
ЛР 11Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.
ЛР12Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания.
Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности
ЛР 13 Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем взаимопонимания, находить общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной деятельности.
ЛР 14 Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию
как условию успешной профессиональной и общественной деятельности.
ЛР 15 Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности как к возможности личного участия в решении общественных, государственных, общенациональных проблем.
ЛР 16 Принимающий основы экологической культуры, соответствующей современному уровню экологического мышления, применяющий опыт экологически ориентированной рефлексивно-оценочной и практической деятельности в жизненных ситуациях и профессиональной деятельности
ЛР 17 Проявляющий ценностное отношение к культуре и искусству, к культуре речи и культуре поведения, к красоте и гармони.
Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные ключевыми работодателями
ЛР 18 Знающий область профессиональной деятельности –12 Обеспечение безопасности.
ЛР 19 Способный выполнить работы по локализации и ликвидации пожара.
ЛР 20 Способный выполнить работы по тушению пожара с применением мобильных средств пожаротушения.
ЛР 21 Способный организовать работы по приемке (передаче) и содержанию в исправном состоянии средств связи, средств индивидуальной защиты и спасения.

1.2. Форма промежуточной аттестации
Промежуточная аттестация по профессиональному модулю проводится в форме экзамена квалификационного. Обучающиеся выполняют комплексное практико-ориентированное экзаменационное задание, которое предполагает:
· выполнение теоретического задания;
· выполнение практического задания.

1.3. Система оценивания результатов выполнения заданий
Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации обучающихся осуществляется на основе следующих принципов:
достоверности оценки – оценивается уровень сформированности знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций, продемонстрированных обучающимися в ходе выполнения задания;
адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного выполнения задания;
надежности оценки – система оценивания выполнения заданий должна обладать высокой степенью устойчивости при неоднократных оценках уровня сформированности знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций обучающихся;
комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна позволять интегративно оценивать общие и профессиональные компетенции обучающихся;
объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна быть независимой от особенностей профессиональной ориентации или предпочтений преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию.
При выполнении процедур оценки заданий используются следующие основные методы:
метод расчета первичных баллов;      метод расчета сводных баллов.
Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с разработанными критериями оценки.
Используется пяти бальная шкала для оценивания результатов обучения: теоретическое задание – максимальной количество 5 баллов.


1.4. Материально-техническое обеспечение для проведения промежуточной аттестации
Экзаменационные задания промежуточной аттестации выполняются в учебном помещении: «Технология машиностроения».
Описание материально-технического обеспечения проведения промежуточной аттестации дается в разделе 2. Контрольно-оценочные средства.

1.5. Учебно-методическое и информационное обеспечение для проведения промежуточной аттестации
Нормативно-правовые акты
1. ГОСТ 2.109-73. ЕСКД. Основные требования к чертежам
2. ГОСТ 3.118-82. ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт.
3. ГОСТ 3.1404-86. ЕСТД. Формы и правила оформления документов на технологический процесс и операции обработки резанием. 
4. ГОСТ 12.2.009-80 «Станки металлорежущие. Общие требования безопасности».
5. ГОСТ 3.1109-82 «Единая система технологической документации»

Основные учебные издания
6. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 1: учебник для студ. учреждений сред.проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2021.
7. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 2: учебник для студ. учреждений сред.проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2021.
8. Пашков Е. В., Крамарь В. А., Кабанов А. А. Следящие приводы промышленного технологического оборудования. Учебное пособие для СПО/ Е.В.Пашков. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 364 с. — ISBN 978-5-8114-6927-7
Дополнительные учебные издания
9. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования: учебное пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6.
Интернет-ресурсы
10. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/
11. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/


1.6. Распределение оценивания результатов обучения в соответствии с формой промежуточной аттестации элементов профессионального модуля ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства

	Наименование форм промежуточной аттестации элементов профессионального модуля
	Метод проведения аттестации
	Методы оценки
	Наименование проверяемого элемента

	1
	2
	3
	4

	Экзамен МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования
	ПАт (
выполнение экзаменационног о комплексного задания)
	Оценка результатов выполнения экзаменационного комплексного
задания
	ОК 01- ОК 07; 
ОК 09;
ПК 4.1 – 4.5

	Дифференцированный зачет
УП.04.01 Учебная практика
	ПАт (отчет по практике)
	Оценка отчета по  практике
	ОК 01- ОК О7; 
ОК 09;
ПК 4.1 – 4.6

	Дифференцированный зачет
ПП.04.01 Производственная практика
	ПАт (отчет по практике)
	Оценка отчета по     практике
	ОК 01- ОК О7; ОК 09;
ПК 4.1 – 4.5




	Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации по профессиональному модулю ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства разработан с учетом материалов фондов оценочных средств промежуточной аттестации по междисциплинарным курсам, практикам в составе профессионального модуля:
· фонд оценочных средств для проведения дифференциального зачета по МДК 04.01 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве;
· фонд оценочных средств для проведения дифференцированного зачета УП.04.01 Учебная практика;
· фонд оценочных средств для проведения дифференцированного зачета ПП.04.01 Производственная практика.

2. Контрольно-оценочные средства

2.1. Задание для экзамена квалификационного

Метод проведения аттестации: выполнение экзаменационного комплексного задания.
Задание: 
1.Ответить на вопрос.
2. Решить задачу.
2.1.1. Условие выполнения задания.
1. задание выполняется в учебных кабинетах: "Технология машиностроения";
2. обучающиеся устно отвечают на 1 теоретический вопрос, при выполнении задания обучающийся может в письменной форме дать ответ или составить план ответа на вопрос. После истечения времени, отводимого на подготовку, обучающийся дает устный ответ на вопрос задания.
3. обучающиеся решают 1 практическую задачу, задание выполняется на бумажном носителе, при выполнении задания можно использовать калькулятор, справочную литературу, стандарты, нормативы;
4. время, отводимое на выполнение задания - 135 минут, в том числе:
5. собеседование по вопросу – 100 мин (10 мин. на подготовку, 90 мин. на собеседование);
6. решение задачи - 35 мин.
7. максимальный балл за задание - 2,5 балла, в том числе:
8. собеседование по вопросу - 1 балл;
9. решение задачи - 1,5 балла.

Вопросы:   
1. Предмет изучения гидравлики и пневматики
1. Рабочее тело гидро- и пневмосистем
1. Что характеризует гидростатическое давление
1. Укажите различие абсолютного и атмосферного давления.
1.   Формулы и единицы измерения параметров состояния рабочего тела гидросистем.
1.  Основное уравнение гидростатики
1.  Основное уравнение гидродинамики
1.  Запишите уравнение Бернулли для реальной жидкости
1.  Запишите уравнение Бернулли для идеальной жидкости
1.  Дайте геометрическую интерпретацию уравнения Бернулли
1.  Дайте энергетическую интерпретацию уравнения Бернулли
1.  Назовите расходы жидкости
1.  Дайте определение характеристики трубопровода
1.  Назовите классы гидравлических машин
1. Запишите алгоритм расчета рекуперативного теплообменника
1. Запишите алгоритм  расчета регенеративного теплообменника
1.  Типы комбинированных приводов
1. Задачи технической диагностики и испытаний
1. Испытания станков
1. Методика испытаний металлорежущих станков
1. Испытания на отклонения круговых траекторий для станков с ЧПУ
1. Определение точности позиционирования по объемным и поверхностным диагоналям (Испытания на смещение диагоналей)
1. Функции автоматического измерения и контроля процессов
1. Группы показателей точности металлорежущего оборудования
1. Классификация по стадиям эксплуатации, по степени использования технических средств
1. Нормы охраны труда, соблюдение и контроль охраны труда на рабочем месте, виды и периодичность проведения инструктажей
1. Основы и применяемые технологии бережливого производства в металлообрабатывающей отрасли
1. Методы безразборного диагностирования
1. Диагностика в динамике и статике объекта: по параметрам рабочих процессов
1. Приборы, системы, применяемые для безразборного и разборного диагностирования состояния станков 
1. Уровни диагностики металлорежущего оборудования
1. Определение точности и повторяемости позиционирования осей с числовым программным управлением
1. Диагностика состояния гидравлической и пневматической систем
1. Экспресс диагностика (определение одного или нескольких параметров работы станка)
1. Проверка точности металлорежущего станка по ГОСТ 30544-97
1. Методы проверки точности и постоянства отработки круговой траектории
1. Основные понятия и определения, общая методика наладки металлорежущих станков
1. Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка)
1. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону
1. Периодичность проведения наладочных работ металлорежущего оборудования
1. Приводы и движения в металлорежущих станках
1. Основы работы в SCADA системе
1. Ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего оборудования с применением SCADA систем
1. Наладка электрооборудования для токарных металлорежущих станков.
1. Общая схема настройки металлорежущих станков
1. Виды настройки, поднастройки металлорежущих станков
1. Наладка, подналадка и ремонт металлорежущих станков.
1. Электроизмерительные приборы для наладки станков
1. Сущность нормы труда и ее виды
1. Методы нормирования трудовых процессов
1. Методика расчета основного времени.
1. Определение (выявление) несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации
1. Заполнения акта внедрения технологического процесса. Порядок заполнения извещения по изменению технологического процесса
1. Сущность значения качества продукции
1. Методы контроля качества детали
1. Классификация и номенклатура показателей качества продукции
1. Факторы и условия, влияющие на качество продукции
1. Расчет размерных цепей при обеспечении полной и неполной взаимозаменяемости
1. Виды размерных цепей
1. Классификация видов контроля
1. Причины брака и способы его предупреждения
1. Определение размеров, форм, расположения и шероховатостей поверхностей деталей
1. Виды измерения. Методы измерения
1. Сдача систем распределенного управления в эксплуатацию
1. Виды ремонта металлорежущего оборудования
1. Документация по ремонту металлорежущего оборудования
1. Текущий и планово-предупредительные ремонты оборудования
1. Виды и последовательность приёмочных испытаний после капитального и среднего ремонта металлорежущего станка
1. Акты сдачи-приёмки после различных видов испытаний
1. Понятие, виды и методы проведения диагностики аддитивного оборудования. 
1. Основные понятия: регламентированное и нерегламентированное техническое обслуживание, ремонт, ремонтопригодность
1. Выбор метода технического обслуживания экструзионных установок для аддитивного производства
1. Элементы и принцип работы при наладке экструзионного 3D принтера
1. Элементы и принцип работы фотополимерного 3D принтера. 
1. Элементы и принцип работы порошковых 3D принтеров
Проведение ремонтных работ экструзионного 3D принтера.
Практическое задание: определить основные параметры, характеризующие работу станка, выбрать приборы для безразборного диагностирования состояния оборудования и составить график и порядок проведения планово-предупредительных ремонтов металлорежущего оборудования


Перечень заданий практической части экзамена по модулю
Вариант №1
[image: ]
Рисунок 1 – Токарной-винторезный станок 1А616
Вариант №2
[image: ]
Рисунок 2 – Токарной-винторезный станок 1К62



Вариант №3
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Рисунок 3 – Фрезерный станок 6Р12
Вариант №4
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Рисунок 4 – Сверлильный станок 2Н135


	

Результаты выполнения теоретического задания  и результаты выполнения практического задания суммируются. Формируется свод результатов, полученные результаты соотносятся с 5-бальной системой оценки:

	Оценка
	Количество баллов, набранных за выполнение  теоретического и практического задания

	Оценка  5 «отлично»
	4,6-5

	Оценка 4 «хорошо»
	3,6-4,5

	Оценка 3 «удовлетворительно»
	3-3,5

	Оценка 2 «неудовлетворительно»
	≤ 2,9
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