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1. Паспорт фонда оценочных средств для проведения промежуточной аттестации	по	профессиональному	модулю	(экзамен квалификационный)

1.1. Цели и задачи промежуточной аттестации
Промежуточная аттестация в форме экзамена квалификационного проводится с целью проверки и оценки уровня освоения обучающимися знаний, умений практического опыта, сформированности компетенций по профессиональному модулю ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве.
Главной задачей промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному модулю является установление соответствия результата овладения обучающимися общими и профессиональными компетенциями требованиям Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 01.
	Выбирать	способы	решения	задач	профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;

	
ОК 02.
	Использовать	современные   средства	поиска,	анализа	и интерпретации
информации	и	информационные	технологии	для	выполнения задач    профессиональной деятельности;

	
ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере,
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	
ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке	Российской	Федерации	с	учетом	особенностей	социального и культурного контекста;

	
ОК 07.
	Содействовать	сохранению	окружающей	среды, ресурсосбережению,
применять	знания	об	изменении	климата,	принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	
ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья	в	процессе	профессиональной	деятельности	и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

	ОК 09.
	Пользоваться	профессиональной	документацией	на	государственном и
иностранном языках.



 (
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1

	Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического оборудования.

	ПК 2.2

	Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для технологического оборудования.

	ПК 2.3

	Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ на технологическом оборудовании.



1.1.3. В	результате	освоения	профессионального	модуля	обучающийся  должен:
	иметь практический опыт
	· использования базы программ для металлорежущего оборудования с числовым программным управлением, применения шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с числовым программным управлением;
· разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их перенос на металлорежущее оборудование, разработки и переноса модели деталей из CAD/CAM систем при аддитивном способе их изготовления;
· разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего технологического процесса, внедрения управляющих программ в автоматизированное производство, контроля качества готовой продукции требованиям технологической документации;

	уметь
	· использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую документацию при написании управляющих программ, заполнять формы сопроводительной документации, рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, контуры детали;
· выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, разрабатывать управляющие программы в CAD/CAM системах для металлорежущих станков и аддитивных установок, переносить управляющие программы на металлорежущие станки с числовым программным управлением, переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном производстве;
· осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым программным управлением, производить сопровождение корректировки управляющих программ на станках с числовым программным управлением, корректировать режимы резания для оборудования с числовым программным управлением, выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования по изготовлению деталей машин, анализировать и выявлять причины выпуска продукции несоответствующего качества после проведения работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования, вносить предложения по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования, контролировать качество готовой продукции машиностроительного производства;


	знать

	· порядок разработки управляющих программ вручную для металлорежущих станков и аддитивных установок, назначение условных знаков на панели управления станка, коды и правила чтения программ;
· виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них, применение CAD/CAM систем в разработке управляющих программ для металлорежущих станков и аддитивных установок, порядок и правила написания управляющих программ в CAD/CAM системах;
· методы настройки и наладки станков с числовым программным управлением, основы корректировки режимов резания по результатам обработки деталей на станке, мероприятия по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования, конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений, инструментов;
· 



	
Личностные результаты реализации программы воспитания
ЛР 1 Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.
ЛР 2 Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.
ЛР 3 Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.
ЛР 4 Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
ЛР 5Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей многонационального народа России.
ЛР 6Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.
ЛР 7Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 8Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.
ЛР 9 Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.
ЛР10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.
ЛР 11Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.
ЛР12Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания.
Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности
ЛР 13 Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем взаимопонимания, находить общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной деятельности.
ЛР 14 Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию
как условию успешной профессиональной и общественной деятельности.
ЛР 15 Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности как к возможности личного участия в решении общественных, государственных, общенациональных проблем.
ЛР 16 Принимающий основы экологической культуры, соответствующей современному уровню экологического мышления, применяющий опыт экологически ориентированной рефлексивно-оценочной и практической деятельности в жизненных ситуациях и профессиональной деятельности
ЛР 17 Проявляющий ценностное отношение к культуре и искусству, к культуре речи и культуре поведения, к красоте и гармони.
Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные ключевыми работодателями
ЛР 18 Знающий область профессиональной деятельности –12 Обеспечение безопасности.
ЛР 19 Способный выполнить работы по локализации и ликвидации пожара.
ЛР 20 Способный выполнить работы по тушению пожара с применением мобильных средств пожаротушения.
ЛР 21 Способный организовать работы по приемке (передаче) и содержанию в исправном состоянии средств связи, средств индивидуальной защиты и спасения.

1.2. Форма промежуточной аттестации
Промежуточная аттестация по профессиональному модулю проводится в форме экзамена квалификационного. Обучающиеся выполняют комплексное практико-ориентированное экзаменационное задание, которое предполагает:
· выполнение теоретического задания;
· выполнение практического задания.

1.3. Система оценивания результатов выполнения заданий
Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации обучающихся осуществляется на основе следующих принципов:
достоверности оценки – оценивается уровень сформированности знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций, продемонстрированных обучающимися в ходе выполнения задания;
адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного выполнения задания;
надежности оценки – система оценивания выполнения заданий должна обладать высокой степенью устойчивости при неоднократных оценках уровня сформированности знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций обучающихся;
комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна позволять интегративно оценивать общие и профессиональные компетенции обучающихся;
объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна быть независимой от особенностей профессиональной ориентации или предпочтений преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию.
При выполнении процедур оценки заданий используются следующие основные методы:
метод расчета первичных баллов;      метод расчета сводных баллов.
Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с разработанными критериями оценки.
Используется пяти бальная шкала для оценивания результатов обучения: теоретическое задание – максимальной количество 5 баллов.

1.4. Материально-техническое обеспечение для проведения промежуточной аттестации
Экзаменационные задания промежуточной аттестации выполняются в учебном помещении: «Технология машиностроения».
Описание материально-технического обеспечения проведения промежуточной аттестации дается в разделе 2. Контрольно-оценочные средства.

1.5. Учебно-методическое и информационное обеспечение для проведения промежуточной аттестации
Нормативно-правовые акты
1. ГОСТ 2.109-73. ЕСКД. Основные требования к чертежам
2. ГОСТ 3.118-82. ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт.
3. ГОСТ 3.1404-86. ЕСТД. Формы и правила оформления документов на технологический процесс и операции обработки резанием. 
4. ГОСТ 12.2.009-80 «Станки металлорежущие. Общие требования безопасности».
5. ГОСТ 3.1109-82 «Единая система технологической документации»

Основные учебные издания
[bookmark: _Hlk105593100]6. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Учебное пособие для среднего профессионального образования/ О. М. Балла. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-6754-9
7. Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н. и др. Процессы формообразования деталей машин. Учебное пособие для среднего профессионального образования / В.Ф. Безъязычный. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 416 с. — ISBN
8. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. «Технологии аддитивного производства». М.: Техносфера, 2021. 
9. Гулиа Н. В., Клоков В. Г., Юрков С. А. Детали машин. Учебник для среднего профессионального образования / Н.В. Гулиа. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-7882-8
10. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю. Гирн А. В. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный практикум. Учебное пособие для среднего профессионального образования / Л.Н.Самойлова. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8
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1.6. Распределение оценивания результатов обучения в соответствии с формой промежуточной аттестации элементов профессионального модуля ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве

	Наименование форм промежуточной аттестации элементов профессионального модуля
	Метод проведения аттестации
	Методы оценки
	Наименование проверяемого элемента

	1
	2
	3
	4

	Экзамен МДК 02.01 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин
	ПАт (
выполнение экзаменационног о комплексного задания)
	Оценка результатов выполнения экзаменационного комплексного
задания
	ОК 01- ОК 05; 
ОК О7; К 09;
ПК 2.1 – 2.3

	Дифференцированный зачет
УП.02.01 Учебная практика
	ПАт (отчет по практике)
	Оценка отчета по  практике
	ОК 01- ОК 05; 
ОК О7; К 09;
ПК 2.1 – 2.3

	Дифференцированный зачет
ПП.02.01 Производственная практика
	ПАт (отчет по практике)
	Оценка отчета по     практике
	ОК 01- ОК 05; 
ОК О7; К 09;
ПК 2.1 – 2.3




	Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации по профессиональному модулю ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве разработан с учетом материалов фондов оценочных средств промежуточной аттестации по междисциплинарным курсам, практикам в составе профессионального модуля:
· фонд оценочных средств для проведения экзамена по МДК 02.01 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин;
· фонд оценочных средств для проведения дифференцированного зачета УП.02.01 Учебная практика;
· фонд оценочных средств для проведения дифференцированного зачета ПП.02.01 Производственная практика.

2. Контрольно-оценочные средства

2.1. Задание для экзамена квалификационного

Теоретическое задание - "Тестирование" состоит из теоретических вопросов, сформированных по темам МДК 02.01 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин с применением систем автоматизированного проектирования. 
2.1.1. Условие выполнения задания.
1) задание	выполняется	в	кабинете	«Технология машиностроения»;
2) при выполнении тестового задания студенту предоставляется возможность в течение всего времени, отведенного на выполнение задания, вносить изменения в свои ответы, пропускать ряд вопросов с возможностью последующего возврата к пропущенным заданиям;
3) по окончании выполнения задания необходимо сдать ответы с указанием варианта, Фамилией и группой экзаменуемого;
4) время, отводимое на выполнение задания -45 мин.;
5) максимальный балл за задание – 30 баллов.

Материально-техническое обеспечение:
Раздаточный материал по варианту теста и лист А4 и ручка.

Вопросы задания "Тестирование"
1. Документ, который предназначен для описаний операций технологического процесса изготовления детали с разделением на переходы и указанием оборудования, оснастки и режимов резания.
[image: ][image: ][image: ][image: ]


2. Кадром управляющей программы называют....

3. Документ, который содержит все сведения, используемые при наладке станка для работы по управляющей программе.
[image: ][image: ][image: ]

4. Управляющая программа для станка с ЧПУ является....
[image: ][image: ]


5. Документ, в котором вычерчивают траекторию инструмента для всех переходов с нумерацией опорных точек, обозначением начала системы координат, а также точек, в которых выполняются технологические команды.
[image: ][image: ]

6. Каким кодом УП задается круговая интерполяция по часовой стрелке?[image: ][image: ][image: ][image: ][image: ]

7. Дайте расшифровку кадра управляющей команды: G01 X0 Y0F200.

8. Какой код включает вращение шпинделя по часовой стрелке?[image: ]


9. Процесс онлайн программирования промышленного робота происходит....

10. Как записать кадр УП для задания вращения шпинделя почасовой стрелке с частотой вращения 2000об/мин?
[image: ]

11. Слово в начале кадра, определяющее последовательность кадров в УП.
[image: ][image: ][image: ]


12. Нулевая точка станка (нуль станка) -это....

13. Нулевая точка детали (нуль детали) - это...

14. Непрерывный процесс обработки одной элементарной поверхности одним инструментом по программе.
[image: ][image: ][image: ][image: ]



15. Вспомогательный переход - это...

16. Документ, предназначенный для записи всех необходимых для программирования данных об инструменте.
[image: ][image: ]

17. Напишите две основные схемы формообразования резьбы резцами.

18. Назовите методы обхода отверстий инструментами.
19. Какая команда предназначена для выбора инструмента?
Отметьте только один.
· то1
· мо2
· GОЗ
20. Системы, которые автоматизируют расчеты траекторий перемещения инструмента для обработки на станках с ЧПУ и обеспечивают выдачу управляющих программ с помощью компьютера, называют...
Отметьте только один.
· САМ-системами
· САD-системами 
· САЕ-системами

 (
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