
АННОТАЦИЯ 

рабочей программы 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства 
 

Цели профессионального модуля: 

Рабочая программа профессионального  модуля  направлена на освоение основного вида 

профессиональной деятельности: контролировать качество продукции на каждой стадии  

производственного процесса и соответствующих  профессиональных компетенций (ПК): 

Код Наименование профессиональных  компетенций 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке и ТО 

 

В результате освоения ППССЗ обучающийся должен обладать общими компетенциями, 

включающими способность: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам.  

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности.  

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК 04  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.  

ОК 05  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на русском и иностранном 

языках. 

 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

 

 

Иметь практический 

опыт 

-диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определении 

отклонений от технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; -организации 

работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных 

участков, выведении узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт; -регулировки режимов 



работы эксплуатируемого оборудования; -организации подготовки 

заявок, приобретения, доставки, складирования и хранения 

расходных материалов; -оформления технической документации на 

проведение контроля, наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования, проведение контроля качества 

наладки и технического обслуживания оборудования; 

Уметь -осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и 

элементов металлорежущего оборудования, оценивать точность 

функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков 

контрольно-измерительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования;  

-обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного 

оборудования; -выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования;  

-рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными 

задачами;  

-выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, оценивать 

точность функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

Знать -причины отклонений в формообразовании, техническую 

документацию на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного 

оборудования, виды контроля работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования;  -нормы охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем; -

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, методы наладки 

оборудования; -основные режимы работы металлорежу 

 

Одними из рассматриваемых тем профессионального модуля являются: 

Диагностика металлообрабатывающего оборудования. Наладка и подналадка 

металлорежущего оборудования. Ремонт металлорежущего оборудования. Техническое 

обслуживание и ремонт аддитивного и сборочного оборудования. 

 

Место профессионального модуля в структуре ППССЗ 

Программа профессионального модуля является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.16 

«Технология машиностроения» Профессиональный модуль относится к 

профессиональному циклу программы подготовки специалистов среднего звена.  


