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 1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ ОП.03 ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И 

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 

 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена (далее - ППССЗ) в соответствии с 

ФГО ССПО по специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре ППССЗ 

Дисциплина входит в профессиональный цикл, в состав 

общепрофессиональных дисциплин. 

 

1.3. Цели и требования к результатам освоения учебной дисциплины 

Изучение дисциплины направлено на формирование общих и 

профессиональных компетенций, включающих в себя способность: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять  устную  и  письменную  коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языках. 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем 

автоматизации на основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации 

на основе выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели 

элементов систем автоматизации для оценки функциональности 

компонентов. 

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную 

модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем 

автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной 

технической документации на модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем 

автоматизации на основе разработанной технической документации. 
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ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в 

реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной 

оптимизации. 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения 

работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий 

подчиненным персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 

уметь: 

-читать кинематические схемы; 

-осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для 

выполнения технологического процесса; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 

знать: 

- классификацию и обозначение металлорежущих станков; 

- назначения, область применения, устройство, принцип работы, наладку и 

технологические возможности станков, в т. ч с числовым программным 

управлением (ЧПУ) 

-назначение, область применения, устройство, технологические возможности 

роботехнических комплексов (РТК), гибких производственных модулей 

(ГПМ), гибких производственных систем (ГПС)   

 

 

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 

 

Максимальной учебной нагрузки обучающегося: 58 часа, в том числе: 

-обязательной аудиторной учебной нагрузки студента 40 часов; 

-самостоятельной работы студента 6 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего по программе дисциплины) 58 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 40 

в том числе: 

Теоретические занятия 24 

практические занятия  16 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 6 

Промежуточная аттестация  в форме экзамена 12 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.03 Технологическое оборудование и 

приспособления 

 
Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающегося, курсовая работа (проект) (если 

предусмотрены), иные виды учебной работы в соответствии с учебным 

планом 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

Коды 

компетенций, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Общие сведения о металлорежущих станках. 
 

  

Тема 1.1 Введение. 

Общие понятия, 

определения и 

обозначение.  

Содержание учебного материала  5  

ОК 01. 

ОК 02.  

ОК 04. 

ОК 05. 

ОК 09. 

ПК 1.1-ПК1.4 

ПК 2.1-ПК 2.3  

ПК3.1.- ПК 3.5. 

 

Изучение назначений и классификаций металлорежущих станков. Изучение 

кинематических схем. Изучение условных обозначений. Изучение  видов 

передач применяемых в станках. Изучение циклового программного 

управления станками. Изучение технико-экономических показателей 

технологического оборудования. Изучение числового программного 

управления для автоматизированного оборудования. 

2 1 

Практическое занятие № 1. Построение кинематических схем с применением 

условных графических обозначений. .Расчет передаточного отношения для 

различных видов передач. 

2 2 

Самостоятельная работа обучающихся № 1: 

1.Расчет передаточного отношения червячной и реечной передачи. 

2.Расчет частоты вращения и крутящих моментов. 

3.Расчет передаточного отношения цепной  передачи. 

4.Расчет передаточного отношения цилиндрической зубчатой передачи. 

5.Расчет передаточного отношения ременной передачи. 

6.Расчет передаточного отношения кинематической цепи. 

1 3 

Тема 1.2  Содержание учебного материала 9  
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Типовые детали и 

механизмы 

металлорежущих 

станков. 

Ознакомление с базовыми деталями станков. Станины и направляющие. 

Изучение приводов станков. Шпиндели и опоры. Изучение коробок подач и 

скоростей. Изучение назначения и принципа работы муфт и  тормозов. 

Изучение планетарных передач. Изучение блокировочных устройств. Изучение 

реверсивных механизмов. 

4 1 

Практическое занятие № 2.Графический и аналитический метод расчета 

 планетарного механизма. 
2  

Практическое занятие № 3.Основные формы направляющих скольжения и 

качения. Изучение видов муфт, применяемых на металлорежущих станках. 
2 2 

Самостоятельная работа обучающихся № 2: 

1.Расчет и построение структурной сетки коробки скоростей. 

2.Решение задач по построению графика частоты вращения коробки скоростей. 

3.Решение задач по аналитическому расчету планетарных механизмов. 

4.Решение задач по графическому расчету планетарных механизмов. 

5.Расчет КПД привода станков. 

6.Решение задач по определению вида планетарного механизма. 

1 3 

Тема 1.3 

Электрооборудование, 

гидрооборудование 

 металлорежущих 

станков. 

Содержание учебного материала 6  

Общие сведения. Ознакомление с принципом работы электродвигателей. 

Изучение назначения насосов. Изучение назначения гидроаппаратуры. 

Выполнение контрольной работы по разделу №1 (Общие сведения о 

металлорежущих станках). 

4 1 

Практическое занятие № 4. Построение гидравлических схем станков с 

применением условных обозначений. 
2 2 

Промежуточная аттестация: ДФК (средний балл по текущим оценкам успеваемости)   

Раздел 2. Металлорежущие станки. 
 

 

Тема 2.1. Содержание учебного материала 5  
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Токарные станки. Классификации токарных станков. Общие сведения. Назначение устройство, 

принцип работы и порядок наладки, техническая документация, порядок 

эксплуатации. Ознакомление с основными узлами станков и их назначением. 

Изучение токарных полуавтоматов и автоматов. Изучение приспособлений к 

станкам. Ознакомление с видами инструментов, применяемых на этих станках. 

Изучение наладки станков. 

2 1 

Практическое занятие № 5. Расчет частоты вращения шпинделя токарно-

винторезного станка мод.16К20. Применение способов модернизации коробки 

скоростей токарно-винторезного станка мод.16К20. 

2 2 

Самостоятельная работа обучающихся № 3: 

1. Расчет и построение структурной сетки токарного станка. 

2.Решение задач по модернизации коробки скоростей. 

1 3 

Тема 2.2 

Сверлильно-расточные 

станки. 

Резьбообрабатывающи

е и 

зубообрабатывающие 

станки 

Содержание учебного материала 3  

Сверлильные и расточные станки: назначение устройство, принцип работы и 

порядок наладки, основные типы, область применения, . техническая 

документация, порядок эксплуатации.  Ознакомление с приспособлением и с 

инструментом,  применяемым на данных станках. Ознакомление с 

резьбофрезерными, с резьбошлифовальными, с гайконарезными и с 

резьбонакатными станками. 

2 1 

Самостоятельная работа обучающихся № 4: 

1.Расчет и построение  структурной сетки сверлильного станка. 

2.Решение задач по расчету настройки станка для обработки ступенчатой 

заготовки 

1 3 

Тема 2.3 

Фрезерные станки. 

 

Содержание учебного материала 5  

Ознакомление с классификацией фрезерных станков: Назначение устройство, 

принцип работы и порядок наладки, техническая документация, порядок 

эксплуатации.   фрезерных станков. Изучение консольно-фрезерных, 

вертикально-фрезерных, продольно-фрезерных и шпоночно-фрезерных 

станков. Изучение делительных головок. Изучение приспособлений, которые 

применяются на фрезерных станках. 

2 1 
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Практическое занятие № 6 Изучение  способов нарезания различных 

поверхностей на фрезерных станках. 

Изучение устройства и принципа работы фрезерных станков. Изучение 

технической характеристики и кинематической схемы фрезерного станка. 

2 2 

Самостоятельная работа обучающихся № 5: 

1.Решение задач по подбору сменных колес гитары, делительного диска и 

определения числа оборотов рукоятки, по подбору фрезы для фрезерования 

цилиндрической поверхности детали. 

3.Решение задач по определению частоты вращения шпинделя. 

4.Решение задач по расчету червячной фрезы. 

1 3 

Тема 2.4 

Строгальные, 

протяжные  

 и долбежные станки. 

Содержание учебного материала 2  

Ознакомление с классификацией данных станков. Общие сведения.  

Назначение устройство, принцип работы и порядок наладки, техническая 

документация, порядок эксплуатации. строгальных, протяжных и долбежных 

станков. 

2 1 

Тема 2.5 

Шлифовальные станки. 

Содержание учебного материала 5  

Ознакомление с классификацией шлифовальных станков. Общие сведения. 

Назначение устройство, принцип работы и порядок наладки, техническая 

документация, порядок эксплуатации  шлифовальных станков.   Изучение 

круглошлифовальных, внутришлифовальных, плоскошлифовальных, 

притирочных и хонинговальных станков. Ознакомление с режущим 

инструментом, применяемым на шлифовальных станках. Ознакомление с 

приспособлениями, которые применяются на шлифовальных станках 

2 1 

Практическое занятие № 7  Изучение устройства ,принципа работы и 

технической характеристики шлифовального станка. 
2 2 

Самостоятельная работа обучающихся № 6: 

1.Решение задач по определению частоты вращения шпинделя шлифовального 

круга; по определению окружной скорости вращения шлифовального круга по  

определению подачи шлифовального круга при шлифовании детали. 

1 3 

Тема 2.6 Содержание учебного материала 2  
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Агрегатные станки. 

Станки с ЧПУ. 

Ознакомление с классификацией агрегатных станков и станков с ЧПУ. Общие 

сведения. Назначение устройство, принцип работы и порядок наладки, 

техническая документация, порядок эксплуатации.  агрегатных  станков и 

станков с ЧПУ. Изучение силовых головок  и столов. Изучение гидропанелей. 

Изучение  станков с  ЧПУ. Изучение многоцелевых станков. Изучение станков 

для лазерной и плазменной обработки. Ознакомление с ультразвуковыми 

станками. Ознакомление с электрохимическими и с электроэрозионными 

станками. Контрольная работа по разделу №3. (Устройство, принцип работы и 

наладка металлорежущих станков.) 

2 

1 

Раздел 3. Автоматизированные участки  производства.  
 

 

Тема 3.1. 

Промышленные 

роботы. 

Содержание учебного материала 1  

Общие понятия. Ознакомление с захватными устройствами. Ознакомление с 

промышленными роботами.  
1 

1 

Тема 3.2 

Автоматические линии. 

Содержание учебного материала 3  

 Изучение автоматических линий, участков и роботизированных 

технологических комплексов. Ознакомление с гибкими производственными 

модулями, с гибкими автоматизированными участками и гибкими 

производственными системами. 

1 1 

Практическое занятие № 8  Изучение области применения и классификации 

гибких производственных систем. 
2 2 

Промежуточная аттестация (экзамен) 12  
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 3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению  

 Реализация программы дисциплины требует наличия учебного 

кабинета Технологии автоматизации машиностроения для проведения 

занятий лекционного типа, практических занятий, в том числе групповых, 

индивидуальных, письменных, устных  консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации. 

Оборудование: 

- рабочее место преподавателя;  

- специализированная мебель (столы, стулья по количеству обучающихся);  

- доска ученическая. 

Технические средства обучения:  

- компьютер (ноутбук); 

- мультимедийный проектор, экран. 

Учебно-наглядные пособия: плакаты, учебно-наглядные пособия, 

обеспечивающие тематические иллюстрации по рабочей программе 

дисциплины, в том числе, видео-аудио материалы, компьютерные 

презентации.  

 Компьютер   имеет доступ к электронно-библиотечным системам,  

выход в  глобальную сеть Интернет, оснащен лицензионным программным 

обеспечением. 

 

 

3.2.Учебно-методическое и информационное обеспечение 

реализации учебной дисциплины 

 

Основные учебные издания 

 

1. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, 

В. А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 

218 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — 

Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru.  

2. Шишмарев, В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов : 

учебник / Шишмарев В.Ю. — Москва : КноРус, 2021. — 406 с. — ISBN 978-

5-406-02634-2. — URL: https://book.ru 

3. Технологическая оснастка : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, 

Э. З. Мартынов, В. В. Янпольский. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 

265 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-04476-8. — 

Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL:https://urait.ru/  

Дополнительные учебные издания 

https://urait.ru/
https://book.ru/
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4. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства : учебник для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 182 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-12973-1. — Текст : электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL:https://urait.ru/ 

5. Архипов, М. В.  Промышленные роботы: управление манипуляционными 

роботами : учебное пособие для среднего профессионального образования / 

М. В. Архипов, М. В. Вартанов, Р. С. Мищенко. — 2-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 170 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-13082-9. — Текст : электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru 

Интернет-ресурсы 

6.Приспособления и оснастка. Режим доступа:  https://www.chipmaker.ru/ 

 

Методические рекомендации для обучающихся по освоению 

дисциплины 

7. Методические указания для обучающихся по выполнению  практических 

работ. 

8. Методические указания для обучающихся по выполнению заданий 

самостоятельной работы. 

  

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

https://urait.ru/
https://urait.ru/
https://www.chipmaker.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

4.1. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения  

 
Результаты обучения Формы и методы контроля и 

оценки результатов обучения 
Общие  и профессиональные компетенции: Текущий контроль: 

- опрос устный; 

- тестирование; 

- выполнение практической работы. 

 

Оценка результатов выполнения 

самостоятельной работы 

 

Промежуточная аттестация в форме: 

6 семестр – экзамен 

 

Метод проведения промежуточной 

аттестации 6 семестра: выполнение 

комплексного задания 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять  устную  и  письменную  

коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и иностранном 

языках. 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений 

для выбора программного обеспечения для создания и 

тестирования модели элементов систем 

автоматизации на основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов 

систем автоматизации на основе выбранного 

программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование 

разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности 

компонентов. 

ПК 1.4. Формировать пакет технической 

документации на разработанную модель элементов 

систем автоматизации. 

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и 

элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием 

разработанной технической документации на модель 

элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели 

элементов систем автоматизации на основе 

разработанной технической документации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов 

систем автоматизации в реальных условиях с целью 

подтверждения работоспособности и возможной 

оптимизации. 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований 

технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое 
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обеспечение работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические 

карты выполнения работ для подчиненного персонала 

по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение 

производственных заданий подчиненным персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства. 

Знать: 

- классификацию и обозначение металлорежущих 

станков; 

- назначения, область применения, устройство, 

принцип работы, наладку и технологические 

возможности станков, в т. ч с числовым программным 

управлением (ЧПУ) 

-назначение, область применения, устройство, 

технологические возможности роботехнических 

комплексов (РТК), гибких производственных модулей 

(ГПМ), гибких производственных систем (ГПС)   

Уметь: 

-читать кинематические схемы; 

-осуществлять рациональный выбор технологического 

оборудования для выполнения технологического 

процесса; 

 

4.2. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине 

 

Показатели и критерии оценивания компетенций 

Показатели и критерии оценивания компетенций, описание шкал 

оценивания содержатся в приложении 1. 

  

Контрольные и тестовые задания 

Контрольные задания содержатся в приложении 1. 

 

Методические материалы 

Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

знаний, умений, характеризующих формирование компетенций,  содержатся 

в приложении 1. 
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Приложение 1 

 Контрольно-оценочные средства  

для проведения промежуточной аттестации по дисциплине  

ОП.03 Технологическое оборудование и приспособления 

 

1.1. Форма промежуточной аттестации: Экзамен  (6 семестр). 

 

1.2. Система оценивания результатов выполнения заданий 

 
Оценивание результатов выполнения заданий промежуточной аттестации осуществляется 

на основе следующих принципов:  

достоверности оценки – оценивается уровень сформированности знаний, умений, 

практического опыта,  общих и профессиональных компетенций, продемонстрированных 

обучающимися в ходе выполнения задания; 

адекватности оценки – оценка выполнения заданий должна проводиться в 

отношении тех компетенций, которые необходимы для эффективного выполнения 

задания; 

надежности оценки – система оценивания выполнения заданий должна обладать 

высокой степенью устойчивости при неоднократных оценках уровня сформированности 

знаний, умений, практического опыта, общих и профессиональных компетенций 

обучающихся; 

комплексности оценки – система оценивания выполнения заданий должна 

позволять интегративно оценивать общие и профессиональные компетенции 

обучающихся; 

объективности оценки – оценка выполнения конкурсных заданий должна быть 

независимой от особенностей профессиональной ориентации или предпочтений 

преподавателей, осуществляющих контроль или аттестацию. 

При выполнении процедур оценки заданий используются следующие основные 

методы: 

- метод расчета первичных баллов; 

- метод расчета сводных баллов. 

Результаты выполнения заданий оцениваются в соответствии с разработанными 

критериями оценки. 

Используется пятибалльная шкала для оценивания результатов обучения. 

Перевод пятибалльной шкалы учета результатов в пятибалльную оценочную 

шкалу: 

Оценка Количество баллов, набранных за выполнение 

теоретического и практического задания, 

средний балл по итогам аттестации 

Оценка 5 «отлично» 4,6-5 

Оценка 4 «хорошо» 3,6-4,5 

Оценка 3 «удовлетворительно» 3-3,5 

Оценка 2 «неудовлетворительно» ≤ 2,9 

 

1.3. Контрольно-оценочные средства 

1.3.1 Задание:  

1.Ответить на два вопроса. 

2. Выполнить практическое задание. 

Примерные вопросы для собеседования 
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1. От чего зависит величина погрешности установки, базирования, 

закрепления? 

2. В каком случае погрешность базирования при установке детали равна 

нулю? 

3. Дополнительные базы, их назначение? 

4. Классификация приспособлений? 

5. Основные конструктивные элементы приспособлений? 

6. Назначение приспособлений? 

7. Для чего предназначены установочные элементы, и какие требования к ним 

предъявляются? 

8. Для чего используются вспомогательные опоры? 

9. В чем разница между проводимыми и самоустанавливающимися 

вспомогательными опорами? 

10. Какие установочные элементы применяются для установки заготовок по наружным 

и внутренним цилиндрическим поверхностям? 

11. От чего зависит выбор типа и размеров центровых отверстий? 

12. Для чего предназначены установочные элементы и какие требования к 

ним предъявляются? 

13. Сравните достоинства и недостатки винтовых, эксцентриковых и 

клиновых зажимов.  

14. По каким критериям выбираются зажимные механизмы? 

15. Для чего предназначены направляющие элементы приспособлений? 

16. Какие типы кондукторных втулок вы знаете? 

17. Какие направляющие элементы применяются в приспособлениях для 

сверлильных станков? 

18. Что представляет собой установочно-зажимные устройства? 

19. В чем заключается их назначение и принцип работы? 

20. Для чего предназначены механизированные приводы приспособлений? 

21.  Назовите типы механизированных приводов станочных приспособлений и область 

их применения. 

22. Как устроен пневматический привод? 

23. Как устроен гидравлический привод? 

24. Сравните пневматический и гидравлический приводы. Какие у них достоинства и 

недостатки? 

25. Как определяется усилие зажима на штоке пневмо- и гидроцилиндров? 

26. Для чего предназначены механизмы-усилители зажима? Какие конструкции 

усилителей вы знаете? 

27. В чем вы видите достоинства и недостатки механизмов-усилителей? 

28. станках при базировании заготовок по центровым отверстиям? 

29.  Какие приспособления применяются для закрепления заготовок по 

30. наружным и внутренним цилиндрическим поверхностям на токарных и 

31. шлифовальных станках? 

32.  Какие универсальные приспособления применяются на токарных станках 

33. для закрепления заготовок по базовым поверхностям сложной формы? 

34. Конструкции машинных тисков. Для чего применяются сменные наладки к 

машинным тискам? 

35.  Как разделить заготовку на несколько частей? 

36. При помощи какого приспособления возможно профрезеровать винтовую канавку на 

валу? 

37. Какие типы кондукторов вы знаете? В чем их особенности. 

38. Перечислите разновидности кондукторных втулок. Укажите особенности их 

применения. 
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39. Приспособления для токарных, сверлильных, фрезерных, станков с ЧПУ? 

40. Приспособления для протяжных и расточных станков с ЧПУ? 

41.  Конструкции и принцип работы многоместных стандартных приспособлений? 

42. Приспособления для автоматических линий, приспособления спутники? 

 

Примерные практические задания: 

 

1. Разработайте теоретическую схему базирования заготовки в приспособлении по 

своему варианту. Заполните таблицу 1 в соответствии с принятой схемой 

базирования. Сделайте и запишите выводы. 

 

Таблица 1 Характеристика технологической базы 

Наименование базы Число лишаемых степеней свободы 

 

 

 

 

 

 

Вывод:  

 

2.   Согласно варианта, по исходным данным, представленным в таблицах 1, 2, 3, 

произвести расчет настройки делительной головки на нарезание зубьев зубчатого колеса 

или винтовой канавки заданного шага и провести настройку УДГ. 

-Произвести расчет и настройку делительной головки на простое деление согласно 

варианту таблица 1. 

- Произвести расчет и  настройку делительной головки на дифференциальноеделение 

согласно варианту таблица 2. 

- Произвести расчет и настройку делительной головки на фрезерование канавок согласно 

варианту таблица 3. 

- Произвести расчет и настройку делительной головки приближенным методом согласно 

варианта таблица 3. 

- Произвести расчет и настройку делительной головки универсальным методом согласно 

варианта таблица 3 

- Произвести расчет настройки делительной головки на простое деление согласно 

варианту таблицы 1 

Таблица 1. Исходные данные для расчета 

№ 

 

вариант

а 

Число 

зубьев 

нарезаемого 

колеса 

       z 

№ 

вариант

а 

Число зубьев 

нарезаемого 

 колеса 

         z 

№ 

 

вариант

а 

Число 

зубьев 

нарезаемого 

колеса 

     z 

1. 17 11. 22 21. 32 

2. 22 12. 28 22. 27 

10. 24 20. 25 30. 49 

- Произвести расчет настройки делительной головки на дифференциальное деление 

согласно варианту таблицы 2. 

Таблица 2. Исходные данные для расчета 

№ 

 

вариант

а 

Число 

зубьев 

нарезаемого 

колеса 

       z 

№ 

вариант

а 

Число зубьев 

нарезаемого 

 колеса 

         z 

№ 

 

вариант

а 

Число 

зубьев 

нарезаемого 

колеса 

     z 
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1. 97 11. 146 21. 79 

2. 83 12. 166 22. 73 

1.3.2. Критерии оценки 

 

Критерии оценки результатов выполнения теоретического 

задания 

Баллы в 

соответствии с 

критериями 

оценки 

 Максимальный 

балл – 1,0 

1 Демонстрирует глубокое, полное знание и понимание 

программного материала. 

Последовательно, самостоятельно раскрывает основное 

содержание вопроса. 

Выводы аргументированы, основаны на самостоятельно 

выполненном анализе, обобщении данных. 

Четко и верно даны определения понятий и научных 

терминов. 

Дает верные, самостоятельные ответы на вопросы. 

1,0 

2 Демонстрирует недостаточно глубокое, полное знание и 

понимание программного материала. 

Недостаточно последовательно, но самостоятельно 

раскрывает основное содержание вопроса. 

Выводы основаны на самостоятельно выполненном анализе, 

обобщении данных, но в отдельных случаях недостаточно 

аргументированы. 

Недостаточно четко и верно даны определения понятий и 

научных терминов. 

При ответе на вопросы допускает несущественные ошибки, 

которые может исправить самостоятельно. 

0,6 

3 Демонстрирует в отдельных вопросах, неглубокое владение 

знаниями программного материала. 

Излагает программный материал фрагментарно, не всегда 

последовательно.  

Допущены ошибки и неточности в использовании научной 

терминологии. 

При ответе на вопросы допускает неточности. 

0,3 

4 Студент демонстрирует незнание и непонимание 

программного материала. 

Основное содержание учебного материала не раскрыто; 

допущены грубые ошибки в определении понятий, при ис-

пользовании терминологии. 

Затрудняется отвечать на вопросы, при ответе допускает 

серьезные ошибки. 

0 

  Итого 1 
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 Критерии оценки к практическому заданию 1 
Баллы за критерии 

оценки 

  Максимальный 

 балл – 3,0 балла 

1 Разработка схемы установки с указанием 

установочных и зажимных элементов согласно ГОСТ 

3.1107 

Максимальный балл – 

1,0 балл 

 Верно разработана схема установки 0,5 

 Верно указаны установочные и зажимные элементы 

согласно ГОСТ 3.1107 

0,5 

2 Разработка теоретической схемы базирования 

заготовки в приспособлении 

Максимальный балл – 

1,0  балл 

 Верно разработана теоретическая схема базирования 

заготовки в приспособлении 

1,0 

3 Заполнение таблицы 1 в соответствии с принятой 

схемой базирования. 

Максимальный балл – 

1,0 балл 

 Верно заполнена таблица 1 в соответствии с принятой 

схемой базирования 

0,5 

 Верно сделан вывод 0,5 

 ИТОГО: 3 

 

 

 

 

 

 1.4. Материально-техническое обеспечение для проведения промежуточной 

аттестации 

Аттестация проводится в кабинете Технология автоматизированного оборудования 

 

1.5. Учебно-методическое и информационное обеспечение для проведения 

промежуточной аттестации 

 

Основные учебные издания 

 

№ Критерии оценки к практическому заданию 2 Баллы за критерии 

оценки  

1  Максимальный 

балл – 3, 0 балла 

Верно  произведен расчет и настройка делительной 

головки на простое деление 

0,6 

Верно  произведен расчет и  настройка делительной 

головки на дифференциальное деление 

0,6 

Верно  произвести расчет  и  настройка  

делительной головки на фрезерование канавок 

0,6 

Верно произвести расчет  и  настройка  

делительной головки приближенным и 

универсальным методом 

0,6 

Верно произвести расчет  и  настройка  

делительной головки приближенным и 

универсальным методом 

0,6 

 ИТОГО: 3 
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1. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, 

В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 218 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru.  

2. Шишмарев, В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов : учебник / 

Шишмарев В.Ю. — Москва : КноРус, 2021. — 406 с. — ISBN 978-5-406-02634-2. — URL: 

https://book.ru 

3. Технологическая оснастка : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов, В. В. Янпольский. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 265 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-04476-8. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 

URL:https://urait.ru/  

Дополнительные учебные издания 

4. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства : учебник для среднего профессионального 

образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2020. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12973-1. — Текст : 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL:https://urait.ru/ 

5. Архипов, М. В.  Промышленные роботы: управление манипуляционными роботами : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / М. В. Архипов, М. В. 

Вартанов, Р. С. Мищенко. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. 

— 170 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13082-9. — Текст : 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru 

Интернет-ресурсы 

6.Приспособления и оснастка. Режим доступа:  https://www.chipmaker.ru/ 

 

Методические рекомендации для обучающихся по освоению дисциплины 

7. Методические указания для обучающихся по выполнению  практических работ. 

8. Методические указания для обучающихся по выполнению заданий самостоятельной 

работы.  
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